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Wie Sie mit dieser Unterlage arbeiten

Damit Sie diese Unterlage effektiv nutzen kénnen, finden Sie nachfolgend die wichtigsten Informationen im
Uberblick.

Symbole

@ Information: Weiterfilhrende Informationen und Hinweise

Allgemeine Hinweise

c Warnungen: Was zu unerwiinschten Auswirkungen fiihren kann

Typografische Hervorhebungen

Hervorhebung Bedeutung

Fett Funktionen, Ordern, Kommandos, Felder
GROSSBUCHSTABEN Suchworter

1,2,3, .. Handlungsanweisungen

Verweis Verweis auf andere Kapitel und weiterfihrende Links
Produktauspragung

Das Produkt ist in unterschiedlichen Auspréagungen erhéltlich. In den einzelnen Kapiteln ist unterhalb der Uberschrift
angegeben, welche Auspragung jeweils beschrieben wird. Die relevanten Auspragungen sind fett gedruckt.
Auspragungen, die nicht betroffen sind, sind grau gedruckt.

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN BASIC | ADVANCED | PROFESSIONAL
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1 EINFUHRUNG

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

» Vorwort

« Einfihrung zu den Auspragungen
+ Auspragungsubersicht

Installation und Lizenzierung

» |nstallation
+ Lizenzierung
» Dokumentation und Hilfe
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1.1 Vorwort

Die Planung und Steuerung von Fertigungsprozessen ist eine anspruchsvolle Aufgabe. Fertigungsprozesse sind im
Allgemeinen hochkomplexe Vorgange, in denen eine groBe Zahl von Objekten miteinander in Wechselwirkung
treten. Unternehmen sind gezwungen, ihre Produktion permanent zu optimieren. Die Einhaltung zugesagter
Liefertermine, kurze Durchlaufzeiten, wirtschaftliche Lagerbestdnde und eine optimale Auslastung aller Ressourcen
sind standige Herausforderungen. Schon bei der Angebotserstellung oder der Auftragsbestatigung missen
realistische Liefertermine abgegeben werden, die operativ einzuhalten sind.

Abas APS ist ein moderner Leitstand zur Visualisierung und Manipulation von Produktionsvorgangen. Er kann als
Hauptarbeitsmittel zur Bearbeitung von Produktionsauftragen und Arbeitsgdngen und zur Zuordnung von
Ressourcen, wie z. B. Maschinengruppen und Fertigungsmitteln, genutzt werden.

In Ubersichtlicher und transparenter Form werden die zeitlichen Verldufe von Produktionsauftragen dargestellt. Die
Belegung von Ressourcen, der aktuelle Riickmeldestand, Auftragsdurchlaufe, notwendige Eigenfertigungs- oder
Zukaufteile kdnnen auf einen Blick gedffnet werden. Aus Abas APS kdnnen Sie direkt in die objektspezifischen Abas-
Masken springen.

In dieser Dokumentation erfahren Sie alles Gber den Umgang mit Abas APS:

+ wie Sie Fertigungsprozesse visualisieren und manipulieren
+ wie Sie Ressourcen zuordnen

+ wie Sie kritische Vorgange erkennen und beheben

« wie Sie Daten filtern und exportieren

« wie Sie Produktionspldne erstellen

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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1.2 Einfiihrung zu den Auspragungen

Abas APS existiert in drei Auspragungen:

APS BASIC

APS BASIC stellt das Dispositionsergebnis von Abas in 5 verschiedenen Sichten
dar:

« Auftragssicht: Zeitlicher Durchlauf von Fertigungsauftragen und
Beschaffungsketten

 Ressourcensicht: Belegung von Maschinengruppen und Fertigungsmitteln
durch Arbeitsgdnge

» Auslastungssicht: Prozentuale Auslastung der einzelnen Ressourcen

« Materialsicht: Bestellungen, Bestellvorschlage und Besténde, welche fir
Fertigungsauftrage bendtigt werden

+ Projektsicht: Projekte, welche Maschinenkapazitdten belegen

Mit APS BASIC kdnnen Maschinenbelegungen durch Verschiebungen manuell geandert werden. Das erhaltene
Planungsergebnis kann zur Produktionssteuerung nach Abas zuriickgeschrieben werden.

APS ADVANCED

APS ADVANCED beinhaltet eine Simulation gegen begrenzte Kapazitaten.
Neben den 5 Sichten und den Funktionen aus APS BASIC stehen dem Anwender
4 weitere Sichten zur Verfliigung:

« Arbeitsgangsicht: Detaillierte Darstellung der Arbeitsgange auf den
Ressourcen

» Engpasssicht: Engpasse der Ressourcen mit Anzeige des wartenden
Arbeitsvorrats

» Personalbedarfssicht: Bendtigte Personalanzahl je Zeitbereich und
Abteilung

« Kundenauftragssicht: Kundenauftragsposition mit Darstellung der
gesamten Beschaffungskette

Die Simulation berticksichtigt in APS ADVANCED:

 Einfache Ristoptimierung unter Verwendung eines Paketschlissels
» Fertigungsalternativen

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 12 von 343



ABAS Einfihrung | Einflhrung zu den Auspragungen
FORTERRO

APS PROFESSIONAL

APS PROFESSIONAL beinhaltet eine Simulation gegen begrenzte Kapazitat mit
erweiterten Planungsregeln:

» Multiressourcenplanung (Maschinen, Personal, Fertigungsmittel) mit
Alternativressourcen

+ Erweiterte Ristoptimierung

» Spezifische simulationsbasierte Regeln beziiglich Pendelbetrieb,
Ofenprozesse, Koppelproduktion

» Berlicksichtigung manueller Interaktionen in der Simulation (manuelle
Gruppierung, Frozen Zone, ...)

* Lieferterminermittlung in Angebot und Auftrag

 Hintergrundsimulation

» Verwaltung von Produktionsplanen

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 13 von 343



ABAS Einfihrung | Einflhrung zu den Auspragungen
FORTERRO

1.2.1 Ausprdgungsiibersicht

Funktionen APS BASIC APS APS
ADVANCED PROFESSIONAL
Grafischer APS-Leitstand v v v

mit Auftrags-, Ressourcen-, Auslastungs- und Materialsicht

Analyse des Abas Dispositionsergebnisses v v v
(inkl. kompletter Beschaffungsketten)

Frei wahlbare Split-Sichten v v v
Umfangreiche Filter- und Reportfunktionen v v v
Einfache Maschinenalternativen v v v
Manuelles Verschieben von Arbeitsgdngen v v v

(zeitlich und ressourcenseitig)

Freigeben von Fertigungsvorschlagen v v v
(selektiv nach Auswahl oder Datum)

Ruckschreiben von Lieferterminen und Produktionsplanen v ) v

Ausgabe von Berichten und Belegungsplanen v v v
(Druck, PDF, Excel)

Offnen von allen verwendeten Datenobjekten in Abas v v v

Infosystemanbindung (frei konfigurierbare Infosysteme, v v v
Anbindung Uber die APS-Kontextmendis)

Integrierte Planung (Integration Projektplanung) v v v

Anbindung der Abas Business Apps, Abas Dashboards und v v
des Abas DMS

Simulation mit Maschinen und Fertigungsmitteln v v
(Regelbasiert nach Prioritaten)

Arbeitsgang-, Engpass- und Kundensicht v v
Personalbedarfssicht mit Abteilungen ) v
Einfache Ristoptimierung v v

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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Funktionen

Individuelle Planungsregeln

ZielgroBenanalyse

Lieferterminermittlung
Simulations-Administrations-Daten

Erweiterte Rustoptimierung mit Risteigenschaften
Reports Auftragszentrale und Maschinenbelegung
Zeitplane

Simulation mit Personal

Erweiterte Ressourcenalternativen
(Maschinen, Fertigungsmittel und Personal)

Integrierte Planung (Integration Serviceplanung)
Frozen Zone

Hauptfristenplan

Koppelproduktion

Erweiterte Planungsregeln (Batch- und Ofenbetrieb,
Pendelbetrieb, Mehrmaschinenbedienung)

Hintergrundsimulation

Reports Fertigungszentrale, Info-Point, Beschaffungsstatus

APS BASIC

Einfihrung | Einflihrung zu den Auspragungen

APS
ADVANCED

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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1.3 Installation und Lizenzierung

1.3.1 Installation

Die Installationsanleitung finden Sie im Installationspaket. Sie beinhaltet ebenfalls die Vorgehensweise fir ein
Upgrade.

1.3.2 Lizenzierung
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Kontaktieren Sie lhren Abas Partner zur Lizenzierung von APS.

1.4 Dokumentation und Hilfe

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Um aus Abas APS dieses Handbuch aufzurufen, gehen Sie bitte in das Hilfe-Menii und rufen das Handbuch auf
oder driicken Sie die Taste F1.

*» Abas APS

Hilfe
% Handbuch F1

Datei  Ansicht Optionen

@ Lizenzinfo
@ Uber Abas APS

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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2 PLANUNGSVORAUSSETZUNGEN

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

+ Stamm- und Bewegungsdaten der Disposition

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 17 von 343



ABAS Planungsvoraussetzungen | Stamm- und Bewegungsdaten der Disposition
FORTERRO

2.1 Stamm- und Bewegungsdaten der Disposition

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Grundvoraussetzung flr die Planung mit APS ist ein stimmiges Dispositionsergebnis anhand gepflegter
Stamm- und Bewegungsdaten.

Das Dispositionsergebnis basiert auf den folgenden Daten:

Materialwirtschaft:

Korrekte Bestdnde
Stimmige Lagerstruktur (Externe/Interne Lagergruppen, Einstellung Dispositionslager ja/nein)

Einkauf:

Fremdbeschaffungsartikel: korrekte Beschaffungsfristen und Dispositionsparameter
Bestellungen mit verifizierten Lieferterminen

Fertigung/Disposition, Eigenfertigungsartikel:

Korrekte Dispositionsparameter

Korrekte Arbeitsgange mit zugeordneten Maschinengruppen in den Fertigungslisten

Korrekte Vorgabezeiten tr und te in den Fertigungslisten

Pufferzeiten und Ubergangszeiten mit korrekten Anfangs- und Endeeinstellungen in den Fertigungslisten

Fertigung/Disposition, Prozessfortschrittserfassung:
Zeitnahe Erfassung des Prozessfortschritts (Rickmeldungen, BDE, MDE)
Fertigung/Disposition, Dispositionsergebnis:

Stimmige Terminierung und Materialzuordnungen der Disposition:
Uberpriifung mit den Infosystemen Beschaffungsstatus, Verwendungsstatus und Plankarte

Kundenauftrags-
position

Bestellung  fF--1—- Fertigungsvorschlag | --4 Fertigungsvorschlag f-+--
I
I
I
I
I

Bestellvorschlag -

Versandtermin

@ Die Beschaffungsvorgange (Fertigungsvorschlage, Bestellvorschlage, Betriebsauftrage etc.) und
Materialzuordnungen werden vom APS als Grundlage genutzt und nicht gedndert.
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3 EINSTIEG IN DIE PLANUNG

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

» Grundablauf APS BASIC / APS ADVANCED
+ Darstellung Dispositionsergebnis
+ Datenselektion
* Integration individueller Felder in APS BASIC / APS ADVANCED
+ Starten der Simulation
+ Grundablauf APS PROFESSIONAL
» Planungszentrale / Fertigungszentrale
» Anzeigeselektion
+ Datenselektion - APS PROFESSIONAL
* Integration individueller Felder in APS PROFESSIONAL
+ Feinplanungsmodell
+ Daten modifizieren
 Planungsablauf
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3.1 Grundablauf APS BASIC / APS ADVANCED

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED |

Der grafische APS Planer kann im Abas-Standard Uber verschiedene Wege gedffnet werden.

Anhand der mitgelieferten .ucm Datei erfolgt der Start direkt im Reiter Abas APS liber das Kommandomen:

*» Abas Kommandoiibersicht

Kommando Bearbeiten Extras Fenster Hilfe

Benutzer abas APS APS Professional Prozesse Standard

Im Objekt Maschinengruppe kann der grafische APS Planer Gber den Button Belegung darstellen gestartet
werden.
Hier offnet sich der grafischen APS Planer in der Ressourcensicht mit Selektion der ausgewahlten Maschinengruppe.

nMaithlﬂcﬂqupt-thﬂ [103 SAW Sage A) = o X
Datei Bearbeiten AusfGhren Kommando Fenster Info  Hilfe

Allgemeines  APS

I erirwrmmeer 103 Suchwart SAW “ Text
Bezeichnung Sage A = Edibieren

Crualifikation Feinplanen

Abteilung im|Aa Maschinenanzahl 1

Kt/ ve Maschinerstatus

ZEITEN UND AUSLASTUNG

Schechiten pro Tag 1 Kapazititsangebot

Arbeitsoeit pro Schicht 8 Stunden = Stunden- und Gemeinkostensatze

DIAGRAMME

Cratuen bas 16.10.23 =] Belegung dasstellen
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Im Objekt Beschaffungsstatus wird beim Klick auf den Button Beschaffungsablauf die aktuell selektierte
Beschaffungskette in der Auftragssicht des grafischen APS Planers tabellarisch und grafisch dargestellt.

n Beschaffungsstatus

Pearbeiten  Mustihren Tabelle Kommande Fenster [nfo  Hile

Datei

Anzeige bis Stufe 2 Ausgabe [V Nur offene Vorginge
Lagergruppe INTLGRUPPE A | interne Lagergruppe [[] Kemplette Fertigungsliste
Artiloel PRODUCTY A || Ereugnis 1 [ vasiartentertigurngsliste
Nur kritesche Vergnge O Mur den kntizchsten Pfad O [ Mur refevante Zeilen
| Alle Stufen aufidappen O
. r—-
-
Stufl +/- | Sachaummer Bezekcheang w m“"’ 10 Bedar Einheit Lorer, Sall- 519 Dispositionsart Status  Zuget Bescl Anf
0 & PRODUCTI A | Erzeugnis 1 Al 250 Sadck 12012024 auftragsbezngen | 25 250 140
1 A SHIPRING A Verzand A 7 250 05.01.2024 | 03

Der grafische APS-Planer wird mit folgendem Befehl gestartet:

%productionplanner/Planner/productionplanner.exe

Die Selektion beim Offnen des grafischen Planers aus der Maschinengruppe oder dem
Beschaffungsstatus mindert nicht die Anzahl an Daten, welche in den grafischen Planer geladen werden,

sondern zeigt/ermdglicht eine entsprechend gefilterte Ansicht.
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3.1.1 Darstellung Dispositionsergebnis

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED |

Grundlegend erfolgt beim Start des APS Planers aus einem der oben genannten Objekte die Datenbereitstellung zur
Anzeige des Abas-Dispositionsergebnisses. Dabei erfolgt ein EDP-Export definierter Stamm- und Bewegungsdaten
aus Abas (anhand konfigurierter Einstellparameter) und die Bereitstellung dieser Daten. Informationen zum
aktuellen Fortschritt konnen durch Aufklappen des Fensters Daten einlesen beim Start des APS Planers
nachvollzogen werden.

Folgende Punkte werden im Auslieferzustand *$ Daten einlesen

durchgefiihrt »

. . SENVEr ap uursnu;
« Prufung der EDP-Verbindung Mandart ey
. . (1]
* Prufu ng der Parameterelnstellungen Zur Passwort AYD1N[jPloJ1iU#D#stephan: 1#simcron
. Windowsfreigabe: Waps2200ran02\erpdev
Datenschnittstelle. EDP-Vergindung OK
. ey Starte EDP-Export
+ Start der Disposition Disposition faut.
. . Exportiere Artikel 72
+ Export definierter Stamm- und Bewegungsdaten Exportire Fertgungsaufiiage =15
+ Konvertierung der exportierten Daten Exporters Hatsrazporaningen -1+
+ Laden der konvertierten Daten in den APS Planer e aaede e

Exportiere Arbeitsscheine fertio
Exportiere Bestellpositionen feriic
Exportiere Dispokalender feriic
Exportiere Dienstleistungen ferfic
Exportiere Fertigungsmittel feic
Exportiere Kapazitatsangebote fariic
Exportiere Kundenauftrdge ferio
Exportiere Verkaufspositionen fariic
Exportiere Kundendaten feriio
Exportiere Zu- und Abschlige feriic
Exportiere Lohnfertigungen feriic
Exportiere Lieferanten feriic
Exportiere Maschinengruppen f=
Exportiere Umlagerungen

In diesem Zustand zeigt der APS Planer das Dispositionsergebnis aus Abas an.

Eine Feinplanung gegen begrenzte Kapazitdten ist bis zu diesem Schritt noch nicht erfolgt.

% Abas APS - o x
Datei Ansicht Optionen Hilfe
- o . a
v X i & v s al & K W = *>»ABAS
mDEE-Y B8. o~ 4> I < @ -
118/2024 KW48 11/25/2024 KW49 12/02/2024 *
! Na fFIEREN ve oi M pe k [ERERMe oi mi oo & [ERER Mo C
. e -
n
15 @ |7 morowocor sage 1x I T
20> b T MGR OWOC0? Frasel 1x | N2 I B £
n “*
30 4 T MGROWOCOS CNC-Bearbeitungsze. [N D 02020
40 & 7. MGROWOCOS Qualititsprafung Vo.. [ | | I
5> 4 T MGROWOCIO Mentageplatz1 1x "
5 > 4 7. mMGROWOCIZ Qualiatsprifung M.
70 Tl MGR OWaC14 Versand 1x
8 b Tl MGR 101 Schleiferei Halle 12« | |
a9 4 FIM OMOP01 Spannvorrichtung 1 1x _
10 b A FM OMOP02 Spannvorrichtung 2 1x
v
i > EW < >
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3.1.2 Datenselektion

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED |

Dieses Kapitel enthalt Einstellungsmdglichkeiten, die nur in den Auspragungen APS BASIC und APS ADVANCED zur

Verfligung stehen.

MenU Abas > Datenschnittstelle > Datenladen

Einstellung

Vorangestellte
Disposition

Datenladen beim
Start der Anwendung

Selektionskriterien
vor Datenladen
abfragen

Anzahl der
maximalen
Datenabfragen

Daten automatisch
simulieren

Beschreibung

Bei ja wird vor dem Laden der Daten im Abas eine Disposition ausgefiihrt. So kann
sichergestellt werden, dass die geladenen Daten den aktuellsten Stand darstellen. Bei Nein
wird keine Disposition ausgefiihrt.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden beim Start der Anwendung die Daten
automatisch geladen. Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so kann das Laden der Daten
manuell gestartet werden, indem in der Kopfleiste der Anwendung der Start-Button
betatigt wird.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden vor dem Laden der Daten die
Selektionskriterien ausgewiesen und kénnen vom Benutzer gedndert werden.

Dieser Wert definiert die Anzahl der parallelen Datenbankzugriffe beim Laden der Daten.
Ein Wert groBer 1 beschleunigt das Datenladen, wobei ein zu hoher Wert den Prozess
ausbremsen kann. Standard: 5

Diese Option steht nur in der Auspragung APS ADVANCED zur Verfiigung und fiihrt bei ja
dazu, dass die geladenen Daten sofort simuliert werden. Der Benutzer erhalt somit gleich
eine Sicht auf simulierte Daten. Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so kann eine
Simulation im unteren Daten-Flip > Register Simulation gestartet werden.

Meni Abas > Datenschnittstelle > Selektionskriterien

Einstellung

Fertigungsvorschlage
bericksichtigen

Betriebsauftrage
bertcksichtigen

Fertigungsmittel
bertcksichtigen

Beschreibung

Bei ja werden Fertigungsvorschldge selektiert. Bei nein werden keine Fertigungsvorschlage
in die Anwendung geladen.

Bei ja werden Betriebsauftrage selektiert. Bei nein werden keine Betriebsauftrage in die
Anwendung geladen.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden Fertigungsmittel, die in Stiicklisten stehen
und feingeplant sind (Feld feinplan im Fertigungsmittel), berlicksichtigt und gelten im
Falle einer Simulation als zusatzliche kapazitiv begrenzte Ressourcen.
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Einstellung

Auftrage mit
Anfangstermin bis

Filter der Daten nach
Disponent
(Identnummer)

Projektdaten
beriicksichtigen

Einstieg in die Planung | Grundablauf APS BASIC / APS ADVANCED

Beschreibung

Uber diesen Parameter lasst sich die Menge der Vorgénge einschrinken, die in die
Anwendung geladen werden. Der Terminvergleich erfolgt (iber den Anfangstermin des
Vorgangs (Feld sterm im Fertigungsvorschlag)

Uber diesen Parameter lasst sich die Menge der Vorgange einschranken, die in die
Anwendung geladen werden, indem die anzuzeigenden Daten auf einen bestimmten
Disponenten limitiert werden. Es wird nur der Disponent im Fertigungsvorschlag bzw.
Betriebsauftrag ausgewertet.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden Daten aus dem Abas Projektmanagement in
die Ansicht integriert und gelten im Falle der Simulation (Auspragung Advanced) als
zusatzliche Restriktionen. Dies betrifft zum Beispiel durch Projektvorgange reservierte
Zeiten auf Ressourcen. Diese Option ist nur wirksam bei installiertem Abas PM.

Wenn in der Auspragung APS ADVANCED eine Simulation durchgefiihrt wird, dann werden auch nur die
Daten simuliert, die vorher selektiert wurden. Eine Einschrankung nach Disponent sorgt somit
gegebenenfalls flr wenig aussagekraftige Simulationsergebnisse, falls es Auftrage unterschiedlicher
Disponenten gibt, die dieselben Ressourcen nutzen.

Menu Abas > Datenschnittstelle > Konvertierung

Einstellung

Datenkonvertierung
unter Client/Server

Max. Dauer der
Konvertierung in
Sekunden

Umlagerungen mit
Dauer 0 ausblenden

Beschreibung

Zur Anzeige der Daten ist eine Konvertierung der Rohdaten erforderlich. Dieser separate
Prozessschritt kann entweder durch ein Programm auf dem Client (Windows) oder auf
dem Server (Linux) ausgefiihrt werden. Je nach Menge der anzuzeigenden Daten kann
dieser Prozess sehr viele Hardwareressourcen beanspruchen. Flr schwach ausgelegte
Client-Rechner kann dieser Parameter deshalb auf die Option Server gestellt werden,
wobei zu bedenken ist, dass dadurch der Abas-Server belastet wird, was andere Prozesse in
der ERP-Umgebung verlangsamen kann.

Ist hier ein Wert hinterlegt, so wird die Konvertierung der Daten abgebrochen, sofern die
Zeitschwelle Gberschritten wird.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden Umlagerungsvorschlage, die keine zeitliche
Ausdehnung haben, in der Ansicht ausgeblendet.
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3.1.3 Integration individueller Felder in APS BASIC / APS ADVANCED

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: ' APS BASIC | APS ADVANCED |

Meni Optionen > Einstellungen > Abas > Datenschnittstelle > Individuelle Felder

Uber diesen Meniipunkt kénnen individuelle Felder aus ausgewéhlten Datenbanken (auch kundenindividuelle y-
Felder) in die Schnittstelle aufgenommen werden. Jedes ausgewdhlte Feld erweitert die Schnittstelle und steht dem
Anwender nach dem Neuladen der Daten zur Verfligung:

als Spalte im Tabellenteil

als Filterkriterium

im Berichtsdruck

als Objekt im unteren Daten-Flip
fur die Balkenbeschriftung

fur die Einfarbung von Balken

Abhdngig vom Typ der Quelldatenbank passiert dies in unterschiedlichen Sichten.

Einstellungen zu individuellen Feldern gelten global fiir alle Benutzer.
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3.1.4 Starten der Simulation

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED |

Starten Sie die Simulation tber den Button Start Simulation im unteren Daten-Flip > Register Simulation oder
Uber die Taste F4:

*» Abas APS

Datei  Ansicht Optionen  Hilfe

L]

B Name W6 KWy KW Kwe KW1o kw1 w1z kw13 kw14 (I
TV FV UPARTUT FEMTIQUNYSTEN 5 5 S I | n
s D Fy OPARTOE Fertigungsteil 4 0= = i} U
10D FV OPARTOT Fertigungsteil 3 [N 0 O i
1D FV OPARTOS Fertigungsteil 4 [ | I 4
12b FV OPARTOT Fertigungsteil 3 [ T 3
13 P Fy OPARTOE Fertigungsteil 4 ! | | —
12 b FV OPARTO7 Fertigungsteil 3 I] .] ‘ .]
15 b FV OPARTOE Fertigungsteil 4 0O | |
16 b Fy OPARTOT Fertigungsteil 3 od S |
17 b Fy OPARTOE Fertigungsteil 4 121 [} [
= — = — =

I Daten Y Filter 4 a Simulation [ Zurickschreiben (] Dokurnente

Simulationshorizont Priorititsregeln Simulationsregeln  Ressourcen / Alternativen  Mehrfachsimulation

» (St semiation
Start Simulation (F4) /& Start [03.02.2025 16:15 z 0 Horizont (Tage)

@ Initialstart 02/03/2025 11:24:31 O Horizont aktiv?

> Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hilfe

.
Mo mMD FIBvMomvo FEIBIMo Mo FEIBIMovmo rEIBImomvo rEIEIMomo FEBmMomo FEIBmMo vo rEBvowmo FEBm S
.
n
1 RV 301 Baugruppe eins ) v
2p PV OPARTOS Fertigungsteil 4 IS E— — — z
.
s b PV OPARTOT Fertigungsteil 3 ] | I — <
4 b PV OPARTO? Fertigungstel 3 ] ] S E— >
s PV OPARTOS Fertigungstei 4 [ ] | = "
6> PV OPARTO? Fertigungstel 3 Il ] B E—
7 FV OPARTOS Fertigungsteil 4 0 B m
&b FV_ OPARTOS Fertigungstel 4 S B | ) B—|
9 b % | v 25AL01_2 0PARTIO Erzeugnis 2 . [E—
00 PV OPARTO? Fertigungstel 3 ] — I —
e PV OPARTOS Fertigungstel 4 ] E—
12 b % /| FV2SAL02 2 OPARTIO Erzeuanis 2 I
< =mi< > 2
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3.2 Grundablauf APS PROFESSIONAL

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Zwei Werkzeuge in der Kommandoiibersicht > Register APS PROFESSIONAL stehen fir den Einstieg in die
Planung von Fertigungsvorschldagen und Betriebsauftragen zur Verfligung. Sie enthalten zahlreiche Funktionen zur
Planung und Steuerung der Produktionsprozesse:

« APS-Planungszentrale
« APS-Fertigungszentrale

3.2.1 Planungszentrale / Fertigungszentrale
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Die Planungszentrale zeigt Fertigungsauftrage (Fertigungsvorschlage bzw. Betriebsauftrage) an.

*» Feinplanung - Planungszentrale = (m)

Datei  Bearbeiten Ausfiihren Tabelle Kommando Fenster nfo Hilfe

v X & *>»ABAS

3 Selektionsleiste [ Uberdeckungen prifen [ Freigeben  [3 Feinplanungs-Endtermin in Auftragsposition dbernehmen

Anzeige-Selektion | Daten-Selektion

ANZEIGE-SELEKTION

Artikel | PRODUCTIONPART2 | &2 Fertigungsteil 2 A | Nur Fertigungsvorschlage [0 Selektion O
Abteilung P MNur Betriebsaufirage [0 offene Menge groBer0 [
Disponent » Nur Auftragspositionen O Nurkritische Vorgange []
Anfangstermin e - [=] Mur hlage aus O
ANZEIGE FERTIGUNGSVORSCHLAGE FEINPLANUNG

<< 1-5/5 5> Start Feinplanung Termine laden Fertigungsplaner

B B[l H M| i = & |Bretigungiste [3Fetiqungsvorschiog [ Feinplanungsdaten

Frei Frei BAN  Artikel Artikel Ven  Proj  Abtc  Menge Offc Freigabemenge Eint Fix  Prioritst Elc K Stal Anfangs Frihestc Terr A Lief A Fertigun A Feir lagerpiatz  Llagergruppp  Kst/ Disponent
1005 7 PRODUCTIONPART2 71 Fertigungsteil 2 71 101 A 290,000 290 290 50 14.08.20 11.08.21 29.09.20 INTLPLATZ A1 INTLGRUPPE A Pl
1016 A PRODUCTIONPART2 A Fertigungsteil 2 A 101 A 300,000 300 300 0 21.09.20 16.08.21 21.09.20 INTLPLATZ A INTLGRUPPE | A »
v|O PRODUCTIONPART2 7 | Fertigungsteil 2 | 7 101 A 100000 100 0 L] 0 00,1120 120821 21,0020 INTLPLATZ 71| INTLGRUPPE | A »
v D PRODUCTIONPARTZ 71 Fertigungsteil 2 71 101 A 100,000 100 0 D 0 03.0821 120821 12.08.21 INTLPLATZ A INTLGRUPPE A P
v D PRODUCTIONPART2 A Fertigungsteil 2 A 101 A 500,000 500 0 |:| 0 03.0821 300821 17.05.21 INTLPLATZ A INTLGRUPPE | A »

schreibe Daten-Zeile 5
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3.2.1.1 Anzeigeselektion

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Die Kriterien auf dem Register Anzeige-Selektion filtern die Daten, die im Tabellenteil der Planungszentrale
angezeigt werden.

*» Feinplanung - Planungszentrale

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster [nfo  Hilfe

v X = N

[3 Selektionsleiste  [3 Uberdeckungen prifen  [3 Freigeben  [3 Feinplanungs-Endtermin in Auftragsposition Gbernehmen

Anzeige-Selektion Daten-Selektion

ANZEIGE-SELEKTION

Artikel |ml 2 Fertigungsteil 2 A | Nur Fertigungsvorschlage ] Selektion

Abteilung » Nur Betriebsauftrige ] Offene Menge graBer 0 ]
Disponent F Mur Auftragspositionen ] Nur kritische Vorgénge []
Anfangstermin = - ] Mur Fertigungsvorschldge aus Feinplanungsmodell ]

Die Anzeige-Selektion entspricht nicht den Inhalten, die simuliert werden.

Klicken Sie den Start-Button, um die Fertigungsauftrage gemal Anzeige-Selektion in die Tabellenfelder zu laden.

3.2.1.2 Datenselektion - APS PROFESSIONAL

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Die Selektionskriterien auf dem Register Daten-Selektion filtern die Daten, die in der Feinplanung ber{cksichtigt
werden (Fertigungsvorschlage bzw. Betriebsauftrage).

*» Feinplanung - Planungszentrale

Datei Bearbeiten Ausfuhren Tabelle Kemmando Fenster |nfo  Hilfe

v X - M

[3 Selektionsleiste [ Uberdeckungen prifen  [3 Freigeben  [3 Feinplanungs-Endtermin in Auftragsposition Gbernehmen

Anzeige-Selektion Daten-Selektion I

DATEN-SELEKTIO!

Abteilung |7‘ P

Disponent P

Fertigungsvorschlage Anfangstermin bis (]
Betriebsauftrage Vorangestellte Disposition

Serviceplanungsdaten (]

Abteilung/Disponent: Mit den Selektionen Abteilung und/oder Disponent kann die Planung auf vorgegebene
Artikelbereiche eingeschrankt werden.

Vorangestellte Disposition: Bei aktiver vorangestellter Disposition wird noch vor der Feinplanung eine Abas-
Disposition durchgefihrt.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 28 von 343



ABAS Einstieg in die Planung | Grundablauf APS PROFESSIONAL
FORTERRO

Fertigungsvorschlidge: Es werden Fertigungsvorschldge (nicht freigegeben) an die Simulation ibergeben.
Betriebsauftrage: Es werden Betriebsauftrage an die Simulation tGbergeben.

Anfangstermin bis: Nur Fertigungsvorgange (Fertigungsvorschlage/Betriebsauftrage je nach Selektion), die
mindestens einen Arbeitsgang mit Anfangstermin innerhalb dieses Zeitbereichs haben, werden simuliert.

Serviceplanungsdaten: Planungsrelevante Daten aus dem Service werden berticksichtigt.

Projektplanungsdaten: Planungsrelevante Daten aus der Projektplanung werden berticksichtigt (installiertes
Projektplanungsmodul ist Voraussetzung).

Einschrankungen der Daten-Selektion verkiirzen die Simulationszeit!
Je nach Bedarfsfall ist die Daten-Selektion sinnvoll anzuwenden.

3.2.1.3 Integration individueller Felder in APS PROFESSIONAL

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL
Die Integration von individuellen Feldern in APS PROFESSIONAL erfordert spezielle Kenntnisse. Sollten
Sie individuelle Felder in APS PROFESSIONAL bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhren Abas-Partner.

3.2.1.4 Feinplanungsmodell

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Planungszentrale — Abschnitt Feinplanungsmodell

+¥ Feinplanung - Planungszentrale

Datei Bearbeiten Ausfiihren Isbelle Kommando Fenster |nfo Hilfe

v X o i a5 ft

[3 selektionsleiste [ Uberdeckungen prifen  [3 Freigeben  [Z Feinplanungs-Endtermin in Auftragsposition abernehmen

Anzeige-Selektion Daten-Selektion

DATEN-SELEKTION FEINPLANUNGSMODELL

Abteilung |7H £ Modell | R03.08.21-15:13 A [ Hauptfristenterminplan

Disponent re Warnungen

Fertigungsvorschlége Anfangstermin bis = Simulations-Administrations-Daten

Betricbsauftrage Vorangestellte Disposition Ziel-Grofen
Serviceplanungsdaten O

Button Simulations-Administrations-Daten: Uber diesen Button kénnen Sie die SAD-Daten (Simulations-
Administrations-Daten) bearbeiten. Die SAD-Daten werden im Kapitel Simulation beschrieben.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 29 von 343



ABAS Einstieg in die Planung | Grundablauf APS PROFESSIONAL
FORTERRO

3.2.1.5 Daten modifizieren

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Uber den Tabellenbereich der Planungszentrale kann die Feinplanung manuell beeinflusst werden, indem
zusatzliche Prioritatszahlen vergeben und Eilauftrage markiert werden.

¥ Feinplanung - Planungszentrale

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

v X = f®

[3 Selektionsleiste [ Uberdeckungen prifen  [3 Freigeben  [3 Feinplanungs-Endtermin in Auftragsposition dbernehmen

Anzeige-Selektion | Daten-Selektion

DATEN-SELEKTION FEINPLANUNGSMODI
Abteilung A, Modell |R03.08.21-15:1
Dispenent I

Fertigungsvorschlage Anfangstermin bis [=]

Eetriebsauftrage Vorangestelite Disposition

Serviceplanungsdaten  []

ANZEIGE FERTIGUNGSVORSCHLAGE FEINPLANUNG
<< . 1-5/5 > Start Feinplanung Termine laden F
B B ||+ |4 | & = & |[3Fetigungsliste [ Fertigungsverschlag [ Feinplanunasdaten
Frei Freigabe? BA-Nr  Artikel Artikel Menge Offfen Priorit v Eilauftrag K [ftatus  Ven
1005 7| PRODUCTIONPART2 | A Fertigungsteil 2 | 71| 290,000 0 50 @
1016 71| PRODUCTIONPART2 | A Fertigungsteil2 | A 300,000 00 0
v O PRODUCTIONPART2 | A1 Fertigungsteil 2 | 71 100,000 o0 0
v O PRODUCTIONPART2 | A1 Fertigungsteil 2 | A1 100,000 pO 0
v O PRODUCTIONPART2 | A1 Fertigungsteil 2 | 71 500,000 O 0

schreibe Daten-Zeile 3

- Klicken Sie in die Zelle Prioritat fiir den Fertigungsvorschlag, den Sie priorisieren mdchten, und
geben Sie eine Zahl ein.

¢ Prioritit

I 50 Weitere Informationen finden Sie unter Prioritatsregeln.

] 100

| 500

|

| Klicken Sie auf den Button Eilauftrag, um dem Fertigungsvorschlag diese Eigenschaft
i rag

zuzuweisen.

Weitere Informationen finden Sie unter Eilauftrage.

L e T
_ Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Nicht in APS planen, um den Fertigungsvorschlag von der
Nicht in Simulation auszuschlieBen.
APS planen
Weitere Informationen finden Sie unter Keine APS Planung.

]IIHDD

@ Aktivieren Sie die Einstellungen im SAD-Datensatz > Abschnitt Prioritaten, damit die Prioritaten und
Eilauftragskennzeichnung wirksam werden.
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3.2.2 Planungsablauf

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS PROFESSIONAL

Dieses Kapitel beschreibt den Planungsablauf am Infosystem Planungszentrale. Die Funktionen im Infosystem
Fertigungszentrale sind dquivalent.

Der Planungslauf erfolgt in drei Schritten, mithilfe der folgenden Buttons, in dieser Reihenfolge:

1. Start Feinplanung
2. Termine laden (optional)
3. grafischen APS-Planer (Fertigungsplaner) starten

FEINPLANUNG

1 Start Feinplanung 2 Termine laden 3 Fertigungsplaner

Start Feinplanung
Klicken Sie auf den Button Start Feinplanung, um die Simulation auszulsen.

Resultat:

» Es werden alle Vorgange laut Daten-Selektion simuliert.

+ Der aktuelle Feinplanungsstand ist im linken unteren Fensterbereich erkennbar.
1017 | A | PRODUI
1020 | A | PRODU!

» Das neu erzeugte Planungsmodell wird geladen und rot hinterlegt.

FEINPLANUNGSMODELL
wocel! (S -
Termine laden

Das Laden der Termine ist ein optionaler Schritt im Feinplanungsablauf. Das geladene Planungsmodell wird gelb
hinterlegt.

FEINPLANUNGSMODELL

Modell |R13.01.25-1%:31 2

Uber den Button Termine laden kdnnen die Feinplanungs-Endtermine des aktuell gewahlten Simulationsmodells in
die Planungszentrale geladen und mit diversen Terminen aus der Verkaufsposition oder dem Fertigungsvorgang
verglichen werden.

B B ‘ Il 14 FI ‘ ia ‘ B Fertigungsliste [ Fertigungsvorschlag [ Feinplanungsdaten

Artikel Frei Prio Eil: K Stal Termin (Haupt A Versand A Kunden-Wunsch A i i i
v|O ~ ERZEUGNIS1 s 0 0 11200819 2 O 2] 16.09.19
1325 ~ ERZEUGNIST23 » 0 0 20.11.19
v | O o ERZEUGNIS123 » 0 0 11 191119 1 2111193 19.11.19
1313 » ERZEUGNIS123  » 75 0 E | -66] - | R ] 20.01.20
v O ~ ERZEUGNIST23 0 150 2
1312 » ERZEUGNIST23  » 150 0
v O ~ ERZEUGNIST22Z .~ 0 0 @
v O /' ERZEUGNIS2 s 0 0
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Die Einfarbung unterstiitzt den Produktionsplaner dabei, kritische Vorgange zu erkennen.
Sofern ein aktueller Produktionsplan existiert, werden in der Planungszentrale auch die Endtermine des aktuellen

Produktionsplans dargestellt (Termin (Hauptfristenplan), oder in der Fertigungszentrale: Endtermin
(Produktionsplan)).

Der Feinplanungsstatus zeigt den aktuellen Zustand des Fertigungsauftrags in der Feinplanung:
[ Feingeplant

In Feinplanung begonnen, aber kein Feinplanungs-Endtermin ermittelbar
z. B. aufgrund nicht-verfligbarer Ressourcen flr einen Fertigungsvorschlag/Betriebsauftrag

[ | Kein Feinplanungsergebnis vorhanden
z. B. aufgrund fehlender Fertigungsliste eines Fertigungsvorschlags/Betriebsauftrags

Grafischen APS-Planer starten

Im grafischen APS-Planer kann eine visuelle Analyse und die weiterfiihrende Bearbeitung des Planungsergebnisses
durchgefiihrt werden.

Der grafische APS-Planer kann mit folgenden Daten gestartet werden:

« Simulationsergebnis: Simulationsdaten des angezeigten Feinplanungsmodells
+ Disposition: Daten der Disposition
« Manuell: APS-Planer &ffnet sich ohne Daten

Simulationsergebnis 04.08.2021 10:57:39
Disposition 04,08.2021 10:57:38
manuell = -e

oK Abbrechen
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4 HANDLING UND FUNKTIONEN

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

 Aufbau des Fertigungsplaners
» Mentleiste
» Navigationsbereich
» Drucken
+ Tabellenfenster
 Spalten ein-/ausblenden/umsortieren
+ Spaltenbreite dndern, Spalteninhalte sortieren
» Objekte auf- und zuklappen
 Spaltenbreite optimieren, Alle Objekte auf-/zuklappen
+ Grafikfenster
+ Zoomen
+ Ebenensteuerung
» Navigation
* MenU Ansicht
» Farbgebung
» Werkzeugleiste
 Splitsicht
+ Schnellsuche
« Aktions- und Informationsbereich
* Register Filter
 Benutzerdefinierte Filter erstellen
* Register Einfarben
* Register Berichte
* Register Daten
 Register Simulation
* Register Zurlickschreiben
+ Register Dokumente
» APS Sichten
 Auftragssicht
+ Ressourcensicht
+ Arbeitsgangsicht
« Auslastungssicht
+ Personalsicht
» Engpasssicht
+ Materialsicht
+ Projekt- und Servicesicht
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» Kundensicht
» Kontextmenus
* Detailinformation
» Anbindung von Abas-Masken
* Infosystemanbindung
* Integration von Dashboards
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4.1 Aufbau des Fertigungsplaners

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

(e Lo Optiones HFe
S T - B

Tammamrzn L 0001 1004 Lisieriry

3 o o I L 300 LGOS Ferigurgened §
T ee—r— [ B B 907 1005 Feriugeted 3
R AW B 70 L Pt §

L T 006 B 1
B 47 006 g

7 . S 3905 L0 oot £

O 54 3013 L0 gl £

O 54 3908 L0 P et §

ks g g,
1] e Lppergurgen o
wp eaetaira

(D) St Brbdemmifiies

e reststat (14 ] n Bk 3001 1000 Ferigurngeaed 1
o ||_n= B, 748 L0 Feruppd 5
i & B 74 L0005 Pk §

0 i 2006 L0005 Fariguees 1

e w0
T

o #41 L0007
W = 4 3804 Lot

BN LR B |

L
1
a
a P i crvhnger s
0= ) el B
_— as
Bt Triw [ teiatratn (] e [l emcs -
d
JeSe— [res—— fe—— [re—
PP P T—— [
At magal e Oar P Ardetagesg L C e Teraaetueg.

Mendileiste

Navigationsbereich

Tabellenfenster

Grafikfenster

Werkzeugleiste

Aktions- und Informationsbereich

Sichten
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4.2 Meniileiste

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

— ] X

*» Abas APS

Dalei Ansicht Optionen Hilfe

v X 0O i a |~

MGR OWOCD1 Sage 1x 1 1
MGR OWOCO02 Frasel 1x

MGR OWOC03 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x
MGR 0WOC05 Qualitatsprifung Vorfertigung 1x
MGR 0WOC10 Montageplatzl 1x

ANANANENANLS

11 141 )1 i

MGR 0WOC13 Qualititspriifung Montage 1x

Tl MGR owoc14 versand 1x
[ 1] MGR 101 Schleiferei Halle 1 2x
FM OMOPO1 Spannvorrichtung 1 1x

ANAN

FM OMOP0Z Spannvorrichtung 2 1x

In der Mendileiste stehen folgende Funktionen zur Verfligung:

Menii Datei

Datei  Ansicht Optionen Hilfe

z Dispositionsdatensatz laden

oom Simulationsdatensatz laden

X SchlieBen
Dispositionsdatensatz Uber das Auswahlmenii kénnen aktuelle und zuriickliegende Dispositionsdatensatze
laden in den grafischen APS-Planer geladen werden.

Simulationsdatensatz laden Uber das Auswahlmenii kénnen aktuelle und zuriickliegende Simulationsdatensatze
in den grafischen APS-Planer geladen werden.

SchlieBen Mit dieser Funktion wird die aktuelle Sitzung des grafischen APS-Planers
beendet. Ungespeicherte Anderungen gehen verloren.
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Menii Ansicht

Handling und Funktionen | Mendileiste

Ansicht Optionen Hilfe
Q VergroBern
©  verkleinern

'; Ereignisleiste

Gitterlinien

(i) HH

Popups

1

Spaltenbreite optimieren

Alle 6ffnen

o [ |

Alle schliefen

Stlcklistenstrukturen

Ansicht splitten

VergréBern/Verkleinern

Ereignisleiste

Gitterlinien

Popups

Spaltenbreite optimieren

Alle 6ffnen/schlieBen

Sticklistenstrukturen

Ansicht splitten

Uber diesen Meniieintrag kénnen Sie das Grafikfenster hinein-/herauszoomen.

Diese Funktion blendet die Zeile mit Ereignissen zu bestimmten Zeiten im
Grafikfenster aus. Siehe Ansicht Men.

Diese Funktion blendet die Hilfslinien im Grafikfenster ein/aus. Siehe Ansicht Men.

Diese Funktion aktiviert die Anzeige der Detailinformation zu den Operationen. Siehe
Ansicht Men.

Diese Funktion optimiert die Anzeige der Tabellenspalten fiir den Spaltentitel, bzw.
Zeileninhalt.

Diese Funktionen klappen die Zeilen in der Tabelle auf oder zu. Das Aufklappen ist fiir
einige Sichten deaktiviert. Siehe Alle Objekte auf-/zuklappen.

Diese Funktion blendet die Vorganger/Nachfolger-Beziehungen im Grafikfenster ein.
Siehe Auftragssicht.

Diese Funktion aktiviert/deaktiviert die Anzeige der zweiten Sicht in der Tabelle/im
Grafikfenster. Siehe Splitsicht.
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Menii Optionen

Optionen  Hilfe
(] Logeintrage
¢ Einstellungen

Logeintrége Offnet die Logeintrage und Statusinformationen fiir die Daten, das System und die
Simulation
Einstellungen Offnet die Einstellungen des grafischen APS-Planers.
Menii Hilfe
Hilfe
() Handbuch F1
0 Lizenzinfo

© Uber APS fur Abas

Handbuch Offnet das APS-Handbuch
Lizenzinfo Offnet die Information zur Lizenzierung des grafischen APS-Planers
Uber Abas APS Offnet die Information zum Produkt Abas APS
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4.3 Navigationsbereich

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Im Navigationsbereich befinden sich Grundfunktionen
des grafischen APS-Planers.

|¢xni.‘-cﬁ 7w &

OB E-Y BB C-@=l a3

Wechselt die Tabellen/Grafikfenster-Anzeige in die nachste Sicht

SchlieBt das Planer-Fenster

Ruft ein Meniu mit den Standardinfosystemen auf

Offnet die Druckvorschau

n Ladt die aktuellen Daten in APS BASIC und APS ADVANCED

4.3.1 Drucken

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Der Button Drucken im Navigationsbereich 6ffnet die
Druckvorschau.

h1.03.2520:38 %

Mit der Druckvorschau kdnnen die aktuell im Tabellen-
und Grafikfenster geladenen Daten im PDF- oder
Papierformat ausgegeben werden.

T MGROWOCO1 | 14.03.2502:08 ©

T\ MGR owoC02 |

1
2

3 T MGR owocosd | Sren
4 T, MGR OWOCOT
s T, MGrowocos
5 T, MGROWOCTO|
7

B

9

vasHAT e s

. MGR owoC12|

. MGRowoCT3.

7] MGROWOC14!

0 . MR owoc16 L
b 7] MGR 101 Schieifl
2 T\, MGR 105 CNC
3 T\, MGR 106 CNC-E
4 T\, MGR 114 CNC
s Vi T
e i 26 Mo
i 1 er T
I

\

Stellen Sie die gewtlinschte Start-/Endzeit und die
Granularitit ein, und wéhlen Sie das gewtinschte
Seitenformat.

Drucker Einstelongen || Seiten Einstellungen

1 MA 7201 Karl,Eberhard Tx

19 MA7802 Meier, Egon Tx
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4.4 Tabellenfenster
4.4.1 Spalten ein-/ausblenden/umsortieren

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

-] n Hame. BA-Nummer  Verwendung  Artkelsudwert D B Mame: BAdummer  Verwendung  Artkelsuchwort

18 3 | BA 1034 10005 Fertigungsted 2 1034 FERTIGUNG. .. 18 E | /L. B 1034 10005 Fertigurgsted 2 [ 1034

FERTIGUNG...

Klicken Sie auf die linke obere Ecke der Tabelle, um die Tabellenauswahl zu 6ffnen.

Wabhlen Sie eine Spalte im linken Fenster aus.

Klicken Sie die Pfeile, um die Spalte in den verwendeten Spalten zu verschieben.

Markieren Sie die Spalte, die Sie verschieben mochten.

Klicken Sie Hoch oder Runter, um die Reihenfolge der Spalten zu dndern.
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4.4.2 Spaltenbreite dindern, Spalteninhalte sortieren

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

+% APS fir abas ERP

Datei Ansicht Optionen Hife

5 /., BA 1003 10004 Fertigunas 09/15/2020  10/14/2020

7 /4 BA 1010 10008 Fertigungs 09/15/2020  10/15/2020

8 /L, BA 1011 10007 Fertigungsteil 3 09/15/2020  10/12f2020

] /L, BA 1012 10008 Erzeugris 1 09/15/2020  10/08/2020  200001_1 FE N

10 @ % /L BA 1013 10011 Erzeugnis mit Lohnferfigung  09/15/2020  10/21/2020  200000_3 s El
11 /4, BA 1014 10010 Erzeugnis 2 09/15/2020  10/08/2020 2000012 = ' ]

12 /.. BA 1015 10007 Fertigungsteil 3 09/15/2020 10132020 N

13 /.. BA 1016 10005 Fertigungsteil 2 09/21/2020 10/16/2020 Iy ] I

14 /., BA 1017 10004 Fertigungsteil 1 09/15/2020  10/222020

15 /L, BA 1018 10008 Fertigungsteil 4 09/16/2020  10/26{2020 ]

16 /L, BA 1015 10007 Fertigungsteil 3 09/18/2020  10/27/2020 [ ]

17 # /L. BA 1020 10004 Fertiounasteil 1 09/23/2020 | 10f28/2020 =1

n Sortierung der Spaltenfelder durch Klick auf die Spaltentiberschrift

D Anderung der Spaltenbreite durch Verschieben der Spaltentrenner. Die Reihenfolge der Spalten kann

durch Drag-and-Drop der Spalten gedndert werden.

B Anderung der Aufteilung zwischen Tabellenfenster und Grafikfenster tiber Verschieben des Trennbalkens

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 41 von 343



ABAS
FORTERRO

4.4.3 Objekte auf- und zuklappen

Handling und Funktionen | Tabellenfenster

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Sie kdnnen die einzelnen Zeilen im grafischen APS-Planer auf- und zuklappen:

« Uber den weiBen Pfeil in der linken Tabellenspalte
« Uber die Buttons Alle 6ffnen und Alle schlieBen in der Werkzeugleiste

“» Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hya

1B FV OPART20 Production part 1

2B FV OPART1% Production part 1

N FV OPART12 Production part 1

4 4 FV 301 Baugruppe eins

5 4 # 1 Arbeitsgang 1 Mar101

& J 1 MGR 101 Schleiferei Halle 1 2%

7 l] BV 201 Einkaufsteil eins

2 / ﬂ 2 Arbeitsgang 2 Mgr101 /1 MGR 101 Schieiferei Halle 1 2x

9 [ FV OPARTOS Production part 4

10 4 FV OPARTOS Production part 4

1k # 00FDO1 Sawing

12 / ﬂ OOPO02 Milling /1 MGR 0WOCO2 Mill 1 1x

13 B / 108 CNC processing

14 / ﬂ 00P004 Quality inspection PreFab / 1 MGR 0WOC05 Quality...
15 4 FV OPARTOY Production part 3

16 B /# DOPDOT Sawing

17 / ﬂ 0OPO02 Milling /1 MGR 0WOC02 Mill 1 1x

18 b 108 CNC processing

19 / j 00P004 Quality inspection PreFab /1 MGR OWOC05 Quality...
-

cFEEBEmMovmo FEIElvo Mo FEEMo mo F mowmo rFHBE
L Anfang Sommerzeit
|
|
|
Y |
/"
LT 1
]
[ I [ N
] I ] I
] I N I—
IR
[N
I
[
I ] ] —
/)
Il I
[
[ 1 [
=m —

=1 e 1 =

v A

Zugeklappte Zeile (weiBer Pfeil)

Aufgeklappte Zeile (schwarzer Pfeil)

Buttons: Alle aufklappen, Alle zuklappen

Der Button Alle aufklappen ist aufgrund der groBen Anzahl von Zeilen nicht in allen

Ansichten aktivierbar.
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4.4.4 Spaltenbreite optimieren, Alle Objekte auf-/zuklappen

Handling und Funktionen | Tabellenfenster

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Abas APS

Datei  Ansicht Optionen Hilfe

VergroBern
Verkleinern
Ereignisleiste
Gitterlinien

Popups

Spaltenbreite optimieren
Alle offnen

Alle schlieBen

B Sl @ )@ E -0 0

Ansicht splitten

-

-

Spaltenbreite optimieren

Alle 6ffnen/
Alle schlieBen

Anpassung der Spaltenbreite im Tabellenfenster nach GroBe

Vorgénge 6ffnen/schlieBen, um untergeordnete Vorgange anzuzeigen/auszublenden

B Name

A

i %) /U BA 1013 10011 ...
& /\ BA 1014 10010 ...
® /L BA 1004 10004 ...
[\ BA 1019 10007 ...
® [\ BA 1007 10004 ...
) /4 BA 1009 10004 ...

Anft

09/
09/
09/
09/
09/
09/

=

jnjiin]

[ - T RN R VR
o m

Name A Anfangster.
[\ BA 1004 10004 ... 09/14/202C
103 CNC-Bea... 09/14/202¢
1 FM 1001...
71 MeR 105...
/71 104 Quali... 09/14/202¢
[\ BA 1005 10005 ... 09/14/202C
/103 CNC-Bea... 09/14/202¢
1 FM 1002...
7.1 MGR 105...
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4.5 Grafikfenster
4.5.1 Zoomen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

> Abas APS

3 Abas APS

Datei Ansicht_Optionen Hife

v X o i

Datei Ansicht_Optionen Hife

v X o

L=N-N"T
B Name. Fangste B Name. Anfangster...
1@ % [\ BA101310011.. 09/15/2020 10/21/2020 # 1 8% /L BA101310011 ... 09/15/2020 b
2 8 /\ BA 1014 10010 ... | 09/15/2020  10/09/2020 2 8 /\ BA 1014 10010 ... | 09/15/2020
38 /\ BA 1004 10004 ... | 00/14/2020 | 09/22/2020 1 /L BA 1004 10004 ... 08/14/2020
4 @ [\ BA 1019 10007 ... | 09/18/2020 | 10/27/2020 4 & /\ BA 101910007 ... | 09/18/2020
5@ [\ BA 1007 10004 ... | 09/14/2020  10/06/2020 58 /\ BA 1007 10004 ... | 09/14/2020
6 /L BA 1000 10004 ... 09/15/2020 ' 10/14/2020 6 & /L BA 1009 10004 ... 08/15/2020
7 @ % /L BA102110010 ... 09/21/2020  10/16/2020 7 @ %/ BA102110010 ... 09/21/2020
8 @ [\ BA 1005 10005 ... | 09/14/2020 | 09/28/2020 8 & [\ BA 100510005 ... | 09/14/2020
9 /L BA 1006 10007 ... 09/14/2020 | 09/28/2020 9@ /L BA 1006 10007 ... 08/14/2020
108 /\ BA 101110007 ... | 09/15/2020 | 10/12/2020 108 /U BA 1011 10007 ... | 09/15/2020
T« > B < >|[=(ml <

n Durch Mausklick in die Felder der Zeitleiste konnen Sie die Granularitat der Zeitleiste erhéhen.

D Durch Klick auf die Kalenderwoche werden die Wochentage angezeigt. Ein weiterer Mausklick zeigt die

Stunden an.

Auf Zoom-Funktionen kann im Grafikfenster Gber eine Meniileiste auf der rechten Seite oder Giber das Kontextmen
in der Zeitleiste zugegriffen werden.

v X

oE 8- BB -

-
M ©  Zuraktuellen Zeit springen e
Lal
n
1 - = MGR 105 S3ge 1x ©  Friheste Aktivitsten T
2 v MGR 106 Frase! 1x 1= =
” Aletivit n
3 v ¥ MGR 107 Frase2 1x 2 Spateste Altivitate «
4 Tl MGR 108 CNC-Baarbeitungszentrum 1 1x _ Q  Vergréssern -|_| 4
5 v T\ MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x @ Verkdsinem K
3 v 7. MGR 110 CNC-Bearbeitungszentrum 3 1x o
i Alle Aktrvitdten anzeigen
7 v T\ MGR 113 Q5 Vorfertigung 1x m 9 |
8 b 7] MGR 114 Versand 1x [l = | |
E s T\ MGR 115 Montageplatz 1 1x ] e
10 T MGR 116 Montageplatz 2 1x ] ==
. i »
n v T MGR 117 Montageplatz 3 1x Granularitat
12 T\ MGR 118 Q5 Montage 1x Zoom » I
A Fertig hlsge bis dahin freiget
B Workflows starten >
| — (= =
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Nachfolgend finden Sie die zur Verfiigung stehenden Zoomfunktionen der Mentleiste.

& VergroBern
- Verkleinern

® Granularitat

™ Horizont von ... bis ...
Y Mittige Anzeige des aktuellen Zeitpunktes
hd Zeitpunkt anzeigen (mittige Anzeige des gewdhlten Zeitpunktes)

49 Anzeige aller Vorgdnge (Automatische Wahl)
4 Friiheste Aktivitdten anzeigen
) Spateste Aktivitaten anzeigen

Mit STRG + Mausrad scrollen, kénnen Sie, je nach Scrollrad-Richtung hinein oder herauszoomen.

Shift + Mausrad scrollen bewegt den sichtbaren Bereich im Grafikfenster horizontal nach rechts bzw. links, ohne
Anderung des Zooms.

Die kleinste einstellbare Granularitat betragt finf Minuten.
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4.5.2 Ebenensteuerung

Handling und Funktionen | Grafikfenster

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

¥ Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife

v X o i &

B Name Anfangster... KW3s kw39 Kw40 KW41 Kwaz w43
1 @ % /A BA1013 10011 ... 09/15/2020 [ I
2 @ /L BA101410010.. 09/15/2020 || [EUSESSSRIRNERS [ | L]
3 B /L BA 1004 10004 ... | 09/14/2020 1
4 @ /L BA 1019 10007 ... 09/18/2020 o s o L]
5 @ /A BA100710004 ... 09/14/2020 ] [ ]
6 ® | /\BA100910004 .. 09/15/2020 1 |
7 @)%, /L BA1021 10010 ... 09/21/2020 R S
8 | /L BA 1005 10005 ... 09/14/2020 N
9 @ /A BA 100610007 ... 09/14/2020 =]
108/ BA101110007.. 09/15/20 — N ]
= B =ml <

= Uber diesen Button 6ffnen Sie das Fenster fiir die Steuerung der Ebenen im Grafikfenster.

Arbeitsgange I
Planungsraster I
Materialien I
Planungsbereich |
[ Fertigungsauftrage I

Alle anzeigen Alle ausblenden

Belegung I
Kapazitat I
Eingefrorene Zone I
Planungsbereich |

Alle anzeigen Alle ausblenden

Schliessen

4.5.3 Navigation

Ebenen des oberen Grafikfensters (Primarsicht)

Ebenen des unteren Grafikfensters (Sekundarsicht = Splitscreen)

Anhand der verschiebbaren Regler wird die Ebenentransparenz der einzelnen Objekte eingestellt.

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

B Uber diesen Button 6ffnen Sie das Fenster fir die Steuerung der Navigation im Grafikfenster.
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Schliessen

Handling und Funktionen | Grafikfenster

n Das rote Rechteck zeigt den sichtbaren Bereich des Bildschirms an. Verschieben Sie es, um einen anderen
Bereich der Daten im Grafikfenster anzuzeigen.

)  Navigation des oberen Grafikfensters

[E)  Navigation des unteren Grafikfensters

4.5.4 Menii Ansicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*¥ Abas APS
Datei  Ansicht Optionen Hilfe
Vergrafiern
Verkleinern
Ereignisleiste

Gitterlinien

mE - ©

Popups

Zoomfunktion
VergroBern/
Verkleinern

Ereignisleiste Anzeige von planungsrelevanten Informationen

Plarwr

03 Sagel 2
# 104 Frase |
# 105 (i Bearbeturgs sen tna
B 105 ONC -Bearbanurgasentng

VergroBert/Verkleinert die Anzeige im Grafikfenster, analog zu ' * / ™= .
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Gitterlinien Einstellung der angezeigten Gitterlinien

| o u = r ENER> =

D614 3547 |

-

it

RN

Popups Ein Popup-Fenster zeigt Informationen zu dem Vorgang, welcher mit der Maus angesteuert wird.
Angezeigt werden Informationen aus den sichtbaren Spalten der Auftragssicht.

A mgeeede W (] W |
R X I E

woeone | [ - -

o 71 P '

103 CNC-Bearbeitung [
Materialverfligbarkeit Kein Material bendtigt

IS 14 e .Positionstext .

&34 2008 Arbeitsschein 1004003 .
st Offere Menge Arbeitsgang 165.0
o Ju Fae Offene Zeit 1 04:30:00

Arbeitsgangnotiz

@ Ein Doppelklick auf einen Vorgang 6ffnet ein Informationsfenster (gleiche Inhalte wie Popup-Fenster).

103 CNC-Bearbeitung

Materalverfugbarkeit

Kein Material bendtigt

Positionstext -
Arbeitsschein 1004003

Offene Menge Arbeitsgang 165.0 |
Offene Zeit 1 04:30:00 |

Arbeitsgangnotiz
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4.5.5 Farbgebung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Zustande des Arbeitsganges farblich kennzeichnen

Die Farben der Arbeitsgange kdnnen fir diese Zustéande eingestellt werden:

+ Riisten + Uberlappung
 Bearbeitung » Transport und Liegezeit
- Arbeitsgangsplit » Umristung

Nicht simuliert

Fur diese Zusténde sind Standardfarben vorbelegt und kénnen gedndert werden.

Die Einstellungen finden Sie unter Optionen > Einstellungen > Layout > Farbe Arbeitsgange.

» Einstellungen Abas APS

la Einsellungen Farbe Arbeitsginge
b [3 Allgemein
4 b
© abas Standardwerte laden
EDP Verbindung
Workfows = o EX
Business Apps
Dashboards ‘Bearbeitung \,‘ 8
4 [ Layout
P G— -
Farbe Arbeitsgange ‘Amg‘tsgangsp"t \,‘ . -
Artikelfarben
Kundenfarben ‘N\cht simuliert v‘ -
4 [ Sichten
b (v Auftragssicht ‘Uher\appung v‘ . -3
> Y] Ressourcensicnt
b /Arbeltsgangslcht ‘Transpor’t— und Liegezeit V‘ @ i'
L |
Ny =
D & Personalsicht ‘UWUS[U”EI "‘ . @ vt
* Neustart erforderlich oK Abbrechen Ubernehmen

Gehen Sie wie folgt vor, um die Farbe flr den Zustand des Arbeitsganges zu dndern:

1. Klicken Sie auf das Palettensymbol neben dem Zustand, den Sie andern mochten @
2. Wahlen Sie eine Farbe aus dem Auswahldialog.

HSV HSL RGE CMYK

Vorschau
n - . Textheispiel Textbeispiel
. . . Textheispiel Textbeizpiel

Abbrechen Zuriicksetzen

3. Klicken Sie auf den Button Ubernehmen oder OK.

Resultat: Sie haben die Farbe eines Arbeitsgangzustands geandert.
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@ Die Standard-Farbeinstellungen kdnnen Uber den Button Standardwerte laden, wiederhergestellt
werden.

Weitere Zustande fligen Sie tiber das Plus-Symbol hinzu +.

Uber das Eimersymbol L] kdnnen Sie die Farbe I6schen.

Arbeitsgange fiir Kunden/Artikel farben
Zusatzlich kdnnen Sie individuelle Farben fiir einzelne Artikel und Kunden festlegen.

Diese Einstellung kann nicht gleichzeitig mit den o. g. Standardfarben der Arbeitsgange verwendet
werden.

Gehen Sie wie folgt vor, um Vorgange fir bestimmte Kunden farblich zu kennzeichnen:

1. Offnen Sie das Fenster Optionen > Einstellungen > Layout > Kundenfarben.
2. Wahlen Sie einen Kunden und eine Farbe aus:

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen "
> [2 Algemein
4 [@ abas
EDP Verbindung
Workflows |Ha'nd|er Miller v‘ . e 5
Business Apps
Dashhoards |Kunde1 v‘ @
4 [ Layout
Farbe Arbeitsgange |Kunde2 v‘ @
Artikelfarben

Kundenfarben v

* Meustart erforderlich oK

Kundenfarben

o Das Farbschema kann im Abschnitt Layout ge&ndert, aktiviert und deaktiviert werden.

u}
+

Abbrechen Ubernehmen

3. Klicken Sie auf den Button OK oder Ubernehmen
4. Offnen Sie das Fenster Optionen > Einstellungen > Layout
5. Tragen Sie das Kriterium ein, nach dem die Arbeitsgénge eingefarbt werden, z. B. Kundenfarbe:

“» Einstellungen Abas APS X

[@w Einstellungen

b [3 Allgemein Layout
4 (@ abas
EDP Verbindung Farbe Arbeitsgange ‘ Standard V‘
Business Apps |Artikelfarbe ~ |
Dashboards
» « o
— / Farbe Arbeitsgange
Artikeffarben
Kundenfarben —
4 [ sichten
b [ Auftragssicht .
b T Ressourcensicht
b 4 Arbeitsgangsicht
b sl Auslastungssicht
N ® o -

Resultat: Die Arbeitsgange, die den spezifischen Kunden betreffen, werden in der gewdhlten Farbe dargestellt.
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4.6 Werkzeugleiste

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Symbol Titel Beschreibung
Linkes Flip ein-/ausschalten Klicken Sie auf den Button, um das linke Flip mit Aktionen
ein-/auszublenden. Hier finden Sie Filter, Einfarben und
Berichte.
Unteres Flip ein-/ausschalten Klicken Sie auf den Button, um das untere Flip ein-/

auszublenden. Hier finden Sie Daten, Filter, Simulation,
Zurlickschreiben und Dokumente.

Splitsicht ein-/ausschalten Klicken Sie auf den Button, um die Splitsicht ein-/
auszublenden. Durch Klicken auf den Pfeil kdnnen Sie
eine Ansicht auswahlen, die als Splitsicht angezeigt
werden soll. Siehe Splitsicht.

Filter-Flips ein-/ausschalten Klicken Sie auf den Button, um das linke und untere
Filter-Flip ein-/auszublenden.

Alle aufklappen Klicken Sie auf den Button, um alle Zeilen in der Tabelle
aufzuklappen. Diese Funktion ist flr einige Sichten
deaktiviert.

Alle zuklappen Klicken Sie auf den Button, um alle Zeilen in der Tabelle

zuzuklappen.

Stuicklistenstrukturen Diese Funktion kann nur in der Auftragssicht aktiviert

ein-/ausblenden werden. Wenn aktiviert, werden die Verbindungen
zwischen den Arbeitsgdngen, die sich aus der
Stucklistenstruktur ergeben, als Linien im Grafikfenster
angezeigt. Siehe Auftragssicht, Unterpunkt
Stucklistenstruktur anzeigen.

HE B [ o EAE

Neueren Datensatz laden Dieser Button blinkt, wenn ein neuer
Simulationsdatensatz verfligbar ist. Dieser Button blinkt,
wenn im Hintergrund ein neuer Simulationsdatensatz
verfligbar ist, der zeitlich gesehen nach dem aktuell
geladenen Datensatz erzeugt wurde. Klicken Sie den
Button, um den neuen Datensatz in den grafischen Planer
zu laden.

Bisherige manuelle Anderungen an der
Simulation, die nicht zurlickgeschrieben
wurden, werden Uberschrieben.
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Symbol

HEDHEEEHH

Titel

Alle Verschiebungen aufheben

Alle Zeit-Fixierungen aufheben

Alle Alternativen-Fixierungen
aufheben

Alle Ressourcen-Fixierungen
aufheben

Kritische Prozesse

ZielgroBen

Schnellsuche/ldschen

Treffer einfarben ein-/ausschalten

Alternativen selektieren
ein-/ausschalten

Handling und Funktionen | Werkzeugleiste

Beschreibung

Entfernt alle zeitlichen Verschiebungen. Siehe
Anderungen an Planungsergebnissen aufheben.

Entfernt alle zeitlichen Fixierungen (nur APS
PROFESSIONAL). Siehe Anderungen an
Planungsergebnissen aufheben.

Entfernt alle Fixierungen von Alternativen (nur APS
PROFESSIONAL). Siehe Anderungen an
Planungsergebnissen aufheben.

Entfernt alle Ressourcenfixierungen innerhalb von
Alternativen (nur APS PROFESSIONAL). Siehe Anderungen
an Planungsergebnissen aufheben.

Offnet die Ubersicht kritische Prozesse (nur APS
ADVANCED/APS PROFESSIONAL).

Offnet den ZielgroBenvergleich (nur APS ADVANCED/APS
PROFESSIONAL).

Texteingabe fiir die Schnellsuche.

Markiert die Vorgange der Trefferergebnisse der
Schnellsuche.

Zeigt zusatzlich alle Alternativressourcen, zu den
Ergebnissen der Schnellsuche.
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4.6.1

Splitsicht

Handling und Funktionen | Werkzeugleiste

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Im grafischen APS-Planer kdnnen Sie zwei Sichten auf einmal anzeigen, um korrespondierende Daten aus
unterschiedlichen Bereichen vergleichen zu kdnnen.

% Abas APS

Datei

v

1)

icht Optionen Hife

- o i

) —-Y Ben
E/ Auftragssicht

Il Ressourcensicht
/ Arbeitsgangsicht
Wl Aushstungssicht

Personalsicht

»3 Engpasssicht
WF Materialsicht
@ Projekt- und Servicesicht

= Kundensicht

D 1000) ¢ ernpargmed
ok | 508§ eragrgeies
100§ e reprges
| W | Taprges
1 1000 i P |
T it g taprgebes

| T e

. 3PIR 00 03 06 09 12 15 18 21 00 03 06 09 12 15 18 21 00 03 06 09 12 15 18 21 00 03 06 09 12 15 18 21 00 03 06 09 12 15 18 21 QW

I

F -1 &1 &

> v .

W e Ny e kW

1 5 52 o0 Gesamt

MGR 106 CNC-Bearbeitungszentr
MGR 107 Qualitatspriifung Vorfes
MGR 116 Personal 2x

MGR 103 Sdge 1x

MGR 105 CNC-Bearbeitungszentr
MGR 115 Frése2 1x

MGR 104 Frésel 1x

[ (PR I B e e B

MGR 114 CNC-Bearbeitungszentr{
>|[=

Im
|

=

Schalten Sie die Split-Screen-Anzeige tiber diesen Button ein (oder aus). Uber den Auswahlpfeil kann
eine Splitsicht gewahlt oder gedndert werden.

Wahlen Sie die gewlinschte Sicht.

Das Fenster wird

Aktuelle Sicht

in zwei Bereiche geteilt.

Korrespondierende Sicht
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Beim Anklicken eines Vorgangs wird der Vorgang in der korrespondierenden Sicht farbig umrandet.

2 @

)',L, BA 1014 10010 Erzeugnis 2

. A BA 1004 10004 Fertigungsteil 1

5 @
6 [

7 B Y,

8 @
9 @
10 &
11 @

12 @Y,

13 @
14 &

)L BA 1019 10007 Fertigungsteil 3
HL BA 1007 10004 Fertigungsteil 1
/A BA 1009 10004 Fertigungsteil 1
)L BA 1021 10010 Erzeugnis 2

)L BA 1005 10005 Fertigungsteil 2
HL BA 1006 10007 Fertigungsteil 3
/A, BA 1011 10007 Fertigungsteil 3
)L BA 1008 10008 Fertigungsteil 4
)L BA 1022 10006 Erzeugnis 1

)L BA 1017 10004 Fertigungsteil 1
/A, BA 1020 10004 Fertigungsteil 1

= A . .

Handling und Funktionen | Werkzeugleiste

1 H A :' MGR 105 CMC-Bearbeitungszentrum
2 @ A :' MGR 106 CMC-Bearbeitungszentrum
35 :' MGR 107 Qualitatsprifung Vorfertig

4
5

ﬂ 1 MGR 107 Qualitatspriifung Vorf|
Il 2 MGR 107 Qualltatsprufung Vorf]

L I s P

]
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4.6.2 Schnellsuche

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Uber das Textfeld Schnellsuche kénnen Daten direkt gefiltert werden, ohne ein Filterkriterium vorzugeben.

*} Abas APS

Datei  Ansicht Optionen Hilfe

_00?006\ x ﬂ -

Apr 2025 *

B MName KW16 KwW17 Kwis KwW19 KW20 KW21 Kw22 =

-

~

16 b FV OPARTOS Fertigungsteil 4 T
e FV OPARTOT Fertigungsteils | I )] z

> Abas APS - O

Datei Ansicht Optionen Hilfe

v x BO i & I / % *>ABAS

00P006 X ﬂ «

+

Apr 2025 Mai 2025 Jun 2025

B Name kw16 kw17 Kwig Kwig Kwao kw21 kw22 Kwz3 Kwa4 Kw2s K26 Kkwer -
n

1% " T 00poo7 versand / 1 MGR 0. i

174 % |\ PV 2541002 0PART10 Erzeugnis 2 [ ) -

18 b % 0gpoos Montage | “

19 Vs uahtatspmmng Mo [ L

20 T BOPO0 Versand / 1 MGR 0.

214 % /| FV25AL03_2 OPART10 Erzeugnis 2 T Ty

225 % | 00po0s Momage e

23 Vs alitatsprafung Mo I

24 o~ T OBPI0 Versand / 1 MGR 0.

254 % FU 25AL04 2 0PARTI0 Erzeugnis 2

260 % 0gpoosMoiage

27 Vs uahtalsprumng Mo,
28 ./~ 1100007 versand /1 MGR .

204 % FV 25AL05 2 OPART10 Erzeugnis 2 A | —

30D % 00P00S Montage 1

31 Vs alitatsprafung Mo ]

22 o T ersand £ 1 MR .. |

334 % | | P 25105 2 0PARTIO Erzeugnis 2 [ | I
34b %/ 00p00s Montage [ |

35 Ve uahtatspmmng Mo. [

36 11 00P007 Versand / 1 MGR 0. =

Schnellsuche — Grundfunktion

n Tragen Sie einen beliebigen Textwert in das Feld Schnellsuche ein. Beachten Sie die Leerzeichen.

D Klicken Sie auf die Farbpalette, um die Vorgange, auf die der eingegebene Textwert zutrifft, farbig zu
markieren.

B Klicken Sie auf das X, um die Filterung durch die Schnellsuche aufzuheben.

Bestdtigen Sie die Eingabe mit ENTER. AnschlieBend werden alle Datensatz-Objekte durchsucht (z. B. Identnummer,
Name, Suchwort etc.).
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Eine genauere Definition der Kriterien (mehrere Kriterien, Vergleich auf GroBer-/ Kleiner-Relation etc.) kann durch
die Filter-Funktionen erreicht werden. Sollte ein Filter aktiv sein, so wird nur das gefilterte Ergebnis durch die

Schnellsuche durchsucht.

@ Die Farbe der Trefferanzeige kann unter Optionen > Einstellungen > Layout angepasst werden.

Schnellsuche — Funktion in der Ressourcensicht und Arbeitsgangsicht

Wird in der Ressourcensicht und Arbeitsgangsicht nach einem Vorgang gesucht, so gelten die Ressourcen als
Treffer, welche der Vorgang belegt.

Um Alternativ-Ressourcen anzuzeigen/auszublenden, klicken Sie auf den Button Alternativen selektieren:

_N--

Datei Anscht Optionen_Hife

Datei Ansicht_Optionen_Hife
v X o H

T MGR 104 Frasel 1x
T MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum...

a
a
3@ M | T MGR 106 CNC-Bearbettungszentrum...
a
a
a

& T MGR 104 Frase1 1x

a 1. MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum...
38 & 7). MGR 107 Qualitétspriifung Vorfertig...

a FM 1002 Spannvorrichtung2 1x

1. MGR 107 Qualitétsprfung Vorferti...
T\, MGR 114 CNC-Bearbeitungszentrum...
FM 1002 Spannvorrichtung2 1x

n Ein weiBes Symbol auf dem Button Alternativen bedeutet, dass keine Alternativen angezeigt werden.

B Ein schwarzes Symbol auf dem Button Alternativen bedeutet, dass auch die Alternativ-Ressourcen
angezeigt werden.
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4.7 Aktions- und Informationsbereich
4.7.1 Register Filter
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL
Mit einem Filter kdnnen die grafisch dargestellten Objekte durch Vorgabe von Kriterien gefiltert werden.

Schalten Sie tber den Button Filter in der Werkzeugleiste die Filterfunktion ein/aus: . /

Der Filter-Button blendet die Filterbereiche ein:

« Linkes Flip mit Standardfiltern und benutzerdefinierten Filtern
 Unteres Flip mit Optionen flr die temporare Anpassung der Filter

% Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hife

v X Db i & I /7 a &

B- |E®n o~ a4z

Y Fitter @ Einfarben (=] Berichte *
s e Name opmo FEIBmM o mo FIEIEAM o m o FEIAM o M b T
n STANDARDFILTER .
X Keinen Filter L0 %\ BA 1013 10011 Erzeugnis mit Lohnfertigung ||  [usuaseseaaseseassesen :
aﬂ /\ BA 1014 10010 Erzeugnis 2 T =
A Alle Fertigungsvorschlage 3 1 /. BA 1004 10004 Fertigungsteil 1 s e
"El Alle Umlagerungen 4 B /\- BA 1019 10007 Fertigungsteil 2 u
A Alle Lohnfertigungen a 5 /101 Sagen F ]
o} Projektauftrage a 5 /71 102 Frasen / 1 MGR 115 Frése2 1x
(O Verspatete Betriebsaufirage (B 7 @ 103 CNC-Bearbeitung
k Primarbedarfe 8 / ﬂ 104 Qualitdtspriifung Vorfertigung /...
PP p—— 9 @ | /\ BA 1007 10004 Fertigungsteil 1 s e
10/ 8A 1009 10004 Fertigungsteil 1 O
B [ serichtsfilter ausblenden M )
118 % BA 1021 10010 Erzsugnis 2 ]
12 [\ BA 1005 10005 Fertigungsteil 2 N
13 [\ BA 1006 10007 Fertigungsteil 3 == ]
14 03 CNC-Bearbeitung e .
B < 3 > Em < - = >
Floaten Y Fiter 57 Simulation |5 zuruckschreiben (] Dokumente L
VERKNUPFUNG FILTERKRITERIEN AKTIONEN
@ Alle erfiillen Auftragstyp genau ~ | |BA v B Anwenden
O Mindestens ein Zuriicksetzen
v

Standardfilter

Benutzerdefinierte Filter
Klicken Sie auf einen Filter, um ihn zu aktivieren/deaktivieren.

Im unteren Flip kdnnen Sie den aktuell ausgewahlten Filter anpassen (Verknipfung, Operationen, Werte).

Der Filter wird durch die Anpassung an dieser Stelle nicht gespeichert, kann aber temporar angewendet
werden.
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4.7.1.1 Benutzerdefinierte Filter erstellen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Um einen benutzerdefinierten Filter zu erstellen, gehen Sie wie folgt vor:

Navigieren Sie zu der Sicht (z. B. Auftragssicht), fir die Sie einen Filter erstellen mochten.
Klicken Sie mit der rechten Maustaste im Register Filter (nicht auf einen Filter direkt).
Klicken Sie auf Filter hinzufiigen.

Es 6ffnet sich ein Filterdialog.

Wahlen Sie das Kriterium, die Operation, den Wert (ggf. Gber den Wertevorrat) aus.
Speichern Sie den Filter.

ISR A

Resultat: Sie haben einen Filter in der ausgewahlten Sicht erstellt.

51/ job_Arbeitsgangname ~

[ Berichtsfilter
@ alle erfiillen O Mindestens ein
Kriterium Operation Wert ‘Wertevorrat

Auftragsname ~ | enthalt ~ | |BA m ~ Fir alle Arbeitsgange 'i- +

Filter mit mehreren Kriterien erstellen

Uber das Plussymbol + Konnen Sie weitere Kriterien zum Filter hinzuftigen.

Die Auswahl Alle erfiillen (UND-Verknlpfung) oder Mindestens ein (ODER-Verkniipfung) definiert, wie die
Kriterien verkniipft sein sollen.

= -1 job_Arbeitsgangname ~

[ Berichtsfilter

@ Alle erfiillen O Mindestens ein

Kriterium Operation Wert Wertevorrat

Auftragsname ~ | enthdlt ~| |BA B ~ Fir alle Arbeitsgénge

Artikelbezeichnung ~ | enthdlt ~ | |Erzeugnis B ~ Fir alle Arbeitsgénge

u}
+
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4.7.2 Register Einfirben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Mit der Funktion Einfarben kdnnen Arbeitsgange in Abhdngigkeit von Eigenschaften oder Parametern farblich
hervorgehoben werden.

*» Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife

VA i a
P S—
eaEll/| e

Y Fiter @ Einfarben (& gerichte
ARBEIT SGANGEIGENSCHAFT

X Auswahl zuriicksetzen

Name

;| {4 BA 1013 10011 Erzeugnis mit Lohnfertigung

00 Hat Alternativen | 2 B | (L BA 1014 10010 Erzeugnis 2

£, 1st manuell verschoben | | 3E /. BA 1004 10004 Fertigungsteil 1
A5 Hat Rastzeit | | 4@ | BA1019 10007 Fertigungsteil 3
| /. BA 1007 10004 Fertigungsteil 1
7] Benotigt Bestelvorschlage 6 [ | /L BA 1009 10004 Fertigungsteil 1
(# Benotigt Bestellungen 7 B % [, BA 1021 10010 Erzeugnis 2

I senotigt Eigenfertigungsteile Ml ERE /L. BA 1005 10005 Fertigungsteil 2
+ Ist begonnen | 8 B | (L BA 1006 10007 Fertigungsteil 3

(4 BA 1011 10007 Fertigungsteil 3
(4 BA 1008 10008 Fertigungsteil 4

(v fir Planbedarf
& fiir Kundenbedarf | | G
[%55] fiir Mindestbestandsmenge T2 %, (L BA 1022 10006 Erzeugnis 1

13 /L, BA 1017 10004 Fertigungsteil 1
14 /L, BA 1020 10004 Fertigungsteil 1
15 @ /L, BA 1018 10008 Fertigungsteil 4
16 @ /L, BA 1010 10008 Fertigungsteil 4
17 @ /L BA 1016 10005 Fertigungsteil 2
18 @ {4 BA 1012 10006 Erzeugnis 1

19 @ /L, BA 1015 10007 Fertigungsteil 3

20 @ % /., BA 1023 10006 Erzeugnis 1
21 @ % ., BA 1025 10010 Erzeugnis 2
| (L BA 1024 10006 Erzeugnis 1

Schalten Sie das linke Flip ein.

Wechseln Sie in das Register Einfarben, um die voreingestellten Arbeitsgangeigenschaften
einzublenden.

Klicken Sie auf eine Eigenschaft, die Sie hervorheben méchten.

Im Grafikfenster werden Vorgange mit dieser Eigenschaft farblich markiert. Die anderen Vorgange, die
nicht von der Auswahl betroffen sind, werden gestrichelt dargestellt.
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Durch Klick auf eine Farbe 6ffnet sich ein Dialog flr die Farbauswahl:

*» Einfarben

HSV HSL RGB CMVK

rVorschau

o - B Tetbeispiel Texbeispiel

. n . Textbeispiel Textbeispiel

T

Zuriicksetzen

Einfarben — Mehrfachauswahl

Sie kdnnen mehrere Vorgangseigenschaften auswahlen. Bei Vorgangen, fiir die mehrere Eigenschaften zutreffen,
werden diese in den sich ergebenden Mischfarben dargestellt.

Name

Y Filter @ Einfarben Berichte
ARBEITSGANGEIGENSCHAFT °
X Auswahl zuriicksetzen 1 w,
©-C Hat Alternativen | 2 @
A Ist manuell verschoben | 3@
EmerEmEEERamSSSS o
5
Z| Bendtigt Bestellvorschlage 6 &
[(# Benstigt Bestellungen 7 B Y
8 [
s ®
SliicRianhad E_lo®
a fiir Kundenbedarf . 11 ©
[% fiir Mindestbestandsmenge | 12 @Y,
13 @
14 ®

[\ BA 1013 10011 Erzeugnis mit La
[\ BA 1014 10010 Erzeugnis 2

/4. BA 1004 10004 Fertigungsteil 1
/.. BA 1019 10007 Fertigungsteil 3
[\ BA 1007 10004 Fertigungsteil 1
/.. BA 1009 10004 Fertigungsteil 1
/4 BA 1021 10010 Erzeugnis 2

/L. BA 1005 10005 Fertigungsteil 2
/.. BA 1006 10007 Fertigungsteil 3
/.. BA 1011 10007 Fertigungsteil 3
/4. BA 1008 10008 Fertigungsteil 4
/L. BA 1022 10006 Erzeugnis 1

/4. BA 1017 10004 Fertigungsteil 1

/.. BA 1020 10004 Fertigungsteil 1

Eine Mehrfachauswahl der Vorgangseigenschaften ist erlaubt.

Vorgédnge mit mehreren Eigenschaften werden in Mischfarben dargestellt.
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4.7.3 Register Berichte

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Mit der Funktion Berichte konnen Berichte zu den Informationen der Sichten Auftrags-, Ressourcen-,
Beschaffungs- und Kundensicht ausgegeben werden.

*» Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hife

—

) Jr- .---- Eerichte

.
-
> " H - 5 = »
AUFTRAGSSICHT e
-
[V Erzeugnisse v . — — .
(v Production order overview o e s v . D m— L
. - - - . -
RESSOURCENSICHT i .
3 . - — -
esource occupaton
i N =
MATERALSIGHT . o
N7 Material overview A As e
KUNDENSICHT
e D G

a Customer order overview

‘+ Bericht hinzufl'jgenb‘ a . . - —

v
.
.

4

4

v
4
4
!

- - p—
. - A T
R I -
-e I

Offnen Sie das linke Flip.
Navigieren Sie zum Register Berichte.

Hier werden die Standardberichte angezeigt. Klicken Sie auf den gewiinschten Bericht, um diesen zu
aktivieren.

Um einen neuen Bericht zu erstellen, klicken Sie mit der rechten Maustaste in das Register. Wahlen Sie
Bericht hinzufiigen.
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Berichtsdruck-Editor

Filter R Zeitbeschrankungen | Auftragsstart aktuell o, v | |+14 m 4 - w m
Berichtskopf
Textbausteine | <Datum=> + aa

Production order overview

(OB SAE |

Seitenanfang

Textbausteine | <Datum= + aa

Free text <Page x>

bPECOW HPEECOT

Tabelle
Spalten i + aa
Order type Work order number || Article number Article name Outstanding quantity order | | Order start actual Orderend a
bPEOTW bPEOT  bEECODT HEEOT HEEON BbPEOW b
< >

Sichtauswabhl fiir den Bericht

Hier finden Sie vorhandene Berichte.

Filter, um Datenbereich einzuschranken
Zeitbeschrénkung: Zeitfenster der Daten im Bericht

Berichtsabschnitte: Kopf, Seitenanfang, Tabelle, Seitenende, Berichtsende

Spalteneigenschaften: Uberschrift, Sortierung, Reihenfolge, Lschen
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Benutzerdefinierte Berichte

Um einen neuen Bericht zu erstellen, gehen Sie wie folgt vor:

Klicken Sie mit der rechten Maustaste im linken Flip in das Register Berichte.
Wahlen Sie Bericht hinzufiigen.
Es 6ffnet sich das Berichtsdruck-Dialogfenster.
Wabhlen Sie eine Sicht, fir die der Bericht erstellt werden soll.
Sie kdnnen einen Filter wahlen, welcher die auszugebenden Datensatze einschranken soll.
Sie kdnnen eine Zeitbeschrankung wahlen fir die auszugebenden Datensétze.
Flgen Sie Textbausteine flr den Berichtskopf oder Seitenanfang ein:

a. Textbaustein aus MenU auswahlen (Datum, Filter, Freitext, Seite x)

. Passen Sie die Schriftart an. %@

b
c. Klicken Sie auf den Plus-Button, um den Textbaustein hinzuzufligen. +
d. Passen Sie den Textbaustein an:

No vk wnN =

i. Passen Sie die Beschriftung an. ab
ii. Sortieren Sie die Spalten. L%
iii. Andern Sie die Spalten-Reihenfolge. < =
iv. Klicken Sie bei Bedarf auf den Eimer, um den Textbaustein zu I6schen. ]
8. Flgen Sie Spalten zum Berichtsabschnitt Tabelle hinzu:

a. Wahlen Sie Objekte aus der Auswahlliste Spalten aus. Schwarz eingefarbte Objekte sind direkt mit
einem Feld verkniipft und enthalten Informationen. Blau eingefarbte Objekte sind Verweise, die Zugriff
auf weitere Objekte geben.

b. Passen Sie die Schriftart an. 4@

c. Klicken Sie auf den Button Plus. T

d. Passen Sie die Spalte an, analog zum Textbaustein.

9. Speichern Sie den Bericht.

Resultat: Sie haben einen neuen Bericht erstellt.
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Sammelbericht erstellen

Im Sammeldruck definieren Sie, welche Berichte zusatzlich ausgegeben werden, wenn ein Ausloser-Bericht
exportiert wird.

Den Button fiir den Sammeldruck finden Sie in der Kopfleiste vom Berichtsdruck-Dialogfenster.

Sammeldruck

Bericht  Production order overview ~ Sammeldruck mit

Erzeugnisse

Customer order overview
Resource occupation
Material overview

€« MY

0K Abbrechen

Um einen Sammelbericht zu erstellen, gehen Sie wie folgt vor:

Klicken Sie auf den Sammelbericht-Button in dem Berichtsdruck-Dialogfenster.

Es 6ffnet sich das Fenster Sammeldruck.

Wahlen Sie einen Bericht aus, der den Export der anderen Berichte auslost.

Klicken Sie auf den Pfeil nach rechts, um die Berichte zum Sammeldruck im rechten Fenster hinzuzufligen.
Mit dem Pfeil nach links kdnnen Sie Berichte aus dem Sammeldruck entfernen.

Uber den Pfeil nach oben bzw. Pfeil nach unten definieren sie die Druck-Reihenfolge der Berichte.

ISR A

Resultat: Sie haben einen Sammeldruck erstellt.
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Berichte ausgeben

b Arwarte Opitoee

Y ran .-.«-w Berichte

m L
AUFTRAGSSICHT
(% Erzeugnisse &b M -
E/ Production order overview A -
RESSOURCENSICHT " —— —
i ' MR 08 O B
Il Resource occupation . — )
MATERIALSICHT “ ‘ R g
Material overvgw - Sapting
+ Bericht hinzufligen [ —ray
KUNDENSICHT ab  Bericht umbenennen [ jpe——
== Customer order ove ,' Bericht bearbeiten — —
-i- Bericht loschen BACE |54 O e
,ﬂ Bericht nach Excel exportieren A -
& Bericht drucken MCR 138 Persms
H ‘ ‘ —

Um einen Bericht nach Excel auszugeben, gehen Sie wie folgt vor

Handling und Funktionen | Aktions- und Informationsbereich

1. Offnen Sie mit rechtem Mausklick das Kontextmenii zu einem Bericht im Register Berichte im linken Flip.

2. Wahlen Sie die Option Bericht nach Excel exportieren.

Resultat: Es 6ffnet sich Excel mit den ausgegebenen Berichten au
Blatt pro Bericht).

f einzelnen Arbeitsblattern (beim Sammeldruck ein

Material overview.xls Eal O
SENdll Einfiigen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht Hilfe ACROBAT @ Sie wiinsc 2_ Teilen
3{; Tahoma 11 - St = El p
Eg- F KU~ A A
N Zellen Bearbeiten
™) 0
A - 05, - -
Zwischenabl.. Schriftart 7} Ausrichtung Zahl Formatvarlagen Y
Al & x v & Material overview v
A E C ] E F G H | o -
1 | Material averview
2
¥ |Planner| Order number | Article number | Aricle name | Quanticy | Vendor| Qrder date | Delivery date |YWaiting time duration | Operation start actual | Wa)
4 0 Eink aufskeil L0 15:30:00 32020 0530 3
g 0 Eink.aufzkeil | 60001 00
E 0 Eink.aufskeil LIEF1  [10HE, 001 0
T 0 Eink.aufskeil LIEF 1Y, 001 001
2 0 Eink.aufsheil LIEF 1Y, 0:00:00 9 12:20: 021
a I Einkaufsteill | 600, LIEF N R R 00000 020 12201 0z
i} 0 Einkaufsteill | 455, LIEF IMS2021 [ 031202 08:00:00 IHE22021 0800
1 0 Eink.aufzteil 455, LIEF IMS2021 [ 031202 08:00:00 IHE22021 0800
12 10001 Eink.aufsteill 200.0 LIEF1 03f2i2021 (031942021 3 0E:00:00 032242021 06:00:00
12 10001 Eink.aufsteill 400.0 LIEF1 03242021 (0332021 1 02:00:00 040142021 02:00:00
14 10002 Eink.aufsteil2 (i1} 3 0E:00:00 03M52021 DE:00:00
15 10002 Eink.aufsteil2 oo 1:52:00 1092020 11:52:00
1E E00001 10002 Einkaufsteil2 S00.0 LIEFZ [10f20f2020  [10/27i2020 3 0E:00:00 02A52021 DE:00:00 -
Material overview [ 3
Bearbeiten H m - +
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4.7.4 Register Daten

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Das untere Flip > Register Daten zeigt Informationen zum Vorgang im Grafikfenster, welcher mit der Maus
angesteuert wird.

*» Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife

v X

*
B Name Anfangster... Auftragsende, K44 J :
~
1 @ %, [ BA101310011... 09/15/2020 10/21/2020 T
2 & f”}, BA 1014 10010 ... ' 09/15/2020 10/09/2020 i
3 & /L BA 1004 10004 ... | 09/14/2020 08/22/2020 4
4 B f”}, BA 1019 10007 ... | 09/18/2020 10/27/2020 :
5 B f”}, BA 1007 10004 ... | 09/14/2020 10/06/2020 -
6 & f”}, BA 1009 10004 ... ' 09/15/2020 10/14/2020
7 B %, [ BA 1021 10010... 09/21/2020 10/16/2020
8 B /L BA 1005 10005 ... | 09/14/2020  09/28/2020 N e
9 B /L BA 1006 10007 ... | 09/14/2020  09/28/2020 -
10 & /L BA 1011 10007 ... | 09/15/2020  10/12/2020 e e .
| < - >|(=ml < —— _- 2k
8 paten Y Filter :: Simulation Ezumckschrelben ﬂ Dokumente
d
B Auftrag BA 1007 10004 Fertigungsteil 1
Kunde 70003 Kunde3 Referenztermin  10/08/2020 Auftragsende 10/06/2020 Verspatung -1 03:30:00
Arbeitsgang 103 CNC-Bearbeitung Arbeitsgangstart 09/22/2020 08:57:25 Offene Menge Arbeitsgang 350.0 Offene Belegungszeit Arbeitsgang 2 11:20:00 n
Maschinengruppe MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x Material ab Planungsprioritat 1} Start manuell

Aktivieren Sie das Data-Flip tber den Button in der Werkzeugleiste.

Bewegen Sie die Maus Uber einen Vorgang, oder klicken Sie auf einen Vorgang (im Tabellenfenster oder
Grafikfenster).

Es werden Daten zu dem Vorgang in dem Flip angezeigt.

Sie mit der Maus einen anderen Vorgang ansteuern/darauf klicken.

Weitere Informationen zu den Konfigurationsmdglichkeiten des Data-Flips finden Sie im Kapitel

B Klicken Sie auf dieses Icon (Schloss), um die Anzeige auf den zuletzt angeklickten Vorgang zu fixieren, bis
@ Einstellungen im grafischen APS-Planer.
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4.7.5 Register Simulation

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Simulation basiert, im Gegensatz zur dispositiven Planung in Abas, auf begrenzten Kapazitaten. Sie plant die
anstehenden Arbeitsgange auf Grundlage von Planungsprioritaten und Simulationsfreigabeterminen zeitlich auf
den zur Verfiigung stehenden Kapazitaten.

Im Register Simulation konnen die aktuell im grafischen APS-Planer geladenen Daten nach definierten Prioritats-
und Simulationsregeln und anhand von verfligbaren Ressourcen und Alternativen berechnet werden.

Soasten Y Fw\tt +% Simulation I;IZumckscmiban ] Dokumente

Simulationshorizont Priorititsregeln  Simulationsregeln Ressourcen / Alternativen Mehrfachsimulation

Start Simulation Zieltermin [0 Arbeitsgangprioritaten Auftragstyp [J Zuordnung des Vorgangs
Versandtermin - Verkaufsposition Priorittskennzahl 1000 | Eilauftrige 0 Far bestatigte Verkaufspositionen
Zieltermin far Mindestbestandsauffallungen s00 | Betriebsauftrage 0 Far nicht bestatigte Verkaufspositionen
Zieltermin 10 Fixierte Fertigungsvorschlage 0 Far Planbedarfe
0 Fertigungsvorschlage 0 Far Mindestbestandsauffallungen

Alle entstehenden Simulationsmodelle existieren vorerst ausschlieBlich im grafischen APS-Planer und
haben bis hierhin noch keinen Einfluss auf die Datengrundlage im Abas.

Eine detaillierte Beschreibung der Simulationslogiken und die Parametrierung dieser ist im Kapitel Simulation zu
finden.

4.7.6 Register Zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Im Register Zurlickschreiben bietet der grafische APS Planer die Mdglichkeit, die Daten des aktuellen
Feinplanungsmodells nach Abas zu transferieren. Dies bedeutet, dass Anderungen am Dispositionsergebnis - durch
die Simulation oder durch manuelle Eingriffe in das Planungsmodell - entsprechend in das ERP-System
zurlickgeschrieben werden kdnnen und somit direkten Einfluss auf die Planungsdaten in Abas haben.

Dazu bietet der grafische APS-Planer zwei Workflows:

 Produktionsplan erzeugen
+ Liefertermine schreiben

LXK ] ki
- -a. - - -
8 Daten Y Filter o Slmulatlol E Zurtickschreiben l Dokumente
PRODUKTIOMSPLAM ERZEUGEN LIEFERTERMIME SCHREIBEM
Betriebsauftrige schreiben Lohnfertigungen schreiben Horizont (Tage) Starten Starten
Fertigungsvorschlage schreiben Umlagerungen schreiben
Feinplanungsmodell erzeugen [ Hauptfristenterminplan setzen Plan gdltig bis +2
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Eine detaillierte Beschreibung der Workflows fiir das Zurtickschreiben und die Parametrierung dieser ist im
Kapitel Ruckschreiben von Planungsergebnissen zu finden.

4.7.7 Register Dokumente

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Im Register Dokumente werden Informationen aus Abas aus dem Artikel, Register Dokumente, bereitgestellt:

 Dateianhang 1 - Pfad zu einer Datei, die gedffnet werden kann, wenn ein entsprechendes Programm
verfligbar ist

- Dateianhang 2 - Pfad zu einer Datei, die gedffnet werden kann, wenn ein entsprechendes Programm
verflgbar ist

« FOTO1 - Anzeige einer Datei im Foto-Format

« FOTO2 - Anzeige einer Datei im Foto-Format

» FOTO3 - Anzeige einer Datei im Foto-Format

Flpaten Y Filter 5% Simulation | Zuriickschreiben (] Dokumente

DOKUMENTE FOTO 1 FOTO 3

Artikel OPARTO7 PRODUCTIONPART3

Dateianhang 1 Gffnen

Dateianhang 2 Gffnen
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4.8 APS Sichten

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Das Dispositions- und Simulationsergebnis kann durch verschiedene Sichten analysiert werden. Uber die
Navigationsleiste 6ffnen Sie die einzelnen Sichten:

Auftragssicht

Ressourcensicht

Arbeitsgangsicht

Auslastungssicht

Personalsicht

BEEAENBRB

Engpasssicht

A\

Materialsicht

Projekt- und Servicesicht

Kundensicht

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 69 von 343



ABAS Handling und Funktionen | APS Sichten
FORTERRO

4.8.1 Auftragssicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

In der Auftragssicht wird der zeitliche Durchlauf von Auftragen dargestellt. Beispielsweise ist sichtbar,
E/ in welcher Reihenfolge die Arbeitsgénge zur Realisierung eines Fertigungsauftrages auf welchen
Ressourcen abgearbeitet werden.

*» Abas APS
Datel Ansicht Optionen Hife
v X
meE &Y
26 b FV 10005 Production part 2 ]
27 b|™, /L BA 1025 10010 Product 2
28 D FV 10007 Production part 3
29 D FV 10007 Production part 3
30 D%, /L BA 1027 10010 Product 2
31 b %, /L BA 1028 10010 Product 2
32 b|™, /| FV200005_2 10010 Product 2
33 b| ™, /| FV200005_1 10006 Product 1
34 D FV 10005 Production part 2
35 b| ™, /| Fv200004_3 10011 Product 3
36 b| ™, /| Fv200006_1 10006 Product 1
37 b|™, /| Fv200000_1 10006 Product 1
38 D™ /|| LF 10009 Coating
39 b|™, /| FV200006_2 10010 Product 2
i |B >| (= m| < > =

In der Auftragssicht dargestellte Objekte sind:
}3, Betriebsauftrag
Fertigungsvorschlag
{uﬂ Lohnfertigungsvorschlag/Lohnfertigung

F-‘El Umlagerungsvorschlag/Umlagerung

/:l Bestellvorschlag
[/' Bestellung
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Anzeige von Umlagerungsvorschlagen/Umlagerungen

1 @ %, | " UV 10006 Erzeugris 1

Die Dauer von Umlagerungsvorschldagen wird u. a. in den Umlagerungseigenschaften der Quelllagergruppe
angegeben.

Identrmimer [ 1 Quelllagergruppe |INTLGRUPPE | 4 | |interne Lagergruppe |
Bezeichnung |intermee Lagergruppe
Standard-Zugsngslagerplat: | INTLPLATZ ¥ e
| - , * ~ ]
Standard-Abgangsisgerplstz |INTLRLATZ |L# = I i &
Code 2u Ladeartinfos . . Fiellagergruppe Ubergangszeit Zeiteinheit Spediteur
I Umiagerungseigenschaften I 1 LI 2 Arbeitstage 60002 ;I

Fur Umlagerungsvorgdnge mit Dauer = 0 kdnnen Sie konfigurieren, ob diese im Planer angezeigt werden:
Optionen > Einstellungen > Abas > Datenschnittstelle > Konvertierung

Fur Umlagerungsvorgange mit Dauer = 0 kdnnen Sie konfigurieren, ob diese im Simulationsmodell berlicksichtigt
werden:
Unteres Flip > Register Simulation > Subregister Simulationsregeln

Kennzeichnung Vorganger

Vorgénger, die andere Eigenfertigungen/Lohnfertigungen und Umlagerungen voraussetzen, werden mit folgendem

Symbol gekennzeichnet: \O

Klicken Sie das Dreieck-Symbol @ (oder wahlen Sie den Menleintrag Zeile 6ffnen aus dem Kontextmen), um
die Zeilen mit den darunterliegenden Vorgangen zu 6ffnen.

25 b %, /L BA 1021 10010 Product 2
26 I FV 10005 Production part 2
27 b % [\ BA 1025 10010 Produdy]

% zeie offnen h
- P— ﬁ Zelle schiiessen
E= selektion fur Split-Modus
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Anzeige Vorgidnge

*» Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hife

b| [\ BA 1012 10006 Product 1 [ ]
| /L BA 1006 10007 Production part 3 o
4 [\ BA 1013 10011 Product 3 B n
4 >
~

1
2
3
4 / 105 Assembly
5 :' 1 MGR 110 Assembly station 2 1x g
6 D /L BA 1004 10004 Production part 1
7 b [\ BA 1011 10007 Production part 3 B P e
2 b [\ BA 1015 10007 Production part 3 N I

4 L 10004 Production part 1
104 / 106 Quality inspection assembly
11 :‘ 1 MGR 112 Quality inspection Assembly 1x =
el (L|LF 10002 Coating [

# 11 107 Shipment / 1 MGR 113 Shipment 1x i

14 > [\ BA 1014 10010 Product 2 [ ]
15 b| /. BA 1020 10004 Production part 1 : [ R s
16 | [\ BA 1008 10008 Production part 4 [ ] v
- < > Em < R~

Arbeitsgang

Ressourcenbelegung

Entnahme Teil aus Lagerbestand

Zusammenfassung Arbeitsgang und Maschinengruppe, wenn keine weiteren Ressourcen oder Vorgdnger
bendtigt werden

1 4
B
)  Eingehende Vorgange
4 4
B

Maschinengruppe

/ Arbeitsgang
¥,

Lagerentnahme
E Lagerentnahme (Dispositionsart mindestbestandsbezogen)

Fertigungsmittel
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Stiicklistenstruktur anzeigen

Durch Anwendung der Funktion Stiicklistenstrukturen in der Werkzeugleiste werden die Vorgangsbeziehungen
Uber Pfeile dargestellt:

"L

Stucklistenstrukturen kdnnen auch tber das Menu Ansicht angezeigt werden.

Datei Ansicht Optionen Hife
q. VergréBern
Verkleinern

Ereignisleiste

Gitterlinien

Popups

Spaltenbreite optimieren

(I HE -~ ©

T

Alle 6ffnen

Alle schiiefien
Stucklistenstrukturen
Ansicht splitten

b

[LiFlin el

v X o i

[29.04.21 11:43

T
25 b /. 8A 1021 10010 Product 2

26 b| /| Fv 10005 Production part 2
27 b /. 8A 1025 10010 Product 2

28 b FV 10007 Production part 3
29 b FV 10007 Production part 3
30 b /\ 8BA 1027 10010 Product 2

31 b/ 8A 1028 10010 Product 2
32D FV 200005_2 10010 Product 2
33D FV 200005_1 10006 Product 1
34 D FV 10005 Production part 2
35D FV 200004_3 10011 Product 3
36 D FV 200006_1 10006 Product 1
37D FV 200000_1 10006 Product 1
38 b /1 |LF 10009 Coating

39 b FV 200006_2 10010 Product 2
< >

n
u
~
v

]

n Die Pfeile stellen die Stiicklistenstruktur dar.

[B)  BeiAnsteuern eines Pfeiles per Maus wird dieser markiert.

Weitere Funktionen und Einstellungen finden Sie im Kapitel Ment Auftragssicht inkl. Optionen fir:
» Farbe Verspatung
» Arbeitsgangbeschriftung
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4.8.2 Ressourcensicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

In der Ressourcensicht wird die zeitliche Belegung der Ressourcen dargestellt. Zu Ressourcen zdhlen
Il Maschinengruppen, Fertigungsmittel, Fremdfertiger und Mitarbeiter.

*» Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife

v X i & ©
ODEE-Y BEL Cc~Q
Ll
0] Name 03 06 a9 12 15 18 2 I R
L]
1+ 7 MGR 103 saw 1x T
2+ TMoR 104 Mill 1 1x z
3 v :' MGR 105 CNC machining center 1 1x ‘:
4 v :' MGR 106 CNC machining center 2 1x »
5 v :' MGR 107 Quality Inspection Prefab 1x &
6 /T MGR 109 Assembly station 1 1x [ T
7+ T MGR 110 Assembly station 2 1x I
8+ T MGR 111 Assembly station 3 1x
9 v :‘ MGR 112 Quality inspection Assemb...
104 & T MR 113 shipment 1x :—177
11 71 1 MGR 113 Shipment 1x s I 0§00 ]
2 1] 2 MoR 113 Shipment 1x (B 2222 I
13 v :' MGR 114 CNC machining center 3 1x
14 </ Tl MGR 115 Mill2 1x
15 4+ T\ MGR 116 Personal 2x
16 7] 1 MGR 116 Personal 2x
17 h F 60000 Contract manufacturer 1x
e
Bl < >|[=ml< >

Abbildung der Farben . . anhand der prozentualen Kapazitatsbelegung:

n Belegte Kapazitatsstellen

100
Kapazititsstellenangebot .

Die Farben der Auslastung . . . kdnnen Sie in den Einstellungen > Sichten > Ressourcensicht
anpassen.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 74 von 343



ABAS Handling und Funktionen | APS Sichten
FORTERRO

Ressourcenarten sind:
ﬂ Maschinengruppe (nicht-feingeplant)
0 Maschinengruppe (feingeplant)
Fertigungsmittel
l:m Fremdfertiger (Lieferanten)

Mitarbeiter

Bedeutung der Kapazitdtszeichen (Anzeige nur bei feingeplanten Ressourcen):
A Ressource ist zeitweise Uberbelegt
Ressource ist nicht belegt

v Ressource ist belegt, aber nicht Gberbelegt

Bei einer Mehrfachbelegung markiert der grafischen APS-Planer den Bereich des Vorgangs, der von der
Uberbelegung betroffen ist.

6 & & | T MGR 109 Montageplatz1 1x |0 . . B s

Klappen Sie die Ressource Uber den Button @ auf.

Fihrt eine Mehrfachbelegung zu einer Uberplanung der Maschinengruppe, zeigen die aufgeklappten Zeilen, die die

Vorgdnge enthalten, das Symbol einer roten Standbohrmaschine - .

6 = & | T MGR 109 Montageplatz1 1x 22 2I=
7 7] 1MGR 109 Montageplatz1 1x I W

3 7] 2MGR 109 Montageplatz1 1x . I I

3 7] 3MGR 109 Montageplatz1 1x . I 1N

Weitere Funktionen und Einstellungen finden Sie im Kapitel Men( Ressourcensicht inkl. Optionen fiir:
* Farbe
 Reihenfolge
 Arbeitsgangbeschriftung
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4.8.3 Arbeitsgangsicht
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL
Die Arbeitsgangsicht zeigt ebenfalls wie die Ressourcensicht die zeitliche Belegung der Ressourcen.

y 4 Die Darstellung erfolgt aber nicht anhand der Maschinenkapazitatsstellen, sondern zeilenweise fir
jeden geplanten Arbeitsgang. Somit kdnnen wesentlich mehr Informationen dargestellt werden.

*» Abas APS

Datel Ansicht Optionen  Hife

v XD i & b
mEE-Y 8§88 c-~Q=0L a4z
Apr 2021 Mai 2021 *
mv Name BA-Nummer Kunde Artikelsuchwort Anfangstermin  Endtermin Auftrag KW15 KW16 KW17 KW18 Kwi9 Kw20 :
~
14 7). MGR 103 Ség... [ T
2 # 101 sagen cusT1 PRODUCTIONPART2 | 04/13/2021  04/23/2021 | FV 10005 Fertigungsteil 2 O =
3 # 101 Sdgen CusT3 PRODUCTIONPART3 | 04/12/2021  05/06/2021 |FV 10007 Fertigungstail 3 [ ':
4 # 101 sagen = PRODUCTIONPARTZ | 11/09/2020  11/25/2020 | FV 10005 Fertigungsteil 2 »
5 # 101 Sdgen PRODUCTIONPART3 | 04/19/2021  04/30/2021  FV 10007 Fertigungstail 3 O -
6 # 101 sagen PRODUCTIONPART2 | 04/12/2021  05/04/2021 FV 10005 Fertigungsteil 2 0
7 /101 sagen PERSOMALTEST 04/19/2021  05/25/2021 FV 10012 Personaltest [
8 # 101 sagen PRODUCTIONPART2 | 05/05/2021  05/17/2021  FV 10005 Fertigungsteil 2 =
3 # 101 sdgen PRODUCTIONPART3 | 04/23/2021  05/25{2021 FV 10007 Fertigungsteil 3 [
10 # 101sagen 1019 CusT3 PRODUCTIONPART3 | 09/18/2020  10/27/2020 | BA 1019 10007 Fertigungsteil 3 | | JE
1 # 101 sdgen | 1020 PRODUCTIONPART1 | 09/23/2020  10/29/2020 | BA 1020 10004 Fertigungsteil 1 || |
12 b 7). MGR 104 Fra...
130 7l MGR 105 CN...

[ nformation zu den einzelnen Arbeitsgédngen der Auftrage

)  Ressourcenbelegung

Das Verschieben der Arbeitsgange ist ebenfalls in der Tabellensicht moglich. Hier kénnen die einzelnen Zeilen,
zeitlich hintereinander getaktet, sortiert werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

Platzieren Sie den Mauszeiger Uber dem gewtinschten, zu verschiebenden Arbeitsgang.
Klicken Sie mit der linken Maustaste, und halten Sie diese gedriickt.

Verschieben Sie die Tabellenzeile an die gewlinschte Position.

Lassen Sie die Maustaste los.

Hwn =

Resultat: Der Arbeitsgang wird an die neue Position platziert.
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*¥ Abas APS
Datei  Ansicht  Optionen  Hilfe

X

+*
" Mame EA-Mummer Kunde| /31 Kw32 KWw33 K34 =
[12.08.25 0643 | >
1 4« | T\ MGROWOCD1 Sage 1x :
2 / 00PDD1 Sagen 1025 CUSTS v
3 ~# 00PDD Sdgen 1020 CUSTS [ *
a ~ DOPDO1 Sagen Lﬁg 1021 | 1
5 2 CUSTS m 4
& ~ 00PDD1 SEgen * |
7 CUSTS I
2 ~ 00POD S3gen CUSTS 0
] ~ 00POD1 Sagen CUSTS [l
10 ~ 00PDD1 SEgen CUSTS [
11 # 00PDD1 SEgen CUSTS |
12 # 0DPO0T Sagen m
e ——— =Em — I~

Sollte der Arbeitsgang nicht exakt an der gewlinschten Stelle platziert worden sein, kann das unterschiedliche
Ursachen haben.

Méoglicherweise ist die Materialverfligbarkeit zum gegebenen Zeitpunkt nicht gewdhrleistet oder es existieren
Vorgangerarbeitsgange, die zu diesem Zeitpunkt noch nicht abgeschlossen sind.

*» Abas APS

Datei Ansicht  Optionen  Hilfe

x

L
M Mame BA-Mummer Kunde| /31 KW32 KW33 KwW34 =
[12.08.25 0629 | —
1 4 & 7 MGROWOCD! Sage 1x | | =
2 / 00PDO1 Sagen 1025 CUSTS >
3 A | CUSTS [ *
4 ~ 00PDD Sdgen 1% * ] 1
5 o (|
& ~ 00POD1 Sdgen 1027 CUSTS ]
7 ~ 00PDD1 SEgen CUSTS I
2 # 00PDD Sdgen CUSTS 0
] ~ 00POD S3gen CUSTS [l
10 ~ 00POOT Sdgen CUSTS [
11 ~ 00PDD1 SEgen CUSTS O
12 " 0OPDO1 Sagen m
= — Em — [~

@ Weitere Funktionen und Einstellungen finden Sie im Kapitel Men( Arbeitsgangsicht.
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4.8.4 Auslastungssicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

In der Auslastungssicht wird die Kapazitatsbelegung im Verhaltnis zum Kapazitatsangebot je Intervall
in Prozent ausgegeben.

% Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife

v X D i & |~ 1 r & XN W =
DEE-7 Ef. CnrQel 4F o2
*
[0) Name M o oi mi oo Fr BRI o o mi oo Fr BN Mo o mi oo Fr [ENEI Mo o Mi oo Fr [EYEI Mo Di Mi Do Fr :
10 71 MGR 103 Sage 1x frow fep — :
3P v :' MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum... 100.0% 98.0% ‘:
4 b+ T MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum... 100.0% n 100.0% 100.0% »
55+ Tl MGR 107 Qualitétsprifung Vorfertig... 100.0% 100.0% 100.0% [
6> +/ Tl MGR 108 Montageplatz1 1x 92.0% 100.0%
7 4 </ Tl MGR 110 Montageplatz2 1x o B i 100.0% 100.0%
8 411 MGR 110 Montageplatz2 1x — - - - - - - - - - - - - - - - - - -
100% 100% 100% 79% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
72h 7.2h 7.2h 57h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h 72h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h 7.2h #.2h 7.2h 7.2h 7.2h T.2h
(7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h @.2h (7.2h (72h (T.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h (7.2h
9> /Tl MGR 111 Montageplatz3 1x | roo0 80.0% | 10008 100.0%
wd 1. MGR 112 Qualitatsprufung Montage... 98.0%
1 b T MGR 113 versand 1x 73.0%
12 b v :' MGR 114 CNC-Bearbeitungszentrum... 95.0%
130 W 71 MGR 115 Frase2 1x
14D 1. MGR 116 Personal 2x
15 b lis F 60000 Lohnfertiger 1x
v

Abbildung der Farben . . . anhand der prozentualen Kapazitatsbelegung:

n Y Kapazititshelegungszeiten je Zeitraum
Y Kapazititsangebotszeiten je Zeitraum

100

Bei Aktivierung der Sicht wird ein zusatzlicher Menlpunkt in der Werkzeugleiste angezeigt, um das
B Intervall fiir die zeitliche Darstellung auszuwahlen.
Initialeinstellung: Woche

Die Farben der Auslastung . . . kdnnen Sie in den Einstellungen > Sichten >
Auslastungssicht anpassen.
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Klappen Sie die Ressource auf, um die Kapazitatsauslastung fiir ein kiirzeres Intervall anzuzeigen und jeweils die
Gegentberstellung von Kapazitatsauslastung, Kapazitatsbedarf und Kapazitatsangebot zu sehen:

9 4 & |7 MGR 112 Qualtstsprifung Montage 1x -ssm 35.0°% ]
10 1] MGR 112 Qualititspriffung Montage 1x - f - '

100% TS T100%  (100% S 24%—100% 00% [ 100%

80h |02n |80h [80h |0.4h | | 8.0h 80h  |80h

(B00) | @Ban). | (B0h) | (B00) | (00l ! {6k (won (00) | (5.0n)

Auslastungssicht: Bedeutung der Zahlen

D) Prozentuale Auslastung
B» :Kapazititsbedarf

[E) Kapazititsangebot

@ Der Anteil der Auslastung durch Eilauftrdge wird als zweiter Prozentwert in der Zeile angezeigt:

Weitere Funktionen und Einstellungen finden Sie im Kapitel Ment Auslastungssicht inkl. Optionen fur:
= Farbe

= Kapazitatsschranken

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 79 von 343



ABAS Handling und Funktionen | APS Sichten
FORTERRO

4.8.5 Personalsicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Personalsicht zeigt den Personalbedarf einer Abteilung ausgehend von der Belegung der
Maschinengruppen und verdichtet diesen Personalbedarf auf das Gesamtunternehmen (,Gesamt”).

*» Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife

v X

=l =1N=E0 g

:: 0 Gesamt

20 ED 22 101 vorfertigung

3D nmz Montage

|« >

Zeile fur Personalbedarf des Gesamtunternehmens
Informationen zu den Abteilungen

Kumulierter Personalbedarf

Maximum des kumulierten Personalbedarfs der Abteilung/des Gesamtunternehmens
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Nach dem Aufklappen der Abteilung wird die Belegung der Maschinengruppen angezeigt. Die im Balken
dargestellte Zahl ist der Personalbedarf fiir diese Arbeitsgange.

Der Personalbedarf eines Arbeitsganges ist in den Arbeitsgangstammdaten in den Feldern Anzahl Personen
(Feldname grgr) und Anzahl Personen Riisten (Feldname grgrruesten) hinterlegt.

Datei Ansicht Optionen Hife

v X | B i a ~ 1 /
ODEE-Y 88| c-Q=L a4

.
A Y Name Suchwort I Anzahl Schi... Feinpl so Mo DI Mi o Fr :
n
8.2 v
x
1D 52 0 Gesamt 0 GESAMT  Gesamt ) o
2.7 q
»
&
5.2
24 B 52 101 vorfertigung | 101 VORFERT  Vorfertigu...
P
3 T MGR 116 Pers... | 116 PERSONAL  Personal 1 ja
4 T\ MGR 115 Frés... | 115 MILL2 Frése2 2 ja
5 T MGR 114 CNC-... | 114 Ne3 CNC-Bear... 2 ja
6 I‘ MGR 107 Quali... | 107 QPREFAB Qualitatsp... 2 ja
7 T\ MGR 106 CNC-... | 106 cnez CNC-Bear... 2 ja
8 T\, MGR 105 CNC-... | 105 anet CNC-Bear... 2 ja
9 7). MR 104 Fras... | 104 MILLL Frasel 2 i
10 71 MGR 103 Sage... | 103 SAW Stge 1 ja [ B
—
1no 42 102 Montage 102 MONTAGE  Montage
< >

n Maschinengruppen der Abteilung (nach Aufklappen)

D Belegung der Maschinengruppe mit Personalbedarf

@ Die Farben des Personalbedarfs . . . kdnnen Sie in den Einstellungen > Sichten >
Personalsicht > Farbe anpassen.

@ Weitere Funktionen und Einstellungen finden Sie im Kapitel Men( Personalsicht.

In den Optionen der Personalsicht kann eingestellt werden, ob nur feingeplante Ressourcen bei der
Personalbedarfsermittlung berticksichtigt werden sollen.
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4.8.6 Engpasssicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Engpasssicht zeigt die Wartezeiten von Auftradgen vor einer Ressource an.

*» Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hife

v X [ b ]

oD=EE-Y

1b 1. MGR 103 Sage 1x

2 b 1. MGR 104 Frasel 1x

3D :I MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x

4D :I MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x

5 D :I MGR 107 Qualitétspriifung Vorfertigung 1x

6D 7. MGR 108 Mantageplatzl 1x

70 1. MGR 110 Montageplatz2 1x T e

80 @ I MR 111 Montageplatz3 1x i e 2

a b 1. MGR 112 Qualitétspriifung Montage 1x R

10 7] MGR 113 versand 1x

1> 1. MGR 114 CNC-Bearbeitungszentrum 3 1x d_

12 b Tl MGR 115 Frase2 1x

13 b 7. MGR 116 Personal 2x e

14 |4+ F 60000 Lohnfertiger 1x ;
| < > | =ml < >

D Summe der Vorgénge, die gleichzeitig vor einer Ressource warten

P Je mehr und je langer Auftrdge vor einer Ressource warten,
O ) desto mehr weist dies auf eine Engpass-Ressource hin.
e O
°
o’
(]

Anzeige wartende Vorgange

Durch das Aufklappen einer Ressource in der Engpasssicht werden der wartende Arbeitsvorrat in Stunden sowie die
wartenden Arbeitsgange an der Ressource dargestellt.
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A Name
18 (6 | 71 MGR 116 Frase 1 1x
n 2 411 Wartender Arbeitsvorrat (h)
B 3 @ Wartende Arbeitsgénge

n Wartender Arbeitsvorrat: Summe von allen Belegungszeiten der jeweils wartenden Arbeitsgange

B Wartende Arbeitsgédnge: Die Balken in dieser Sicht stellen die Wartezeit von Arbeitsgangen vor der
Ressource dar.

Hellgriin: Wartezeit von termingerechten oder verfriihten Fertigungsvorschlagen

Dunkelgriin: Wartezeit von termingerechten oder verfriihten Betriebsauftragen

Hellrot: Wartezeit von verspateten Fertigungsvorschlagen

Dunkelrot: Wartezeit von verspateten Betriebsauftragen

Wartezeit

n Zeitpunkt, ab welchem der verspatete Auftrag die Ressource belegen kdnnte

B Zeitpunkt, ab welchem der verspatete Auftrag die Ressource belegt

Die Farben der Arbeitsgange und des Arbeitsvorrates . . . kdnnen Sie in den Einstellungen >
Sichten > Engpasssicht anpassen.

@ Weitere Funktionen und Einstellungen finden Sie im Kapitel Men( Engpasssicht.
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4.8.7 Materialsicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Materialsicht zeigt Beschaffungen an.

Nach dem Aufklappen werden die Arbeitsgange der Fertigungsvorschlage/Betriebsauftrdge in je einer separaten
Zeile angezeigt, flr welche die Lagerentnahme, die Bestellung oder der Bestellvorschlag bestimmt sind.

*» Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife
v X i
mEe-Y B
*
F Name K14 K15 K16 Kw17 Kw1s Kw19 Kw20 kwz
g g B =
22D L 10005 Fertigungsteil 2 T
23 b L 10002 Einkaufsteil2 B i
24 D L 10008 Fertigungsteil 4 ' 4
25 4 [ L 10013 Einkaufsteil2 0 D
26 /105 Montage 0 "
274/ [/ BE 600000 Einkaufsteill i O ]
28 /101 Ségen i
29 /101 sagen O
30 /101 Sagen O
310« (7 BE 600001 Einkaufsteil2 O I 1
32D /] BV 10001 Einkaufstaill C T O
33 b 7] BV 10001 Einkaufsteil1 C 1T ] O
34 D /B 10003 Lack C I
35 b /] BV 10001 Einkaufsteil1 ] I
36 D /] 8V 10001 Einkaufateil1 ] [ v
= S| [Eml < >

Es werden folgenden Objekte angezeigt:

Bestellungen

Bestellvorschlage

Lagerentnahmen

Lagerentnahme (Dispositionsart leer)

Lagerentnahmen (Dispositionsart mindestbestandsbezogen)

Lagerentnahme (Dispositionsart restmengenbezogen)
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Packmittel

/ Arbeitsgang

/ Arbeitsgang eines Eilauftrags

Weitere Funktionen und Einstellungen finden Sie im Kapitel Ment Materialsicht inkl. Optionen fur die
Arbeitsgangbeschriftung.
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4.8.8 Projekt- und Servicesicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Projekt- und Servicesicht zeigt Vorgange aus dem Abas Projektmanagement und dem
Servicemodul an, die Einfluss auf die Planung von Fertigungsressourcen haben.

A Name IEMEN > o v o F IENIEM " o M b R Mo  Di
j— = -
P @ [ e
2 C Mechanische Bearbeitung ﬂ
3 <! Montage LT T
1 v j MGR 114 CNC-Bearbeitungszentrum 3 1x
2 v 71 MGR 111 Montageplatz3 1x | Il Il i EE |

Projekt (mit Laufzeit)

Projektvorgdnge (mit Laufzeit)

Ressourcensicht als Sekundarsicht

Aus einem Projektvorgang entstehende Kapazitatsreservierung auf einer Maschinengruppe

Aktivierung Projekt- und Servicesicht

Tabellenzeilen filtern ~ Kapazitat, Verfugbarkeit = Datenselektion =~ Anzeigeeinstellung ~ Legende

Abteilung Pl
Disponent P

Q]

Fertigungsvorschlage Dispositionsanfangstermin bis m]

Q]

Betriebsauftrage Vorangestellte Disposition

Q]

Projektplanungsdaten Warnungen

Q)

Serviceplanungsdaten Zielgroen

Die Aktivierung der Projekt- und Servicesicht erfolgt im Register Datenselektion in der Fertigungszentrale.

Fir eine Maschinenbelegung iber den Projektvorgang sind ebenfalls folgende Werte im Projektvorgang zu setzen:

Register Termin- und Zeitplanung: Register Ressourcenplanung:
« Planstunden « Aktivieren Sie das Feld Stunden automatisch
« Zeitbereich verteilen.

« Wabhlen Sie die Art der Stundenverteilung.
+ Geben Sie die Maschinengruppe an.
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4.8.9 Kundensicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

In der Kundensicht werden die Kundenauftragspositionen sowie die gesamte zugehorige
Beschaffungskette angezeigt.

Auf oberster Ebene finden Sie die Kundenauftragspositionen:

33 KW34 Kw35 KW36 Kw37
1 [ 1 ] 5 200065_3 30045 SABA Kreiselpumpe 5000 Liter/Stu T
2e @ | 5= 200067_2 30045 SABA Kreiselpumpe 5000 Liter /Stu 1
3 0 l .= 200072_1 30036 Modul-Reinigungsanlage MRA 1500 |
<@ 6D 5 200073_1 30036 Modul-Reinigungsanlage MRA 1500 1
5 [ 1 ] ] == 200075_1 60000 LF Wanne ZeNr: 551455145 ]
c= @D | &= 200081_160000 LF Wanne ZeNr: 551455145
7 [ 1 ] i 200082_2 60000 LF Wanne ZeNr: 551455145 ]
ln (1 ] | == 200090_1 20105 Druckdeckel Kreiselpumpe 2000 e

D  Anzahl der benétigten Beschaffungen fiir die Verkaufsposition

B Zeitbereich der Beschaffungen fir die Verkaufsposition

Grafische Darstellung der Verkaufspositionen sowie deren Verfrihung/Verspatung:

1 €9 | i 200065_3 30045 SABA Kreiselpumpe 5000 Liter/Stu | | |

D  Maglicher Einplanungsbeginn der ersten Beschaffung

B Referenztermin der Verkaufsposition, einstellbar (iber Optionen > Einstellungen > Sichten >
Kundensicht. Der Standardwert ist Versandtermin.

[E)  Geplanter Endtermin der letzten Beschaffung
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In den darunterliegenden Ebenen wird die komplette Beschaffungskette dargestellt:

BO D

W W N B W N e
B B

TLR RSB

£ 200065_3 30045 SABA Kreiselpumpe 5000 Liter/Stu
FV 30045 SABA Kreiselpumpe 5000 Liter/Stu
FV 20108 Antriebslaterne

/. BA 1002 20106 Druckdeckel Kreiselpumpe 5000
/1, BA 1006 20104 Motorwelle fiir Pumpe

/] BV 10231 Elektromotor 2000W 230V fiir Pump
/:| BV 10227 Gehause Kreiselpumpe 5000

/| BV 10240 Flachdichtung Kreiselpumpe 5000
[55] L 10225 Sechskantschraube M8x20

[5] L 10219 Gleitringdichtung

[5] L 10223 Laufradmutter M10

/| BV 10240 Flachdichtung Kreiselpumpe 5000

/| BV 10240 Flachdichtung Kreiselpumpe 5000

L 10237 Laufrad Kreiselpumpe 5000

Die Kundensicht eignet sich insbesondere zur Terminpriifung sowie zum Zurlckschreiben der geplanten Endtermine
in die Verkaufspositionen.

BEISPIEL:

Terminpriifung mit der Tabelle der Kundensicht

A Name Kundensuchw... Offene Menge Liefertermin & gser Vorgang fixiert Termin geprii... Simulierter Termin aktuell

1 (1] I 55 200065_3 30045 SABA Kreiselpumpe 5000 Liter/Stu  H.PRZINS 22.0  01.05.2020 01.09.2020 1 06:39:30 02.09.2020 nein ja 02.09.2020 06:39:30
2 n I = 200067_2 30045 SABA Kreiselpumpe 5000 Liter/Stu | PFORZHET 15.0 02.09.2020 02.09.2020 06:39:30 02.09.2020 nein ja 02.09.2020 06:39:30
3 [1 ] I £ 200072_1 30036 Modul-Reinigungsaniage MRA 1500  VORBERG 8.0 | 21.09.2020 21.09.2020 02:27:00 21.09.2020 nein nein

4 n I = 200073_1 30036 Modul-Reinigungsanlage MRA 1500 = HASSELSB 4.0 08.09.2020 08.09.2020 07:15:00 08.09.2020 nein nein

5 [1 ] I 5 200075_1 60000 LF Wanne ZeNr: 551455145 BAUBEDAR 15.0  27.08.2020 27.08.2020 5 09:33:16 01.09.2020 nein ja 01.09.2020 09:33:16
6 n I ".: 200081_1 60000 LF Wanne ZeNr: 551455145 SCHATTAU 24.0 27.08.2020 27.08.2020 - 16:30:00 26.08.2020 nein ja 26.08.2020 07:30:00
7 (1] I % 200082_2 60000 LF Wanne ZeNr: 551455145 LEISTENG 110.0  27.08.2020 27.08.2020 -13:55:00 26.08.2020 nein ja 26.08.2020 10:05:00
8 n I = 200030_1 20105 Druckdeckel Kreiselpumpe 2000 WASALITA 42.0 | 31.08.2020 31.08.2020 -2 11:18:13  28.08.2020 nein ja 28.08.2020 12:41:47

Termin gepriift: Kenner aus Verkaufsposition (kann als Termin vom Kunden bestatigt gelten)

Simulierter Termin aktuell: vom APS bereits zurlickgeschriebener Planungsendtermin in der
Verkaufsposition

Weitere Terminfelder sind:
« erst simulierter Termin
* letzte Terminaktualisierung
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@ Die abwechselnden blau und orange markierten Zeilen dienen der Kenntlichmachung der
zusammengehdrenden Verkaufspositionen.

Name Verwendung
—
= - ;
. %= 200001_1 OPARTOS Fertigungsteil 4 | 200001_1
Verkaufsposition A I o : :
I %o 200001_3 OPARTOS Fertigungsteil 4 | 2000013
= | &5 2sa000.1 25AL00_1 »
= 2 Verkaufsposition B
_ | 5 254100_2 0pART10 Erzeugnis 2 2SAL002
I == 25AL01_1 2sa01 1 ™
Verkaufsposition € § 15 5641012 0pART10 Erzeugnis 2 2SAL0T2
(== oa
| & 2saro21 25AL02.1 Verkaufsposition D
| & 251102 2 0pART10 Erzeugnis 2 25AL02 2
-

@ Weitere Funktionen und Einstellungen finden Sie im Kapitel Ment Kundensicht.
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4.9 Kontextmeniis

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Durch Rechtsklick auf einen Vorgang im Grafik- oder Tabellenbereich, 6ffnet sich ein Kontextmeni zum
ausgewahlten Objekt.

Das Kontextmen ist kontextspezifisch, d. h. es bietet Informationen, Funktionen und Workflows, welche
ausschlieBlich bei dem ausgewahltem Objekt zur Verfiigung stehen oder ausgefiihrt werden kdnnen.

FV_OPART12 Personaltest | | e —
FW 3071 Baugruppe eins _
Jruee D&'— W Zeile &ffnen
Fv OPARTOS Fertigungsteil 4 —
) . BT Zeile schliessen
FW OPART20 Fertigungsteil 9
FV OPARTI8 Fertigungsteil 7 Ed Selektion fur Split-Modus
FV OPART19 Fertigungsteil 8 © Detiinformation
Fw OPARTOT Fertigungsteil 3 Y rilter >
FW OPARTOS Fertigungsteil 4 x™  Alle Verschiebungen aufheben
F\W OPARTO7 Fertigungsteil 3 %‘ Notiz dndern
FV_OPARTOS Fertigungsteil 4 g Auftragsprioritat andern
F\ OPARTOS Fertigungsteil 4
B workflows starten ?
FW 2SAL01_2 OPART10 Erzeugnis
. &« Zum Betriebsauftrag freigeben
Fv 254L02_2 OPART10 Erzeugnis
. i » i
FV OPARTOT7 Fertigungsteil 3 > Fertigungsvorschiag © Zeigen
FV OPARTOS Fertigungsteil 4 ¥ Artikel >| # Andemn
FV OPARTOT Fertigungsteil 3 > Abteilung > 1 Infosystem
Fv OPARTOT Fertigungsteil 3 1 Infosystem ‘

FW 25AL00_2 OPART10 Erzeugnis 2
F\ OPARTOS Fertigungsteil 4
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4.9.1 Anbindung von Abas-Masken

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen Vorgang im Grafik- oder Tabellenbereich, um das Kontextmenii zu
offnen.

Mit dem Kontextmen( kdnnen Sie

« Informationen zu dem Objekt 6ffnen
 Funktionen ausfiihren

OPART12 Personaltest
301 Baugruppe eins [:
OPARTOS Fertigungsteil 4

OPART20 Fertigungsteil 9

Zeile gffnen
Zeile schliessen

OPART1 Fertigungsteil 7 Selektion fr Split-Modus

OPART19 Fertigungsteil &
OPARTOT Fertigungsteil 3

Detailinformation

Filter >

OPARTOS Fertigungsteil 4 Alle Verschiebungen aufheben

) «-@D s —

OPARTOT Fertigungsteil 3
OPARTOS Fertigungsteil 4

Motiz Gndern

Y
=
Cl

O E

Auftragsprioritdt dndern

222 2222 2 2|22

OPARTOS Fertigungsteil 4
Workflows starten >

F 2SAL01_2 OPART10 Erzeugnis
. & Zum Betriebsauftrag freigeben
Fv 25AL02_2 OPART10 Erzeugnis

- N .
FV OPARTOT Fertigungsteil 3 *? Fertigungsvorschiag ©  Zeigen n

4

FV OPARTOS Fertigungsteil 4 ¥ Artikel # Andem

4

FV OPARTOT Fertigungsteil 3 *d Abteiung i Infosystem

Fv OPARTOT Fertigungsteil 3 H Infosystem

n Uber Zeigen oder Andern 6ffnen Sie das entsprechende Abas-Objekt in dem jeweiligen Modus.

F 2SALO0_2 OPART10 Erzeugnis 2
Fv OPARTOS Fertigungsteil 4

D Uber Infosystem wird ein Fenster gedffnet, welches die zu diesem Objekt verfiigbaren Infosysteme zur
Verfligung stellt.
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4.9.2 Infosystemanbindung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Damit aus APS heraus Infosysteme (und Objekte) individuell konfiguriert aufgerufen werden kénnen, ist die
Installation des Infosystems FPVIEW erforderlich. Dieses Infosystem befindet sich im Verzeichnis
\\<host>\<mandant>\productionplanner\Install\is. ALLSPP.FPVIEW.tgz.

Fur die Ausfihrung des Infosystems ist der Arbeitsbereich allspp erforderlich. Die Anbindung von beliebigen
Infosystemen und Masken erfolgt dann tber Aufrufparameter am Infosystem FPVIEW.

Bei englischsprachigen Installationen kénnen Sie die Ubersetzung des Infosystems erganzen, indem Sie das
Woérterbuch um die Datei msg.ma erweitern. Diese Datei befindet sich im Verzeichnis
\\<host>\<mandant>\productionplanner\Install\msg.ma.

In der Auspragung APS PROFESSIONAL ist das Infosystem FPVIEW vorinstalliert.

*» Feinplanungs-Viewer

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster |nfo  Hilfe

Modell-PID I |

Fertigungsverschlag Fe Betrichsauftrag »

Kunde el Auftragskopf re

Auftragsposition Fe Artikel pe
Arbeitsgang pe

Arbeitsgangreservierung Fe Maschinengruppe re

Arbeitsschein Fe Abteilung Fe
Fertigungsmittelreservierung P Fertigungsmittel el
Mitarbeiter Fe Vargang (0,0,0) #

Einkaufskopf Fe Einkaufsposition Fe

Projekt yel Prajektvorgang Fe

Serviceauftrag Fe Serviceauftragsposition re

@ Informationen zu den Einstellungsoptionen fir das Infosystem FPVIEW finden Sie im Kapitel Ment Abas.
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4.9.3 Integration von Dashboards

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

APS fur Abas bietet die Mdglichkeit, Dashboards aufzurufen. Der Aufruf erfolgt liber das Kontextmeni. Abhangig
vom Kontextobjekt kdnnen unterschiedliche Dashboards zur Verfligung stehen.

[
= © Detailinformation -]

"' Bestellvorschlag >

P Artikel >

*¥ Dashboards > Artikelakte

Einkaufsibersicht

1 Infosystem

Lieferantenakte

@ © @ @

Fertigungsibersicht o
Ly

Das aufgerufene Dashboard 6ffnet sich in einem separaten Browser.

PREISE UND RABATTE

AUFGABEN
NOTIZEN ¥ BESCHAFFUNG ¥ VERSAND
DOKUMENTE S
Anzahl Menge, | Einheit Von 220915 IB\; 171015
Bestand 0 150 Stiick
Y Filtern Sie nach einem Kunden
Fertigung 1 30 Swck
Bestellungen 0 0 Stick Anzahl Menge Termin
Offene Auftragspositionen 4 2650 Bis 17.10.2015
Ungebuchte Lieferscheinpositionen 5 3700 Alle
¥ DETAILS
Gelieferte Positionen 0 0 Seit2200.2015
Lagergruppe Lager Platz Menge FEinheit  Charge
Inteme Lagergruppe Intemes Lager INTLPLATZ 30 Stk
Inteme Lagergruppe Interes Lager INTLPLATZ 120 Stack ¥ DETALLS
Termin  Vorgang  Kunde Werk  Ablstelle  Versandpl-Nr.  Menge
15,0915 Werk 3 Tor 1 Werk 3 Torl 150
01.10.15 Werk 3 Tor 1 Werk 3 Torl 700
081015 Werk 3 Tor 1 Werk 3 Torl 1,000
15.1015 Werk 3 Tor 1 Werk 3 Torl 800
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Die Anbindung von Dashboards kann in den Einstellungen konfiguriert werden.
Einstellungen APS fiir Abas x
W Einstellungen
b [ Allgemein Dashboards
4 oY Apas
EDP Verbindung Dashboards verwenden ja ~
Workflows Url http://localhost:3181/dashboard/no-header/
Busi A
usiness Apps Prowy - Host
Dashboards
P O3 Layout Proxy - Port
4 [ Sichten Keycloak Server http://localhost:8087/auth/realms/abas/protecol/openid-connect/token
b [V Auftragssicht
Benutzername
b 7] Ressourcensicht
b Arbeitsgangsicht Passwort
I g1l Auslastungssicht
b & Personalsicht Standardwerte laden
b__ -
P ¥4 Engpasssicht Name Dashboard Parameter Kontext
b W Materialsicht
Artikelakte ProductOverview linkto=nativeBlapp=viewer Artikel v W
a Kundensicht
b @ Zeitplan Kundenakte CustomerOverview linkto=native&lapp=viewer Kunde M |
3 Daten-Flip Einkaufsibersicht PurchaseOverview linkto=native&app=viewer Lieferant ~ W
: :Slmulatlon
. Lieferantenakte VendorOverview linkto=nativedapp=viewer Ligferant v W
&\ Kritische Prozesse
& |mport / Export Verkaufsibersicht SalesQverview linkto=nativeBlapp=viewer Kunde ~ i
Fertigungsibersicht || ProductionOverview linkto=native&lapp=viewer Artikel M |
Servicedbersicht ServiceOverview linkto=native&app=viewer Kunde M |
Aufgabenibersicht | | TasksCustomer linkto=nativedapp=viewer Kunde v W+
* Neustart erforderlich 0K Abbrechen Ubernehmen

Hier kann, falls erforderlich, eine Proxy-Konfiguration hinterlegt werden. Die Angabe eines Passworts ist zwingend
erforderlich. Falls die Anmeldung mit Benutzername und Passwort erfolgt, muss der Benutzername eingetragen

werden.

Im unteren Teil kdnnen Dashboards hinzugefiigt oder entfernt werden. Der Aufruf jedes Dashboards wird
zusammengesetzt aus den Feldern Url, Dashboard und Parameter. Ist die Auswahlbox Kontext gefillt, dann wird
das Dashboard im Kontextmeni nur dann angeboten, wenn der Kontext aus dem Bezugsobjekt ermittelt werden

kann. Die ID des Kontextobjekts wird hierbei an die Parameterliste angehangen.

@ Weitere Informationen zu den Einstellungen finden Sie im Kapitel Ment Dashboards.
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5 APS-SPEZIFISCHE GRUNDLAGE FUR DIE PLANUNG

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

» Ressourcen und Verfligbarkeiten
+ Dispokalender
» Maschinengruppe
» Auslastungs- und Leistungsgrad in der Maschinengruppe
+ Kontrollfeld Feinplanen
Kapazitatsangebot
+ Fertigungsmittel
Mitarbeiter
APS Zeitplane
» Zeitplane
 Tagesplan anlegen
+ Schichtplan anlegen
» APS Zeitplan in der Auspragung APS PROFESSIONAL
» Datumbezogenen Zeitplan anlegen

* Periodischen Zeitplan anlegen
» Zeitplane Maschinengruppen zuordnen
» Ressourcen zuordnen
» APS Planungsmaschinengruppe
» APS Zusatzmaschinengruppe
» Rustoptimierung
» Rustoptimierung mit APS-Arbeitspaketschlissel
» Rustoptimierung Uber Ristparameter
+ BDE/Rickmeldungen/Zeitbuchungen

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 95 von 343



ABAS APS-spezifische Grundlage fiir die Planung | Ressourcen und Verfligbarkeiten
FORTERRO

5.1 Ressourcen und Verfiigbarkeiten

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Um eine Planung gegen begrenzte Kapazitat ausfihren zu kénnen, miissen den zu planenden Arbeitsgdngen
Ressourcen, wie Maschinengruppen, Fertigungsmittel und Mitarbeiter und ihre Beziehungen zueinander zugeordnet
werden.

Zusétzlich ist zu definieren, wann und in welcher Menge diese Ressourcen verfligbar sind.
5.1.1 Dispokalender

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

In der APS-Planung von Ressourcen, wie Maschinengruppen oder Fertigungsmitteln, sind zuklinftige Feiertage,
Betriebsferien und sonstige betriebsfreie Tage einzubeziehen, da sie die zur Verfligung stehende zeitliche Kapazitat
einschranken.

Das gilt sowohl bei der Anzeige im grafischen Planer als auch in der Simulation.

Diese betriebsfreien Tage werden im Tabellenbereich von Dispokalendern gepflegt.

*» Dispokalender - zeigen [1 KALSTD Standardkalender]

Datei Bearbeiten Ausfilhren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

Allgemeines | Wochentage ~ Diagramm

Identnummer 1 Suchwort KALSTD

Bezeichnung Standardkalender C5 Editieren [ Text 1
Letzter Bearbeiter w Anderungsdatum | 25.02.2024 00:22:43 [ Text2
ZUORDNUNG

Kalenderbezugsobjekt

Gultig von - bis - Lagergruppe
Standardkalender
HIERARCHIE
Ubergeordneter Kalender Bestimmen
Ubergeordnetes Berugsobjekt Ubergeordnete Lagergruppe

Giiltig von - bis

Vorheriger Kalender Machfolgender Kalender
ZEITEINHEIT
Arbeitszeit pro Arbeitstag 7.5 | | Arbeitsstunden ["] Aus tbergecrdnetem Kalender ibernehmen
a v
Tabelle leeren
BE|-HH|i=a]
c N Inklusive  Arbeitstag . Liefertag  Lliefertag Anliefertag Anliefertag - =
Periode Feie beibehalten Arbeitstag | . ° L A Kunde Positionstext
08.06.25 09.06.25 1 [l ] [l | | ] Pfingsten
19.06.25 1 | M M M M M Fronleichnam .

1 KALSTD Standardkalender
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Im grafischen APS-Planer werden diese Tage mit einer gelben Markierung gekennzeichnet. Dabei werden sowohl
die Tage in der Zeitleiste, als auch die vertikal verlaufenden Spalten gelb hinterlegt.

L s
1] Name Kws2 kw1 kw2 kw3
1 v T MGROWOCDT Sige 1x
2 v T MGR OWOCD2 Frase1 1x
3 v T MGROWOCD3 CNC-Bearbeitungszentru.,., |
4 v T MGR OWOCOS Qualitatsprafung Vorferti... (I
5 T MGR OWOCOT Frasez 1x
1 W :' MGR 0WOC10 Montageplatz1 1x
7 v T MGR 0OWOC13 Qualitstsprifung Mantag... [
5 7] MGROWOC14 Versand Tx | | [
s b 7] MGR 101 Schieiferei Halle 1 2x
0P v T MGR 103 Ofen 10x | TN 0 e
11 v T MGR 104 Hans Wurst 1x
12 1. MGR 105 Albert Einstein 1x
13 B L :' MGR 106 Abteilung Pendel 5x
14 v T MGR 107 sage 2 1x
15 |4 F 1 Testlieferant 1x
16 AR UL Umlagerung 1x
17 v FM OMOPO1 Spannvarrichtung 1x |

Mit hoherem Zoomfaktor im Grafikbereich, d. h. wenn die Schichten der einzelnen Maschinengruppen sichtbar sind
(weiBe und graue Bereiche), ist zu erkennen, dass wahrend der arbeitsfreien Tage die Kapazitdten der Maschinen
und Fertigungsmittel nicht zur Verfligung stehen (graue Bereiche).

2204 (W52 23722004 KW13012204  KW206012005
I Name rHEBEvovmo rFEHEvomo rEHE~ o v o rBHE
1 v T MGR OWOCDT Sage 1x
2 v T MGR OWOCD2 Frase1 1x
3 v T MGR OWOCD3 CHC-Bearbeitungszentru... NN W N R | wml
4 v T MGR OWOCOS Qualititsprifung Vorferti... NN
5 T MGR OWOCOT Friise2 1x
6 v T MGROWOC10 Montageplatz1 1x | [ | | | | | | | I
7 v T MGR OWOC13 Qualitatsprafung Montag... N
8 7] mGROWOC14 Versand 1x T 11 | |
9 b 7] MGR 101 Schieiferei Halle 1 2x
10 v T MGR 103 Ofen 10x [ T T | | | e
11 71 1 MGR 103 Ofen 10x | 10 | | ] | |
12 7] 2 MGR 103 Ofen 10x
13 7] 3 MGR 103 Ofen 10x
14 7] 4 MGR 103 Ofen 10x
15 7] 5 MGR 103 Ofen 10x
16 7] 6 MGR 103 Ofen 10x
17 v T MGR 104 Hans Wurst 1x
18 T MGR 105 Albert Einstein 1x
19 b LY :' MGR 106 Abteilung Pendel 5x
20 v T MGR 107 S3ge 2 1x
21 lasg F 1 Testlieferant 1x
22 AR UL Umlagerung 1x
23 v FM OMOPD1 Spannvorrichtung1 1x HE | N | N NN T
24 ' FM OMOPO2 Spannvorrichtung2 1x

Vorhandene Kalenderhierarchien zwischen Dispokalender bzw. Kapazitdtsangeboten werden ausgewertet.
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Das heift, bei der Kapazitatsangebotsermittlung von Ressourcen werden nur die entsprechenden

APS-spezifische Grundlage fir die Planung | Ressourcen und Verfligbarkeiten

Kapazitatsangebote und Dispokalender sowie ihre hierarchische Zuordnung untereinander bertcksichtigt.

5.1.2 Maschinengruppe

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Als Grundverfiigbarkeit wird im Folgenden eine regelmaBige Verfligbarkeit von Ressourcen tber einen langeren
Zeitraum bezeichnet. Die Planung mit APS setzt eine korrekte zeitliche Grundverfligbarkeit der Maschinengruppen

voraus. Die Grundverfligbarkeit kdnnen Sie in Abas in der Maschinengruppe und dem zugehdrigen
Kapazitdtsangebot hinterlegen:

% Maschinengruppe - andern [104 MILL1 Frasel]

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommande Fenster Info  Hilfe

5 x io= &« + o o [ CEE

Allgemeines = APS

Identnummer 104 Suchwort MILL1  Text
Bezeichnung Frasel = Editieren

Qualifikation » Feinplanen

Abteilung 101 | £ Maschinenanzahl 1

Kostenstelle Pl Maschinenstatus

ZEITEN UND AUSLASTUNG

Schichten pro Tag 2 ﬂ | Kapazitatsangebot |

]

Arbeitszeit pro Schicht 75| Stunden & Stunden- und Gemeinkostensatze
Auslastungsgrad 100 % Einzelkapazitat 15| Stunden
Leistungsgrad 100 % Gesamtkapazitat 15| Stunden
Kennzeichen

Bemerkungen

[  Tragen Sie hier die Maschinenanzahl ein.

ZU.

B Uberpriifen Sie die Tageskapazitat einer Maschine sowie der gesamten Maschinengruppe.
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Weisen Sie der Maschinengruppe die korrekte Anzahl Schichten pro Tag sowie die Arbeitszeit pro Schicht
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Gibt es Abweichungen innerhalb der Wochentage, so stellen Sie diese in der Submaske Kapazitatsangebot >
Register Wochentage ein.

*¥ Maschinengruppe - andem [104 MILL] Frasel]

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommande Fenster Info  Hilfe

5 ox 0= a o« + n o [ CEE

Allgemeines = APS

Identnummer 104 Suchwort MILL1T “ Text
Bezeichnung Frasel = Editieren

Qualifikation » Feinplanen

Abteilung 101 | £ Maschinenanzahl 1

Kostenstelle P Maschinenstatus

ZEITEN UND AUSLASTUNG

Schichten pro Tag 2 | Kapazitatsangebot |

Arbeitszeit pro Schicht 7,5| Stunden T T TS tensatze.
Auslastungsgrad 100 % Einzelkapazitat 15| Stunden
Leistungsgrad 100 % Gesamtkapazitat 15| Stunden
Kennzeichen

Bemerkungen

] »

Algemein  Wochentage = Diagramm

ARBEITSTAGE
Ubernahme Arbeitstag | Einzelkapazitat
Montag O 16
Dienstag [ 16
Mittwoch  [(J 16
Donnerstag [J 16 e
Freitag [} 8
Samstag [ [} 0
Sonntag [ O 0

n Ubernahme der Arbeitstage vom ibergeordneten Kapazitatsangebot der Abteilung

)  Zuordnung der verfiigbaren Zeiten zu Wochentagen

Die Grundverfligbarkeit der Maschinengruppe und des Kapazitdtsangebots gilt fiir die Abas Disposition sowie fiir
APS gleichermal3en.

In der Abas Disposition beginnt die verflgbare Zeit der Maschinengruppe ab 0:00 Uhr.
Im APS beginnt die verfiigbare Zeit der Maschinengruppe ab 6:00 Uhr.

BEISPIEL:

+ Die Maschinengruppe ist an einem Wochentag 7,5 Stunden verflgbar.
« In der Abas Disposition ist die Maschinengruppe von 0:00 Uhr bis 7:30 Uhr verfligbar.
+ Im APS ist die Maschinengruppe von 6:00 Uhr bis 13:30 Uhr verfligbar.
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5.1.2.1 Auslastungs- und Leistungsgrad in der Maschinengruppe

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

% Maschinengruppe - andemn [104 MILLT Frisel]

Datei Bearbeiten Ausfihren  Kommando Fenster Info  Hilfe

5 x i o= 6« + o o[ CHEEE

Allgemeines =~ APS

Identnummer 104 Suchwort MILL1 t Text
Bezeichnung Frasel = Editieren
Qualifikation Feinplanen
Abteilung 101 &2 Maschinenanzahl 1
Kostenstelle , Maschinenstatus

ZEITEN UND AUSLASTUNG
Schichten pro Tag 2 Kapazitatsangebot
Arbeitszeit pro Schicht 7,5 Stunden £ Stunden- und Gemeinkostensatze
Auslastungsgrad 75 % Einzelkapazitat | 11,25/ Stunden
Leistungsgrad 100 % Gesamtkapazitat 11,25 Stunden
Kennzeichen

Bemerkungen

DIAGRAMME

Datum bis 20.10.21 ) Belegung darstellen

In der Maschinengruppe kann ein Auslastungsgrad und Leistungsgrad hinterlegt werden.

Der Auslastungsgrad kann fir folgende Szenarien angewendet werden:

BEISPIEL 1

Schichten pro Tag

Arbeitszeit pro Schicht

75| Stunden

Auslastungsgrad

%

Leistungsgrad

100 %

Kapazitatsangebot

& Stunden- und Gemeinkostensatze

Einzelkapazitat

Gesamtkapazitat

12,75 | Stunden
12,75 | Stunden
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In den Vorgabezeiten der Fertigungslisten sind keine Verteilzeiten enthalten. Eine Belegung der Maschinen
mit der vollen verfligbaren Zeit von 100 % wiirde nicht der Realitdt entsprechen.
Aus diesem Grund wurde der Auslastungsgrad auf 85 % gesetzt (ermittelter Wert oder Erfahrungswert).
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BEISPIEL 2
Schichten pro Tag 2 Kapazitdtsangebot
Arbeitszeit pro Schicht 7,9 | Stunden & Stunden- und Gemeinkostensatze
Auslastungsgrad 50 | %| Einzelkapazitat 75| Stunden
Leistungsgrad 100 | % Gesamtkapazitat 7,5| Stunden

Fur die 2 Schichten ist zwar grundséatzlich ein Mitarbeiter zur Maschinebedienung verfiigbar, jedoch kann der
Mitarbeiter aufgrund anderer Tatigkeiten nur 50% seiner Zeit die Maschinengruppe bedienen.
Aus diesem Grund wurde der Auslastungsgrad auf 50% gesetzt.

Der Leistungsgrad kann fir folgendes Szenarium angewendet werden:

BEISPIEL
Schichten pro Tag 1 Kapazitatsangebot
Arbeitszeit pro Schicht 7,5| Stunden > Stunden- und Gemeinkostensatze
Auslastungsarad 100 % Einzelkapazitat 15| Stunden
I Leistungsgrad 200 %I Gesamtkapazitat 15| Stunden

Die neue Maschinengruppe ist leistungsfahiger als technologisch alternative Maschinengruppen: Die
Bearbeitung auf dieser Maschinengruppe erfolgt hierbei in doppelter Geschwindigkeit. Da weiterhin noch die
alteren, langsameren Maschinengruppen fir dieselbe Tatigkeit zur Verfligung stehen, sollen die
Vorgabezeiten in den Fertigungslisten nicht angepasst werden.

Aus diesem Grund wurde der Leistungsgrad der neuen Maschinengruppe auf 200% gesetzt.

Obwohl Auslastungs- und Leistungsgrad unterschiedliche Hintergriinde haben, wirken sie in der Planung gleich:

« In der Abas Disposition sowie im Dispositionsergebnis im APS wird die verfligbare Zeit der
Maschinengruppe durch den Auslastungsgrad und Leistungsgrad erhdht oder verringert.

« In der Simulation im APS fiihrt der Auslastungsgrad oder Leistungsgrad zur keiner Anderung der
verfligbaren Zeit. Jedoch erfolgt eine Streckung/Stauchung der Arbeitsgange, welche auf der
Maschinengruppe geplant sind.

BEISPIEL

Ein Leistungsgrad von 200% fur einen Arbeitsgang mit Vorgabezeit von 10 Minuten fiihrt in der Simulation

zu einer Stauchung des Arbeitsgangs:
Der Arbeitsgang hat dann nur noch eine Belegungszeit von 5 Minuten.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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5.1.2.2 Kontrollfeld Feinplanen
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Setzen Sie das Kontrollfeld Feinplanen, um die Maschinengruppe in der Simulation unter Beriicksichtigung der
begrenzten Maschinenanzahl zu planen.

*» Maschinengruppe - dndern [116 FRAESE1 Frise 1]

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster Info  Hilfe

Allgemeines Praojekt Feinplanung

Identnummer 116 Suchwort FRAESET

Bezeichnung Frise 1 Lo Editieren
Feinplanen

Abteilung 132 | P Maschinenanzahl 1

Kostenstelle Pe Maschinenstatus

Ist das Feld Feinplanen nicht gesetzt, verhalt sich die Maschinengruppe in der Simulation wie in der Abas-
Disposition. Die Planung bericksichtigt die zeitliche Verfligbarkeit der Maschinengruppe, aber nicht die
Maschinenanzahl (Planung gegen unbegrenzte Kapazitat). Die Maschinengruppe wird im APS-Planer dennoch
angezeigt.

BEISPIEL

Fur Maschinengruppen ohne Feinplanung wird das ﬂ Icon verwendet.
Bei Bedarf werden Arbeitsgange parallel geplant.

1 E 1] MGR 107 Qualititspriifung Vorfertigung 1x | -
2 7| 1MGR 107 Qualitatspriifung Vorfertigu. . | o o O Y s | |
3 T 2MeR 107 Qualitatspriifung Vorfertigu... | [

Ist das Feld Feinplanung gesetzt, wird die zeitliche Verfligbarkeit der Maschine bei der Planung berticksichtigt
(Planung gegen begrenzte Kapazitat).

BEISPIEL

L
Fir Maschinengruppen mit Feinplanung wird das —© Icon verwendet.
Arbeitsgdnge werden auf der Maschinengruppe hintereinander geplant.

| 1 W | z" MGR 107 Qualititspriifung Vorfertigung 1x | | _ |

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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5.1.3 Kapazititsangebot

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

In der Tabelle der Submaske Kapazitdtsangebot > Allgemein, kdnnen Sie einzelne oder periodische Anderungen

zu der Grundverflgbarkeit eintragen.

BEISPIEL
Zusatzliche tagliche Verfligbarkeit (Zuschlag) und Periodische Wartung (Abschlag)

B HP i =&
. . fu-fAbschlag Zu-/Abschlag .
Anf fatum Enddatum _F‘enude In!ihswe Arbei 5 K ..~ Maschinen- Positi et
in Tagen Feiertage i Stund in Stund anzahl
30.11.20 ™| 30.11.20 ™ 1 27 27 2 Schichtverlingerung
01.12.20 5| 311221 = 28 =27 =27 2 Wartung
Resultat:

« Die Grundkapazitat der Maschine wird fiir einen Tag um 2,7 Stunden erweitert (Kapazitatszuschlag

wegen Schichtverlangerung am 30.11.20)
« Wahrend der Wartung steht die Maschine nicht zur Verfligung (Kapazitdtsabschlag ab Dienstag

01.12.20 alle 4 Wochen)

06:00 19:30 21:42 06:00 16:48 19:30

Mo 30.11.2020 Di 01.12.2020

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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5.1.4 Fertigungsmittel
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Grundverfiigbarkeit

Fertigungsmittel kdnnen im APS gegen begrenzte oder unbegrenzte Kapazitat geplant werden.
Folgende Einstellungen im Fertigungsmittel sind fiir die Planung mit APS relevant:

% Fertigungsmittel - andern [1001 SPANNT Spannvorrichtungl]

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommande Eenster Info Hilfe

B ox i o= 6+ + o o | IO

Allgemeines | Detals = Wartung Foto APS

Verwendung Lebensdauer 0| Tage
Fertigungsmittelanzahl 2 n 110 | Einsatze
Abteilung P

Feinplanen ﬂ

Prufmittel O

n Die korrekte Fertigungsmittelanzahl tragen Sie hier ein.
Die Anzahl der Fertigungsmittel gilt fiir die Planung im APS als durchgangig verfligbar.

Aktivieren Sie dieses Kennzeichen, wenn das Fertigungsmittel gegen begrenzte Kapazitat im APS geplant
B werden soll. Im Gegensatz zur Maschinengruppe erfolgt keine Anzeige des Fertigungsmittels im APS
PROFESSIONAL, wenn das Kennzeichen nicht gesetzt ist.

APS PROFESSIONAL: Aktivieren Sie im Simulations-Administrations-Datensatz (SAD) den Kenner
Fertigungsmittel kapazitiv, wenn Fertigungsmittel grundsatzlich im APS geplant werden sollen.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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Verfiigbarkeitsausnahmen iiber den Dispokalender
Erstellen Sie einen Dispositionskalender flir das Fertigungsmittel, um Zeitrdume zu hinterlegen, in denen das

Fertigungsmittel nicht verfligbar ist. Den Dispositionskalender finden Sie im Abas Kommandomenii >
Stammdaten > Kalender > Dispokalender.

% Dispokalender - andern [23 001 Kalender fur Spannvorrichtungl]

Datei Bearbeiten Ausfiihren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

Allgemein | Wochentage = Diagramm

Identnummer 23 Suchwort FM-1001 =
Bezeichnung Kalender fur Spannvorrichtung1 = Editieren  Text 1
Letzter Bearbeiter sim Anderungsdatum 23.09.2021 17:24:3¢  Text 2
ZUORDNUNG
n Kalenderbezugsobjekt Teil 1001 A | | Spannvorrichtung1 A
Gilltig von - bis B Lagergruppe

Standardkalender O

Tabelle leeren
BRIl A | i

Periode Inklusive | Arbeitstag
N Bzl in Tagen Feiertage | beibehalten

B 121021 = = 1

06.08.21 51311235 a 28

Liefertag Liefertag Anliefertag Anliefertag -
beibehalten Lieferant beibehalten  Kunde | osiionstext
| | O ] ] Reparatur
O O O ] O Wartung|

Arbeitstag

[  Ordnen Sie das jeweilige Fertigungsmittel zu.
)  Setzen Sie das Anfangsdatum, Enddatum und die Periode in Tagen.

B Deaktivieren Sie das Feld Arbeitstag beibehalten und Arbeitstag, wenn das Fertigungsmittel fiir den
betroffenen Zeitraum nicht zur Verfigung steht.
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5.1.5 Mitarbeiter

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Mit APS PROFESSIONAL kdnnen neben Maschinengruppen und Fertigungsmitteln auch Mitarbeiter geplant werden.
Diese komplexe Multi-Ressourcenplanung mit Mitarbeitern sollte nur von erfahrenen APS-Anwendern
vorgenommen werden. Zur Planung von Mitarbeitern im APS ist ebenfalls eine Festlegung der Verfligbarkeiten
notwendig.

Grundverfiigbarkeit

Um die grundsétzliche Verfligbarkeit zu hinterlegen, ordnen Sie dem Mitarbeiter einen Zeitplan zu:

zeigen [0EMPO2 LEHMANN Lehmann]

en Ausfihren Tabelle Kommande Fenster Info Hilfe

B x = s » + o/ oo > ABAS

[3 E-Mail senden tebesuchen 3 Qualifikationsliste

Allgemeines  Personliches Lohn, Versicherung ~ Zahlung Bild Umsatz ~ Verkehrszahlen Finanzbuchhaltung Bemerkungen ~ APS

Zeitplan 0TT001 | A

Lehmann

Verfiigbarkeitsausnahmen iiber den Dispokalender

Erstellen Sie einen Dispositionskalender fir den Mitarbeiter, um Zeitraume zu hinterlegen, in denen der Mitarbeiter
nicht verfligbar ist. Den Dispositionskalender finden Sie im Abas Kommandomenii > Stammdaten > Kalender >
Dispokalender.

*» Dispokalender - kopieren

Datei  Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster Info  Hilfe

Algemein | Wochentage = Diagramm

Identnummer Suchwort MA-69003
Bezeichnung Kalender fiir Herr Major © Editieren  Text 1

Letzter Bearbeiter Anderungsdatum # Text2

ZUORDNUNG

Kalenderbezugsobjekt Mitarbeiter 69003 £ | |Major 2
Gultig von - bis al- Lagergruppe o
Standardkalender

Tabelle leeren 3

BEHHH i =a

Anfangsdatum Enddatum Ar_bellslag Arbeitstag

Periode Inklusive Liefertag Liefertag Anliefertag Anliefertag -

in Tagen Feiertage i Lieferant beil Kunde Rsliup St

B OL11.21 8/0511.21 (8 1 ] 0 O O O O Krankmeldung
210222 ™104.0322 =) 28 O O O O O O Ur\auH

n Ordnen Sie das Kalenderobjekt dem jeweiligen Mitarbeiter zu.

D Setzen Sie das Anfangsdatum, Enddatum und die Periode in Tagen.

B Deaktivieren Sie das Feld Arbeitstag beibehalten und Arbeitstag, wenn der Mitarbeiter fir den
betroffenen Zeitraum nicht zur Verfiigung steht.
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5.1.6 APS Zeitpldne
5.1.6.1 Zeitplane

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Erstellen Sie Zeitplane, wenn Sie:

- flr Maschinengruppen konkrete Startzeitpunkte der Grundverfligbarkeit hinterlegen méchten (abweichend
von der Standardzeit 6:00 Uhr)

- flr Maschinengruppen eine Grundverfiigbarkeit mit Pausen hinterlegen mdchten

« mit Mitarbeitern planen

+ Maschinengruppen zu unterschiedlich wechselnden Schichten bedienen mdchten

In den folgenden Abschnitten erfahren Sie, welche Daten Sie fir die Erstellung von Zeitplanen benétigten und wie
Sie Zeitplane anlegen kénnen.

5.1.6.2 Tagesplan anlegen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Tagespléne (Abas-Standard-Objekt) bilden den Grundbaustein fiir die Zeitplane.

Tagesplane werden in Abas u. a. bereits flr die Personalzeiterfassung und die Betriebsdatenerfassung verwendet.
Aus diesem Grund ist es empfehlenswert, zusatzliche Tagesplane anzulegen, die nur fir die Verwendung in
Zeitplanen vorgesehen sind.

*®» Tagesplan - zeigen [82 EARLYSHIFT early shift] — ]
Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster [nfo Hilfe

5 x i = a » + off)/ Commmm
ldentnummer 82 Suchwort | EARLYSHIFT

Index

Bezeichnung | early shift 5 Editieren

Gleitzeit Sollzeit 0| Stunden

Zeitgitter 1| Minuten |stzeit 7,25 | Stunden

variabel bezahlt ' K it Vorlaufzeit Pausenzeit
&30 015
12:00 030

82 EARLYSHIFT early shift

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany
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[ Hierfigen Sie die APS-Verfiigbarkeiten fiir Abas Zeitplane ein
) Hierfigen Sie die APS-Verfiigbarkeiten fiir Abas Zeitplane ein (ab APS PROFESSIONAL)

[E) Hierfigen Sie Pausenzeiten ein

5.1.6.3 Schichtplan anlegen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Mit den vorher angelegten Tagesplanen wird ein Schichtplan (Abas-Standard-Objekt) erstellt, der die Voraussetzung
zur Definition von Zeitplanen bildet.

*» Schichtplan - zeigen [85 THREESHIFT three shift plan]

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

Identnummer 85 Suchwort | THREESHIFT
Index

three shift plan
Bezeichnung 5 Editieren

BE(HR i =a

Schichtnummer Montag Dienstag Mittwoch Donnerstag Freitag Samstag Sonntag

1 2|2 @2 @A @2 @2

2 83| A 83| A 83| A 83| A 83| A
3 A A A A A

85 THREESHIFT three shift plan

Da auch Schichtplane bereits flir die Personalzeiterfassung und Betriebsdatenerfassung in Abas verwendet werden,
ist das Erstellen gesonderter Schichtplane fir die Planung mit APS empfehlenswert.
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5.1.6.4

APS Zeitplan in der Auspragung APS PROFESSIONAL

Datumbezogenen Zeitplan anlegen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: |

| APS PROFESSIONAL

Erstellen Sie datumsbezogene Zeitplane nur fir Verfligbarkeiten, welche keinem regelméaBigen Wochenrhythmus

folgen.

> Feinplanung - Zei

Datei Bearbeiten A

Ident-Nr

Kurzname

Planung vom

Donnerstag
Donnerstag
Donnerstag
Donnerstag
Donnerstag
Donnerstag
Freitag
Freitag
Freitag
Freitag
Freitag
Freitag

Wochen-Tag Datum

*>ABAS

28 Suchwort  EMPLOYEE-MILLER Manager
Shift plan for Mr. Miller

Freitag 01.01.21 bis |Freitag 17.09.21 a periodisch [ n

Schicht-Plan Schicht a Tagesplan Art  von bis

160921 = THREESHIFT 2 1 EARLYSHIFT ~ L 600 1400
B ] 1 P 1200 1230

H B 2 M LATESHIFT |7/ L 1400 2200

H H 2 [P 1800 1830

] | 3 @ NIGHTSHIFT A L 2200 600

H H 3 [P 200 230

170921 M THREESHIFT 2 1 & EARLYSHIFT 2 L 600 1400
1 P 1200 1230

2 [ LATESHIFT 7 L 1400 2200

2 P 1800 1830

3 [ NIGHTSHIFT 72 L 2200 600

3 P 200 230

18.09 ﬂ 0

Deaktivieren Sie den Kenner periodisch.

Erstellen Sie eine neue Zeile. Geben Sie das Datum und den Schichtplan ein.
Aktivieren Sie anschlieBend die gewiinschten Tagesplane fir das Datum.

Die Gultigkeit ergibt sich aus den Datumsangaben in der Tabelle.
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Vereinfachtes Vorgehen zur Erstellung datumsbezogener Zeitplane

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: |

| APS PROFESSIONAL

1. Legen Sie einen periodischen Zeitplan an.
2. Uberpriifen Sie die Giiltigkeit des Zeitplans.

Ident-Nr 28 Suchwort  EMPLOYEE-MILLER Manager
Kurzname Shift plan for Mr. Miller
|P\anung vom |Freitag 01.01.21 ™ | bis |Mittwoch 31.12.25 ] I periodisch

Wochen-Tag Datum Schicht-Plan Schicht a Tagesplan Art  von bis

Montag [THREESHIFT | 2 1 EARLYSHIFT A L 600 1400
Montag 1| P 1200 12:30
Montag 2 [ LATESHIFT 2 L 1400 2200
Montag 20 P 1800 1830
Montag 3 @ NIGHTSHIFT A L 2200 600
Montag 3] P 2:00 2:30
Dienstag | | THREESHIFT 2] 1[4 EARLYSHIFT 7 L 600  14:00
Dienstag ] H 10 | P 1200 1230
Dienstag ] ] 2 [4 LATESHIFT | #/L 1400 22:00
Dienstag ] ] 2|0 P 1800 1830
Dienstag ] ] 3 M NIGHTSHIFT 7 L 2200 600
Dienstag ] ] 30 P 200 230
Mittwoch THREESHIFT 2 1 [ EARLYSHIFT 7 L 600  14:00
Mittwoch 10 P 1200 1230
Mittwoch 2 M LATESHIFT A L 1400 2200
Mittwoch 200 P 1800 1830

28 EMPLOYEE-MILLER Shift plan for Mr. Miller

3. Deaktivieren Sie den Kenner periodisch:

Fiur jeden Tag innerhalb des Gliltigkeitszeitraums wird eine Zeile mit dem entsprechenden Schichtplan

angelegt.
4. Aktivieren Sie nun die gewlinschten Tagesplane je Datum:
% Feinplanung - Zeitplane - dndem [28 EMPLOYEE-MILLER Shift plan for Mr. Miller]

Datei Bearbeiten Ausfilhren  Tabelle Kommande Fenster Info Hilfe

Ident-Nr 28 Suchwort | EMPLOYEE-MILLER Manager

Kurzname Shift plan for Mr. Miller

Planung vom Freitag 01.01.21 bis |Mittwoch 31.12.25 periodisch [J

BE|FHH =8|
Wochen-Tag Datum Schicht-Plan Schicht a Tagesplan Art  von bis
Mittwoch 3 [0 NIGHTSHIFT |7|L 22:00  6:00
Mittwoch 2:00 2:30
Donnerstag ~ 18.0822 |=| THREESHIFT 2| 600 1400
Donnerstag ] ] 12:00  12:30
Donnerstag [ H 2 [J LATESHIFT [A|L 1400 22:00
Donnerstag | ] m | /P 1800 1830
Donnerstag W H 3 [J NIGHTSHIFT [A[L 2200 600
Donnerstag ] ] (m [P 200 230
Freitag 190822 || THREESHIFT |2 1 [J EARLYSHIFT |A|L 6:00 14:00
Freitag 10 ¥ 12:00 12:30
Freitag 2 LATESHIFT |A|L 14:00  22:00
Freitag 2] [® 18:00 18:30
Freitag 3 @ NIGHTSHIFT |A|L 22:00  6:00
Freitag 3] P 2:00 230
Samstag 200822 |- (2] | [ |
[Sonntaa 210822 |- ~| I | I
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Periodischen Zeitplan anlegen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS PROFESSIONAL

*¥ Feinplanung - Zeitplane - zeigen [12 THREESHIFTPLAN three shift plan]

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

B X i =

Ident-MNr 12 Suchwort | THREESHIFTPLAN Manager

Kurzname three shift plan

B Planung vem |Dienstag 22.00.20 bis |Samstag 27.00.25 I periedisch n

2= e
Wochen-Tag Daturg Schicht-Plan Schicht a Tagesplan Art von bis
Montag n A 1 [v] EARLYSHIFT |7 |L &0D 1400
Montag 1 P 830 8:45
Montag 1 P 12:00 12:30
Montag 2 LATESHIFT AL 14:00 22:00
Montag i NIGHTSHIFT AL 22:00 6:00
Dienstag THREESHIFT A 1 EARLYSHIFT AL 6:00 14:00
Dienstag 1 P 830 8:45
Dienstag P 12:00 1230
Dienstag B PTESHIFT AL 14:00 22:00
Dienstag IGHTSHIFT AL 22:00 6:00
Mittwoch THREESHIFT A 1 EARLYSHIFT AL 6:00 1400
Mittwoch 1 P 8:30 8:45

B Mittwoch 1 P 12:00 12:30

Mittwoch 2 LATESHIFT AL 14:00 22:00
Mittwoch s S
Dennerstag THREESHIFT ﬂB EARLYSHIFT AL 6:00 14:00
Donnerstag P 830 8:45
Donnerstag P 12:00 1230
Donnerstag LATESHIFT AL 14:00 22:00
Dennerstag NIGHTSHIFT AL 22:00 6:00
Freitag THREESHIFT A
Freitag 1 P 830 8:45
Freitag 1 B P 12:00 12:30
Freitag 2 LATESH™ L 14:00 22:00
Freitag ] NIGHTSHIFT L 22:00 6:00
Samstag 0
| | ® @& = . | |

12 THREESHIFTPLAM three shift plan

Durch Setzen des Kenners periodisch wird eine Kalenderwoche in den Tabellenzeilen vorbelegt.

Bei periodischen Zeitplanen ist die Eintragung einer Giiltigkeit notwendig. Insbesondere das
Glltigkeitsende ist mit einem zeitlich entfernten Datum, z.B. plus einem Jahr, zu definieren.

Die periodische Wiederholung bezieht sich auf die Kalenderwoche.

Durch Eingabe des Schichtplans werden die dort hinterlegten Tagesplane fir den jeweiligen Wochentag
herangezogen und die Informationen angezeigt.

Uber das Kontrollkéstchen in Tabellenspalte a, wird der Tagesplan des eingetragenen Schichtplans
aktiviert.
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B Auf diese Weise kann fir jeden Wochentag individuell ein Schichtsystem definiert werden.

B L = Leistungszeit
P = Pausenzeit

Die Giiltigkeit wird automatisch durch Eingabe weiterer Tabellenzeilen entsprechend der Datumsinformationen
gesetzt.

Mit dem periodischen Zeitplan kdnnen im APS PROFESSIONAL keine periodisch wechselnden Schichten
dargestellt werden. D.h. die wochentlichen Verfiigbarkeiten sind im Gultigkeitszeitraum immer gleich.

Zeitplane Maschinengruppen zuordnen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

*» Maschinengruppe - zeigen [114 CNC3 CNC-Bearbeitungszentrum 3] O

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster |nfo  Hilfe

o T ﬂf (NS > ABAS

Allgemeines | APS

Zeitplan njAa
AP Planungemaschinengrappe e
APS Mindestpaketldnge 0,00
APS Paketbildungsfrist 0,00

Prozess-Kennzeichen

Frozen Zone (h) 96,00

Ressourcenverkndpfung MNeu

114 CNC3  CNC-Bearbeitungszentrum 3

Zeitplane kdnnen einer oder mehreren Maschinengruppen zugeordnet werden.

Ist ein Zeitplan einer Maschinengruppe zugeordnet, so werden die Standardangaben zur zeitlichen Verfligbarkeit,
Schichtanzahl und Arbeitszeit pro Schicht in der Feinplanung ignoriert und die Verfligbarkeitsinformationen des
Zeitplanes in der Feinplanung berlcksichtigt.

Es gelten jedoch weiterhin die Kapazitats-Zu-/Abschlage der Maschinengruppe und der Standard-
Dispositionskalender bei der Berechnung der zeitlichen Verfligbarkeit der Maschinengruppe.
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5.2 Ressourcen zuordnen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Alternative Ressourcen sind Ressourcen, die auf technischer und organisatorischer Ebene den gleichen
Produktionsprozess durchfihren kdnnen.

BEISPIEL:
Fertigungsliste des Artikels BA 1057

[ Arbeitsgangfolge J Schneiden E> Kanten E> Qualitatssicherung

[ Maschinengruppe ] QS-Arbeitsplatz

Kantbank A

Alternative
Ressourcen: Kantbank A Kantbank B Kantbank C
Bei der Simulation kénnen die Maschinengruppen auch verwendet werden, die als Alternativen eingetragen
sind.
Laser BA 1057
< Kantbank A BA BA BA
=
e Kantbank B BA BA BA 1057
[
<
Kantbank C BA BA
QS-AP BA BA BA BA BA BA BA 1057
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5.2.1 APS Planungsmaschinengruppe

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Eine erste einfachere Abbildung von alternativen Ressourcen kann tber eine Planungsmaschinengruppe
vorgenommen werden. Tragen Sie dazu die alternative Maschinengruppe in das Feld APS
Planungsmaschinengruppe im Abas-Objekt Maschinengruppe ein:

% Maschinengruppe - zeigen [105 CNC2 CNC-Bearbeitungszentrum 2] O

Datei  Bearbeiten Ausfithren Kommando Fenster [nfo  Hilfe

T e ﬂf RG> ABAS

Allgemeines APS

11| A
APS Planungsmaschinengruppe 05| A I

APS Mindestpaketlinge 0,00

APS Paketbildungsfrist 0,00

Prozess-Kennzeichen

Frozen Zone (h) 96,00

Ressourcenverknapfung MNeu

106 CNC2  CNC-Bearbeitungszentrum 2

Alle Maschinengruppen mit der gleichen APS Planungsmaschinengruppe gelten als Alternativen.

BEISPIEL:

In der alternativen Maschinengruppe CNC 106 und CNC 114 kann die CNC 105 als APS
Planungsmaschinengruppe eingetragen werden.

In die Maschinengruppe CNC 105 selbst ist ebenfalls die CNC 105 als APS Planungsmaschinengruppe
einzutragen.

Maschinengruppe APS Planungsmaschinengruppe
CNC 106 E— CNC 105
CNC 114 _— CNC 105
CNC 105 —— CNC 105

Jeder Artikel, der auf Maschine CNC 105 gefertigt werden kann, kann in der gleichen Zeit unter
den gleichen Bedingungen auf den Alternativmaschinen CNC 106 oder CNC 114 gefertigt
werden.
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In der Simulation werden alle Maschinengruppen, die zueinander als APS-Planungsmaschinengruppe
stehen, als austauschbar betrachtet.

Aktivierung und Fixierung von Alternativen

Aktivieren und fixieren Sie Alternativen Uber die APS Planungsmaschinengruppe im Simulations-Administrations-
Datensatz. Weitere Informationen finden Sie im Kapitel Ressourcenalternativen.

Darstellung im Planer

Beispiel fur Simulationsergebnis mit der APS Planungsmaschinengruppe:

BEISPIEL

GleichmaBige Auslastung der Ressourcen

W :' MGR 105 CMC-Bearbeitungszentrum 1 1x
o :' MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x
o :I MGR 114 CMNC-Bearbeitungszentrum 3 1x

Der blau markierter Arbeitsgang belegt die 3. Alternative, aufgrund ausgelastete Ressourcen.

Im APS konnen Arbeitsgange mit Alternativen eingefarbt werden:

BEISPIEL

Arbeitsgangeigenschaft Hat Alternativen wird ausgewahlt:

Y Filter @& Einfarben [Z] Berichte

ARBEITSGANGEIGENSCHAFT

¥ Auswahl zuriicksetzen

Hat Alternativen

Resultat: Alle geplanten Arbeitsgange dieser Anlage haben Alternativen.

T MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x
o :I MGR 106 CMC-Bearbeitungszentrum 2 Tx
W :' MGR 114 CMC-Bearbeitungszentrum 3 Tx
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5.2.2 APS Zusatzmaschinengruppe

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Wenn ein Arbeitsgang, neben der Maschinengruppe, parallel eine zweite zusatzliche Maschinengruppe belegen soll,

kann dies Uber die APS Zusatzmaschinengruppe der Fertigungsliste vorgenommen werden.

Anwendungsfall hierfur kdnnten z. B. begrenzte Mitarbeiterkapazitdten sein, welche Uber die
Zusatzmaschinengruppe kapazitiv abgebildet werden sollen.

BEISPIEL:

Arbeitsgangfolge Sagen E> CNC Bearbeitung E> Qs

Zusatz- Mitarbeiter
Maschinengruppe CNC-Maschinen

Datengrundlage fiir die Verwendung von Zusatzmaschinengruppen ist die Hinterlegung der
Zusatzmaschinengruppe im Arbeitsgangreservierung der Fertigungsliste des Artikels oder der
Auftragsfertigungsliste (Feldname apszusmgr):

» Artikel - zeigen [20107 DRUCKDECKEL-KP10000 Druckdeckel Kreiselpumpe 10000]

8 x i o= e o + oy CEEE

[= Lagergruppeneigenschaften = Kundenartikeleigenschaften [ Wartung/Dienstieistung [ Kalkulieren [ Kalkulationsblatt [ Sperre zum Andern der Bewertungsart LIFO oder FIFO

Allgemeines  Lager, Disposition, Fertigung ~ Einheiten =~ Kundenservice ~Verkauf ~Einkauf ~Umsatz  Kalkulation, Bewertung Katalog Diagramm Dokumente = Fertigungsliste

Fertigungslistenbasis 0 Stick 2
Standardfertigungsliste STANDARD 5 5 VORBELEGUNG TABELLE
Suchwort neuer Fertigungsliste Manuelle Entnahme Automatisch

Pos Typ Sachnummer Bezeichnung :‘f“s Eink Be'e“ Eink MaschGrp  Bezeichnung APS Zusatz-Maschinengruppe
1 * ROHLING-DRUCKDECKEL . Gussrohiing fur Druckdeckel - + = ; F:
2 # AFRAESEN + Frasen ~ 10 min = 25 min |~ 116 . Frase 1 [ 154] -
3 / AQS ~ Kontrolle/ QS S 2mn *  2mn * 125 . Qualitatssicher 4

Im APS erfolgt nun die Belegung der Maschinengruppe und eine parallele Belegung der APS
Zusatzmaschinengruppe (siehe markierte Maschinengruppe unten, und erste Kapazitatsstelle der
Maschinengruppe):

- Name P-
KW35 KV

KW33 KW34

T MGR 105 Frase 2 1x

v

2 v
T\, MGR 138 Frase 3 1x

v

71 MGR 154 Frasen - Mitarbeiterkapazitat 2x | | [ 7

»
m

5 :1 1MGR 154 Frasen - Mitarbeiterkapazita. ..

[ o s W NN
Ry — B NI

Sind fur die APS Zusatzmaschinengruppe alternative Maschinengruppen hinterlegt (iber das Feld APS

Planungsmaschinengruppe), so werden diese im APS berlicksichtigt.
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5.3 Riistoptimierung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Definition und Auswirkungen

Ristzeiten belegen unter Umstdnden eine betrachtliche Zeit der gesamten Verfiigbarkeit einer Maschine.

BEISPIEL:

Um die Rlstungszeiten zu minimieren, kénnen Sie:

* Einzelrlstzeiten reduzieren
» LosgroBen erhdhen
 Auftragsreihenfolge optimieren

Die Rustoptimierung in APS unterstitzt hierbei die Reihenfolgeoptimierung.

BEISPIEL:

Ohne Riistoptimierung

MGR 123 i o s o

\Ungeplante Maschinenstillstande 8%
\Geplante Maschinenstillstande 15%
Bearbeitungszeiten 57% Ristzeiten 20%
g o /

BA 1198 BA 1263 .

Werkzeugwechsel Werkzeugwechsel Werkzeugwechsel

- » |- » |

‘ t
Werkzeugwechsel

> |

Riistzustand: Ristzustand:
A B

Ristzeit

A\

Ristzustand: Ristzustand:

A B
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Mit Riistoptimierung

MGR 123 =

| | t

Werkzeugwechsel Werkzeugwechsel

< >

< > < »

Ristzustand: Ristzustand:
B

Rustzeit

Ein Rustzustand beschreibt ein oder mehrere Merkmale, fur deren Wechsel eine UmrUstzeit erforderlich ist. Zum
Beispiel: Fertigungsmittel, Artikelfarbe, Artikellange, ...

5.3.1 Riistoptimierung mit APS-Arbeitspaketschliissel

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Der APS Arbeitspaketschlissel (aus der Artikelfertigungsliste und der Auftragsfertigungsliste) definiert den
Ristzustand flr einen Arbeitsgang eines Artikels:

£y oo

*» Auftragsfertigungsliste - andern

B x i =

EZwischenspeichem EAufgleigen £ Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster |nfo  Hilfe

A V1 = & N

Vorbelegung Tabelle Manuelle Entnahmsg

= Absteigen in Zeile = Materialzuordnung [= Kostensammler editieren

=R

Sachnummer | A MILLING A | | Frésen

Pos Typ Sachnummer Eigenschaft

.! PURCHASINGPART2
1.0 A SAWING Fertigungsliste Umrechnung Ein-/Auslauf  Kundenservice Packmittel | APS
20 A MILLING : F
20 | | . e —

/& sPannz APS Arbeitspaketschlissel M-754

P

30 # A CNCPROCESSING Prozess-Kennzeichen >
40 #" AQPREFAB

Der APS-Arbeitspaketschlissel ist frei definierbar und kann unterschiedliche Kriterien abbilden.

Die Voraussetzungen fir die Verwendung des Arbeitspaketschlissels sind:

 Die Maschinengruppe muss feingeplant sein.
 Die Maschinenanzahl der Maschinengruppe ist gleich 1.
« Aktivierung der Ristoptimierung:
« in APS ADVANCED und APS PROFESSIONAL in den Simulationseinstellungen des grafischen Planers
im unteren Datenflip im Meni Simulation > Simulationsregeln > Kontrollkastchen
Riistoptimierung
* in APS PROFESSIONAL in den Simulations-Administrations-Daten im Register Simulationsregeln >
Kontrollkastchen Riistoptimierung
« Pflege der Riistparameter APS Mindestpaketlange und APS Paketbildungsfrist in den betroffenen
Maschinengruppen > Register APS
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« Vorgabe eines Wertes zur Reduktion der Ristzeiten (in Prozent, Wertebereich 0 - 100 %)
« in APS ADVANCED und APS PROFESSIONAL in den Simulationseinstellungen des grafischen Planers
im unteren Datenflip im Menl Simulation > Simulationsregeln > Eingabefeld Reduktion der
Riistzeiten
* in APS PROFESSIONAL in den Simulations-Administrations-Daten im Register Simulationsregeln >
Eingabefeld Reduktion der Riistzeiten

*» Maschinengruppe - andern [104 MILL1 Frasel] - [u]

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster |nfo Hilfe

BE x i = & A& + @ > ABAS
Allgemeines | APS
Zeitplan 1|2
APS Planungsmaschinengruppe Pl
APS Mindestpaketldnge \ ?L()lﬂ
APS Paketbildungsfrist 240,00
Prozess-Kennzeichen P
Frozen Zone (h) 96,00
Ressourcenverkniipfung P Neu
Feld Feldname
APS Mindestpaketlange apspaketmin Die APS-Mindestpaketlidnge beschreibt die minimale Zeit in
Stunden, in der die Simulation versucht, den aktuellen
Rlstzustand zu halten.
APS Paketbildungsfrist apspaketbildfrist Die APS-Paketbildungsfrist ermoglicht es, das Rustcluster

mit der Lange der APS-Mindestpaketlange zu erweitern.

Innerhalb der Mindestpaketldnge wird der Ristzustand (gleicher Inhalt des Arbeitspaketschllssels der jeweiligen
Arbeitsgdnge) zwingend beibehalten.

Alle Arbeitsgange, die aufgrund desselben Inhalts des Arbeitspaketschlissels hintereinander auf der Maschine
geplant werden, bezeichnet man auch als Rustcluster.

Zwischen den Arbeitsgédngen innerhalb eines Rustclusters ergibt sich eine Umriistzeit aus der Differenz zwischen der
Ristzeit des jeweiligen Arbeitsganges reduziert um den prozentualen Anteil der Rustzeit des Arbeitsganges
(Eingabefeld Reduktion der Riistzeiten).

100 % wiirde bedeuten, dass zwischen den Arbeitsgangen eines Rustclusters keine Umristzeit vorhanden ist.

Bei UmrUstung auf einen neuen Ristzustand fallt die komplette Ristzeit des ersten Arbeitsganges des Ristclusters
an.

Sollte es vor Ablauf der Mindestpaketldnge keine Arbeitsgange mit demselben Ristzustand geben, dann wird auf
einen neuen Rustzustand umgeristet, ausgehend von den vor der Maschinengruppe wartenden Arbeitsgangen.

Sollte es bei Ablauf der Mindestpaketlange noch weitere Arbeitsgénge geben, die ausgehend von dem Inhalt ihres
Arbeitspaketschlissels zum aktuellen Ristzustand passen wirden, dann wird die APS Paketbildungsfrist

bertcksichtigt.

Die Wirkung der APS Paketbildungsfrist soll nachfolgendes Beispiel verdeutlichen.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 119 von 343



ABAS APS-spezifische Grundlage fir die Planung | Ristoptimierung
FORTERRO

BEISPIEL:

Ausgangssituation

Prio 80 e D
rio
MGR 123 Prio 100 Prio 95 .
Prio 70

> Noch nicht eingeplante Fertigungsauftrage

Prio 92

A

APS-Mindestpaketlange (h)
Anwendung der Ristoptimierung

APS Paketbildungsfrist = 240 h = 10 Tage = 10 Prioritatspunkte
Erste Prioritat des Clusters = 100 Prioritatspunkte

Resultat: Nur Arbeitsgange mit > 90 Prioritatspunkten werden nach der Mindestpaketldange noch fir das
aktuelle Cluster verwendet.

Prio 80
MGR 123 Prio 100 Prio 95 Prio 92 Prio 140

Noch nicht eingeplante Fertigungsauftrége
APS-Mindestpaketlénge (h)

Die Mindestpaketlange wird immer zwingend eingehalten

Ausnahme: es befinden sich keine Auftrage mit dem passenden Ristzustand mehr im System
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5.3.2 Riistoptimierung iiber Riistparameter

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Die Rustoptimierung kann im APS PROFESSIONAL anhand von Parametern genauer definiert werden. Die zu
produzierenden Artikel kdnnen nach Standard Ristmerkmalen gruppiert werden, wie Artikelfarbe, Fertigungsmittel,
Werkstoff oder Artikel.

Voraussetzungen

Die Verwendung von Ristparametern setzt die folgenden Einstellungen voraus:

« Aktivierte Ristoptimierung im Simulations-Administrations-Datensatz
« Datenstruktur: Ristparameter, Ristinformation, Maschinengruppe

Riistparameter: Riistinformation: Maschinengruppe
Angabe der * Angaben von Ristzeiten i
Ristmerkmale e Zuordnung von
Reihenfolgeoptimierung Ristparameter zu

Maschinengruppe

Riistparameter
Die Maske Rustparameter finden Sie im Kommandomenii > Riisten > Riistparameter.

Die Standardmerkmale sind:

Artikelfarbe (des Zielartikels, siehe Maske Artikel > Register APS > Feld Farbe)

« Fertigungsmittel (in der Fertigungsliste)

Werkstoff (des Zielartikels, sieche Maske Artikel > Register Allgemeines > Feld Werkstoff)
Artikel

Reihenfolgeoptimierung mithilfe der Riistparameter-Tabelle

*» ResAlternativen - Rostparameter - dndern [2132 V OFF Werkstoff] O

Datei Bearbeiten Ausfiihren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

B x i = & # +<§>°\ABAS

Identnummer 2132 Suchwort | WERKSTOFF
Bezeichnung | Werkstoff

Objektart Werkstoff -

SNSRI Fertigungsmittel
Werkstoff

2132 WERKSTOFF
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Riistinformation

Das Objekt Rustinformation verbindet die Ristmerkmale mit der Maschine. Die Ristinformation enthalt weitere
Informationen wie die Haltezeit, die Standard-Rustzeit und die Reihenfolge-Prioritat.

Die Maske Rustinformation finden Sie im Kommandomenii > Riisten > Riistinformation.

% ResAltemativen - Rastinformation - andern [2171 SAW_WERKSTOFF Sage + Werkstoff:( MGR: 103 + RP 2132)]

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

5 x i =6 & + o o | o

Identnummer 2171 Suchwort | SAW_WERKSTOFF
Beseichnun Sage + Werkstoff
d (MGR: 103 + RP 2132) Aktiv?
Maschinengruppe 032 [saw A | |sage A
Ristparameter 2132 | 2| | WERKSTOFF A || Werkstoff A Reihenfolge-Prioritat ﬂ
Standard-Rustzzit 360 | [min + | Standard-Rustzeit in sec 21600
Haltezeit | 9% | |h & Lttereit in sec 345600

B H =8
Riistzeit Einheit it vor it vor i nach i nach

0 min E Fel Fel pe

n Haltezeit: Dauer, fir welche der Ristzustand mindestens gehalten werden soll (Realisierung abhangig
vom jeweiligen Auftragsbestand vor der Anlage)

D Aktivierung des Kennzeichens Reihenfolge-Prioritat: Beriicksichtigung der Reihenfolge aus der
Ristparameter-Tabelle

B Angabe von abweichenden Umristzeiten fiir bestimmte Ristparameter mdglich

BEISPIEL:

Riistoptimierung fiir Artikelfarben

1. Tragen Sie die optimierte Reihenfolge der Farbwechsel in die Ristparameter-Tabelle ein.

2. Aktivieren Sie die Reihenfolge-Prioritat in den Ristinformationen (Reihenfolge in der Tabelle des
Rlstparameters wird berticksichtigt)

3. Vom Standard abweichende Ristzeiten, welche wesentlich kiirzer oder wesentlich langer sind als die
Standard-Rustzeit, werden in der Tabelle der Ristinformationen gepflegt.

1

*>ABAS
Identnummer Suchwort | FARBE Identnummer 8183 Suchwort | LACK-FARBEN
Bezeichnung | Farbe Lackieranlage + Farbe
Bezeichnung (MGR: 108 + RP 8192 Aktiv?
Objektart Farbe
Maschinengruppe 108 | 2 COATING A | | Lackieranlage A
B R 1 = ﬂ‘ Ristparameter 8182 | A FARBE A | |Farbe A [¥] Reihenfolge-Prioritat
Bezeichnung Wert
Standard-Ristzeit 150 | | min = | Standard-Rustzeit in sec 9000
Weil 255 255 255
Haltezeit 24 h * | Haltezeitin sec 86400
Hellgelb 253 248223
Gelb 248 222 90 " " |
% | o] =
Gold 23520010 BEHRHLSE
Orange 23915071 Riistzeit Einheit Parameter vor Parameter nach
o = . —
20 min = | Hellgelb WeiB
o | :
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Resultat nach der Simulation:

IT MGR OWOC10 Montageplatz! 1x H [ T 1L 11 I | BN

Abhéngig vom Auftragsbestand zum Zeitpunkt eines Belegungswechsels

 wird ein Rustzustandswechsel vor Beendigung der Haltezeit eingeplant:

I

Einzuplanender

: : Auftragsbestand

<4 Haltezeit24h ———F—»

Zeitpunkt der Simulation

« werden RUstzustéande der Ristzustandsreihenfolge tbersprungen:

Reihenfolge Riistparameter:

Auftragsbestand

- Einzuplanender

€4 Haltezeit24h ———— >

_‘ Zeitpunkt der Simulation
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5.4 BDE/Riickmeldungen/Zeitbuchungen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Allgemeine Datengrundlage
Die zeitnahe Erfassung des Prozessfortschritts (Riickmeldungen, BDE, MDE) ermdglicht aktuelle Planungsergebnisse.

Der Prozessfortschritt wird durch Zeit- und/oder Mengen-Riickmeldungen (produzierte Menge, benétigte Zeit)
oder, als Vorstufe vor einer Riickmeldung, durch die Betriebsdatenerfassung (BDE) in Form der Auftragszeit-
Datensatzen erfasst. Zusatzlich kann auch erfasst werden, auf welcher Maschinengruppe produziert worden ist.

Arbeitsgdnge werden als abgeschlossen betrachtet, wenn:

« die offene Menge im Arbeitsgang <= 0 bzw.
« im Statusfeld des Arbeitsscheins etwas eingetragen ist.

Diese Arbeitsgange werden in der APS-Planung weder berticksichtigt noch angezeigt.

Sollten bereits Teilriickmeldungen oder BDE-Meldungen zu einem Arbeitsgang existieren und dieser hat noch eine
offene Menge groBer 0, dann wird er farbig horizontal gestreift gekennzeichnet, gilt in der Regel als begonnen und
mit der verbleibenden Restzeit dargestellt und verplant.

Zusatzlich besteht die Mdglichkeit Gber das Infosystem Arbeitsvorratsliste dem Arbeitsschein einen Status
mitzugeben (RUsten, Bearbeitung usw.).

Dieser Status, wenn im Arbeitsschein gesetzt, wird generell bei der Restlaufzeitberechnung und der Darstellung im
grafischen Planer beriicksichtigt.

Es gilt bezlglich der Ristzeit bei begonnenen Arbeitsgangen:

« Wenn Fertigungsstatus im Arbeitsschein = Risten
« enthalt der Arbeitsgang Rustzeit (oranger Balkenanteil) und Bearbeitungszeit (griiner Balkenanteil)
» Wenn Fertigungsstatus im Arbeitsschein = Bearbeiten
« enthalt der Arbeitsgang nur noch die Bearbeitungszeit (griiner Balkenanteil)
« Wenn Fertigungsstatus im Arbeitsschein leer und offene Menge < Gesamtmenge
« enthalt der Arbeitsgang nur noch die Bearbeitungszeit (griiner Balkenanteil)
+ Wenn Fertigungsstatus im Arbeitsschein leer und offene Menge = Gesamtmenge
 enthalt der Arbeitsgang Ristzeit (oranger Balkenanteil) und Bearbeitungszeit (griiner Balkenanteil)

E—
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Berechnung und Anzeige der Restlaufzeit in APS BASIC

Die offene Restbearbeitungszeit ergibt sich aus:

(Riistzeit) + offene Menge * Bearbeitungszeit

Der Arbeitsgang wird auf der Maschinengruppe verplant und angezeigt, die im Feld mgr der
Arbeitsgangreservierung eingetragen ist.

Als angearbeitet und mit der farblichen Begonnen-Kennzeichnung angezeigt werden alle Arbeitsgénge, deren
offene Arbeitsgangmenge (gréBer 0) kleiner als die Gesamtmenge des Arbeitsganges ist. Der Arbeitsgang wird auf
der Maschinengruppe zu seinem Anfangsdatum und der verbliebenen Restlaufzeit platziert.

Berechnung und Anzeige der Restlaufzeit in APS ADVANCED

Die offene Restlaufzeit ergibt sich aus:

(Riistzeit) + offene Menge * Bearbeitungszeit

Der Arbeitsgang wird auf der Maschinengruppe verplant und angezeigt, die im Feld mgr der
Arbeitsgangreservierung eingetragen ist.

In der Simulation wird das Feld apsanfdat der Arbeitsgangreservierung bertcksichtigt. Dieses Feld enthalt den
Zeitstempel der letzten Riickmeldung auf diesen Arbeitsgang. Die Restlaufzeitbetrachtung wird in diesem Fall
ausgehend von diesem Zeitstempel vorgenommen.

BEISPIEL:

Die Berechnung der offenen Restlaufzeit ergibt 10 h. Die letzte Rickmeldung auf den Arbeitsschein ist vor 1
h erfasst worden. Die 1 h war Arbeitszeit. Damit betragt die zu planende Restlaufzeit ausgehend vom
Simulationsstartzeitpunkt 9 h, da ja bereits seit 1 h auch schon produziert worden sein musste.

Sollte seit der letzten Riickmeldung mehr als die berechnete Restlaufzeit bis zum Simulationsstartzeitpunkt
vergangen sein, der Arbeitsschein aber noch eine offene Menge besitzen, dann betrdgt die zu planende
Restlaufzeit standardmaBig immer mindestens 5 Minuten.

Berechnung und Anzeige der Restlaufzeit in APS PROFESSIONAL

In dieser Auspragung kann definiert werden, auf welcher Datengrundlage die Berechnung der Restlaufzeit und die
Platzierung erfolgen soll.

Die Festlegung wird im Daten-Schnittstellen-Datensatz (Register Allgemein) hinterlegt.
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Allgemein Daten-Schnittstelle

Identnurmmer GFPODO1

Bezeichnung Feinplanungs-Einstellungen

SCHNITTSTELLEN

Rickmeldungen EDE

BDE (Auftragszeiten)

Ist als Datenquelle BDE (Betriebsdatenerfassung) eingestellt, so wird aus Auftragszeit-Datensatzen ermittelt, welche
arbeitsscheinpflichtigen Arbeitsgange gerade auf einer Maschinengruppe platziert sind.

Dazu werden die offenen Auftragszeit-Datensatze betrachtet, d.h. die Auftragszeit-Datensétze, die nur ein
Anfangsdatum und eine Anfangszeit besitzen.

Die Restzeit in der Simulation zum Simulationsstartzeitpunkt ergibt sich aus:

 Offene Vorgabezeit des Arbeitsgangs:

(Riistzeit) + offene Menge* Bearbeitungszeit

+ abzuglich der verfligbaren Arbeitszeit auf der zurlickgemeldeten Maschinengruppe im Zeitraum
« vom Zeitpunkt der letzten Auftragszeit
¢ bis zum Simulationsstartzeitpunkt.

Sollte die verbliebene Restlaufzeit, gemessen am Simulationsstartzeitpunkt bereits vergangen sein, dann werden
standardmaBig mindestens 5 Minuten angezeigt.

Der Arbeitsgang wird auf der Maschinengruppe platziert, die im angefangenen Auftragszeit-Datensatz eingetragen
ist.

Riickmeldungen (Zeitmeldung/Riickmeldung)

Wenn im Datenschnittstellen-Datensatz Riickmeldungen aktiviert ist, dann werden als Datenquelle Informationen
aus der jeweiligen Arbeitsgangreservierung herangezogen, die durch das Erfassen von Riickmeldungen bzw.
Zeitmeldungen automatisiert dorthin geschrieben werden.

Es sind jeweils gesonderte Felder bei Erfassung von Riickmeldungen als auch Felder bei Erfassung von
Zeitmeldungen vorhanden.

Wenn die Riickmeldungsfelder gefiillt sind, werden ausschlieBlich diese Informationen zur Restlaufzeitberechnung
herangezogen, unabhangig, ob auch Eintrage in den Zeitmeldungs-Feldern vorhanden sind. Das heiBt, in der
Simulation werden entweder nur Riickmeldedaten oder nur Zeitmeldedaten ausgewertet.
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Riickmeldung

Als Riickmeldung gelten alle Riickmeldungen in Abas (V-09-02).
Dies ist unabhdngig davon, ob nur Mengen oder nur Zeiten in der Riickmeldung gefiillt sind.

Per Programm werden diese Felder beschrieben:
Feld Inhalt

Kennzeichen (yrmzbexist) zur Reservierung wurden RM oder Zeitbuchung bertcksichtigt
(yrm oder yzb ist gesetzt)

ID (yrm) ID der letzten Rickmeldung

Zeitstempel Riickmeldung (yrmtime)  Zeitstempel der letzten Riickmeldung
(Datum und ytime der Riickmeldung)

versionn (yrmversionn) Versionskenner der letzten Riickmeldung

Maschinengruppe (yrmmgr) Maschinengruppe der letzten Riickmeldung

Die Restzeitberechnung ausgehend von den Riickmeldungsfeldern erfolgt in Abhangigkeit zur offenen Menge.

Die Restlaufzeit in der Simulation zum Simulationsstartzeitpunkt X ergibt sich aus:

« Offene Vorgabezeit des Arbeitsgangs:

(Riistzeit) + offene Menge* Bearbeitungszeit

« abzlglich der verfiigbaren Arbeitszeit auf der zurlickgemeldeten Maschinengruppe im Zeitraum
« vom Zeitpunkt der letzten Auftragszeit?
¢ bis zum Simulationsstartzeitpunkt.

Sollte die verbliebene Restlaufzeit, gemessen am Simulationsstartzeitpunkt bereits vergangen sein, dann werden
standardmaBig mindestens 5 Minuten angezeigt.

Der Arbeitsgang wird auf der Maschinengruppe platziert, die im Feld Maschinengruppe (yrmmgr) eingetragen ist.
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Zeitmeldung

Als Zeitmeldung gelten folgenden Rickmeldungen:

 Zeitbuchungen in Abas Uber die Maske Zeitbuchung (V-09-02)
» Rickmeldungen mit Arbeitsgangzeit oder Maschinenzeit > 0
Uber die Maske Riickmeldung (V-09-02)

Per Programm werden diese Felder beschrieben:
Feld Inhalt

Kennzeichen (yrmzbexist) zur Reservierung wurden RM oder Zeitmeldung bertcksichtigt
(yrm oder yzb ist gesetzt)

ID (yzb) ID der letzten Zeitmeldung

Zeitstempel Zeitbuchung (yzbtime) Zeitstempel der letzten Zeitmeldung
(Datum und ytime der Riickmeldung)

versionn (yzbversionn) Versionskenner der letzten Zeitmeldung

Maschinengruppe Zeitbuchung Maschinengruppe der letzten Zeitmeldung

(yzbmgr)

Summe Arbeitszeiten (yzbkumaz) Kumulierte Arbeitszeit aller Zeitmeldungen auf diesen Arbeitsschein

Summe Maschinenzeiten (yzbkummz) Kumulierte Maschinenzeit aller Zeitmeldungen auf diesen Arbeitsschein

Die Restlaufzeitberechnung ausgehend von den Zeitmeldungsfeldern erfolgt mengenunabhangig ausgehend von
der bisher zurlickgemeldeten Zeit.

Die Restlaufzeit in der Simulation zum Simulationsstartzeitpunkt ergibt sich aus:

« Gesamt-Vorgabezeit des Arbeitsgangs:

(Riistzeit) + Gesamtmenge * Bearbeitungszeit

« abzlglich der zurlickgemeldeten Maschinenzeit (falls gefullt)
+ abzlglich der zuriickgemeldeten Arbeitszeit (falls die zurlickgemeldete Maschinenzeit nicht gefillt)
« abzuglich der verfiigbaren Arbeitszeit auf der zurlickgemeldeten Maschinengruppe im Zeitraum

« vom Zeitpunkt der letzten Zeitriickmeldung

* bis zum Simulationsstartzeitpunkt.

Sollte die verbliebene Restlaufzeit, gemessen am Simulationsstartzeitpunkt bereits vergangen sein, dann werden
standardmaBig mindestens 5 Minuten angezeigt.

Der Arbeitsgang wird auf der Maschinengruppe platziert, die im Feld Maschinengruppe (yzbmgr) eingetragen ist.
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Beriicksichtigung der verbliebenen Transport- und Liegezeit bei abgeschlossenen Arbeitsgiangen (nur APS
PROFESSIONAL)

Ist eine Transport- und Liegezeit in einer Auftragsfertigungslistenzeile hinterlegt, so wird diese so lange mit geplant,
solange der Arbeitsschein noch nicht erledigt ist.

Ist ein solcher Arbeitsgang bereits abgeschlossen, dann wird geprift, ob es eine vorhandene Restlaufzeit auf Basis
der Transport- und Liegezeit gibt.

Die restliche Transport- und Liegezeit fir abgeschlossene Arbeitsgange wird folgendermafBen berechnet:

Endezeit der Transport- und Liegezeit = Zeitpunkt der letzten Riickmeldung + Dauer der Transport- und Liegezeit.

Eine restliche Transport- und Liegezeit ergibt sich nur, wenn die Differenz zwischen folgenden Daten positiv ist:

« der Endezeit der Transport- und Liegezeit
+ und dem aktuellen Simulationsstartpunkt

Begonnener Arbeitsgang (Risten/Bearbeiten/Transport- und Liegezeit)
e —]

Abgeschlossener Arbeitsgang mit offener Transport- und Liegezeit

[
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6 SIMULATION

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

» Funktionsweise
+ Simulations-Administrations-Daten
« Simulationshorizont
* Prioritatsregeln
* Prioritatsvergabe nach Zieltermin
« Prioritatsvergabe nach Prioritatskennzahl
« Prioritatsvergabe nach Auftragstyp
* Prioritat nach Zuordnung des Fertigungsvorschlags/Betriebsauftrages
« Eilauftrage
+ Simulationsregeln
e Zieltermin
« Simulationsfreigabetermin
» Weitere Simulationsregeln
» Ressourcen & Alternativen
» Ressourcenalternativen
» Erweiterte Ressourcenalternativen
+ Simulation starten
+ Konfiguration (Windows/Linux, autom. Simulation nach Verschieben, etc)
» Unterschiede APS ADVANCED / APS PROFESSIONAL
ZielgroBenvergleich
Ubersicht kritische Prozesse

Spezielle Simulationsregeln

+ Keine APS Planung

» Ofenprozess

» Pendelbetrieb

» Koppelproduktion

» Frozen Zone

 Ressourcenverkniipfungen
+ Aufbau von Ressourcenverknipfungen
+ Ressourcensets anlegen
» Handling von Ressourcenverkniipfungen
 Ressourcenverkniipfungen: Administration
» Aktivierung und Darstellung von alternativen Ressourcen
* IS Verwendung von Ressourcen
« IS Ressourcenverknipfungen und -sets 16schen
« IS Verwendungsnachweis Ressourcenverkniipfung
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* Lieferterminermittlung fiir Angebote und Auftrage
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6.1 Funktionsweise

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Simulation basiert, im Gegensatz zur dispositiven Planung in Abas, auf begrenzten Kapazitaten. Sie
berticksichtigt alle planungsrelevanten Daten, wie z. B.:

« Verfligbarkeit von Maschinengruppen
« Stlcklistenstrukturen
 Bedarfe aus Verkaufspositionen

Basierend auf Planungsprioritaten und Simulationsfreigabeterminen plant die Simulation anstehende Arbeitsgange
zeitlich auf verfligbare Kapazitaten.

Die Arbeitsgdnge sortieren sich, entsprechend eines Prioritatensystems, in einer Warteschlange vor der Maschine.
Der Arbeitsgang mit der hochsten Prioritat (hochste Zahl) steht ganz vorn in der Reihe, wahrend der Arbeitsgang
mit der niedrigsten Prioritdt (niedrigste Zahl) als letzter in der Warteschlange einsortiert wird.

@ e =~ [
=)

Das Prioritatensystem kann durch die Verwendung von Simulationsregeln tUbersteuert werden:

o
=
o]
HH
N
iy

» Frozen Zone
» Rustoptimierung
« manuelle Vorgaben (Fixierungen, Verschiebungen, Gruppierungen)

Der Prozess der Simulation kann so lange wiederholt ausgefiihrt werden, bis ein durch den Benutzer akzeptables
Planungsergebnis erreicht ist.

Durch Anpassung von Simulationsparametern kann auf die Simulation Einfluss genommen werden.

Zur Darstellung und Bewertung der Ergebnisse, aber auch fiir manuelle Anderungen kann, neben tabellarischen
Auswertungen, der grafische Planer genutzt werden.

Durch das Zurtickschreiben des Planungsergebnisses nach Abas werden die feingeplanten Daten im ERP System
gesichert. Sie werden damit auch in den nachsten Planungssimulationen berticksichtigt.

Die Planungsergebnisse kommen nach dem Zuriickschreiben zum einen zur Steuerung der Produktionsprozesse
(Arbeitsvorratslisten, Ressourcenbelegungen usw.) zur Anwendung, aber auch dem Verkauf kdnnen voraussichtliche
Liefertermine flir neue Verkaufsauftrage bzw. aktualisierte Fertigstellungstermine bereits vorhandener
Verkaufspositionen, basierend auf der aktuellen Produktionssituation, zur Verfligung gestellt werden.
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6.2 Simulations-Administrations-Daten

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Einstellungen in den Simulations-Administrations-Daten haben einen Einfluss auf die Simulation.

Es kann gesteuert werden, welche Planungslogiken mit welchen Parametern zum Einsatz kommen, aber auch, ob
bestimmte planungsrelevante Daten beriicksichtigt werden oder nicht.

Die Einstellungen kénnen im grafischen APS-Planer, sowohl fiir APS ADVANCED als auch fiir APS PROFESSIONAL im
unteren Flip im Register Simulation vorgenommen werden.

Die hier vorgenommenen Anderungen gelten fiir weitere zur Laufzeit des grafischen Planers gestartete
Simulationen.

*» Abas APS

Datei  Ansicht Optionen  Hilfe

v x [+ ] H

*
L)
1 « T MGR 0owoCo1 Sage 1x :
2 v T MGR 0WOC02 Frasel 1x >
3 L T MGR 0WOC03 CNC-Bearbeitungszentru... *
4 v j MGR OWOC05 Qualitdtsprafung Vorferti... 4
5 T\, MGR OWOCOT Frase2 1x 4
6 v T MGR 0WOQOCO09 Lackieranlage 1x
7 + Tl MGR 0WOC10 Montageplatz1 Tx
3 T\ MGR OWOC12 Montageplatz3 1x
9 [V j MGR 0WOC13 Qualitdtsprifung Montag..
10 j MGR 0WOC14 Versand 1x
| = =m =

Sl paten Y Filter + Simulation | Zuriickschreiben ("] Dokumente

Simulationshorizont  Prioritatsregeln  Simulationsregeln  Ressourcen / Altemativen Mehrfachsimulation

Start Simulation @ Initialstart 01/13/2025 02:17:00 O Horizont aktiv?

QO Aktueller Start | 22.01.2025 15:00 = 30 Horizont (Tage)

In APS ADVANCED stehen eventuell vorgenommene Anderungen in den Simulationseinstellungen bei erneutem
Start zur Verfligung.

Fir APS PROFESSIONAL gilt folgende Erweiterung: Die Simulationseinstellungen finden Sie in der Abas-Maske
Simulations-Administrations-Daten (SAD).

 Ein SAD-Datensatz des Typs Disponent muss aktiv sein (Kontrollkdstchen Aktiv).

Die hier hinterlegten Daten werden im Simulationslauf im Abas (siehe Grundablauf APS PROFESSIONAL) aus den
entsprechenden Infosystemen beriicksichtigt und an den grafischen APS-Planer Gibergeben.

@ SAD-Datensatze des Typs Liefertermin sind fiir eine automatisierte Simulationsrechnung vorgesehen.
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*» Feinplanung - SAD - zeigen [9FP0003 DISPONENT Disponent]

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster [nfo  Hilfe

B x i =

Simulation | Simulations-Administrations-Daten

O

s A + ﬂf ECEEEE > ABAS

ldentnummer 9FPO0D03 Suchwert | DISPOMNENT
Bezeichnung | Disponent Alctiv
Art Disponent Auswahl 5 Farben

Simulationshorizont Priorititsregeln Simulationsregeln Ressourcen / Alternativen Mehrfachsimulation

Harizont aktiv?

Herizont 0| Tage

DISPOMNENT Disponent

Sollten Simulationsparameter im grafischen Planer (APS PROFESSIONAL) gedndert werden, so werden diese nicht in
den Datensatz in Abas zurlickgeschrieben. Es gelten die Einstellungen im SAD-Datensatz. Sie werden mit jedem aus

Abas neu geladenen Simulationslauf Giberschrieben.

Jeder Simulationsparameter des aktiven, genutzten SAD-Datensatzes wird im grafischen APS-Planer angezeigt und
kann aber dort fir Simulationen innerhalb des grafischen Planers angepasst werden.
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6.2.1 Simulationshorizont
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Im Simulationshorizont legen Sie das Start- und ggf. Enddatum fir die Simulation fest.

a Daten Y Filter o-a Simulation E Zuriickschreiben ﬂ Dokumente
P

Simulationshorizont frioritdtsregeln  Simulationsregeln Ressourcen / Alternativen Mehrfachsimulation

Start Simulation @ Initialstart 11/24/2022 12:10:48 O Horizont aktiv?
O Aktueller Start |25.11,2022 12:53 S 30 Horizont (Tage)
Einstellung Effekt
Initialstart Die Simulation plant ab dem Zeitpunkt des letzten Datenladens

Aktueller Start Die Simulation plant ab der aktuellen Systemzeit. Diesen Zeitpunkt kdnnen Sie einstellen.

Horizont aktiv?  Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um den Simulationshorizont auf die Anzahl Tage im Feld
Horizont (Tage) zu begrenzen. Ohne aktivierten Horizont Iduft die Simulation bis zum letzten
zu planenden Vorgang.

Horizont (Tage)  Der Simulationslauf stoppt nach dieser Anzahl von Tagen.
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6.2.2 Prioritdtsregeln

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

In der Simulation wird u. a. Gber Prioritatspunkte entschieden, welcher Fertigungsauftrag mit seinem Arbeitsgang
zuerst die Ressource(n) belegen darf, wenn davor mehrere Fertigungsauftrage auf ihre Abarbeitung warten. Je
hoher die Prioritat, desto vorrangiger wird der Arbeitsgang des Fertigungsauftrages eingeplant. Berlcksichtigt
werden natirlich der Simulationsfreigabetermin, die Materialverfligbarkeit und ev. weitere Planungsregeln.

Die berechnete Prioritatszahl gilt in der Regel fir alle Arbeitsgange eines Fertigungsauftrages gleich (Kopfprioritat).

Davon abweichend kann Uber einen Schalter auch die Berechnung von Prioritaten von Arbeitsgdangen innerhalb
eines Fertigungsauftrages aktiviert werden. Hier werden bei der Berechnung die Kopfprioritat, Arbeitsgangzeiten,
die Anzahl vorhandener Arbeitsgange usw. berlicksichtigt, sodass fir die Arbeitsgange innerhalb eines
Fertigungsauftrages unterschiedliche Prioritaten entstehen.

In den Simulationseinstellungen kann festgelegt werden, wie die Prioritatsvergabe erfolgt. Bei mehreren aktivierten
Kennern ergibt sich die Gesamtprioritat aus der Summe der einzelnen Prioritatszuschldge.

Die Gesamtprioritat berechnet sich nach folgender Formel:

Gesamtprioritdt = PrioZieltermin + PrioKennzahlen + Prioritatsvergabe nach Auftragstyp +
PrioVorgang

:
)
)
)
|
|
i
i
i
i

-
TETL

-

'lf

e
Flpaten Y Filter u Simulation |5 zuriickschreiben ("] Dokumente

Simulationshorizorf Prioritatsregein Eimulationsregeln Ressourcen / Alternativen  Mehrfachsimulation

Start Simulation Zieltermin [ Arbeitsgangprioritaten Auftragstyp [ zuordnung des Vorgangs

Versandtermin - Verkaufsposition Frioritatskennzahl 1000 | Eilauftrage 0 Fiir bestatigte Verkaufspositionen
Zieltermin fur Mindestbestandsauffiillungen 500 Betriebsauftrage 0 Fur nicht bestatigte Verkaufspositionen
Zieltermin 10 Fixierte Fertigungsvorschlage 0 Fiir Planbedarfe

0 Fertigungsvorschlage 0 Fir Mindestbestandsauffillungen
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6.2.2.1 Prioritatsvergabe nach Zieltermin

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Setzen Sie das Kontrollfeld Zieltermin, um den ausgewahlten Zieltermin zur Festlegung der Prioritdt heranzuziehen.

Die Simulation sucht nach dem letzten Fertigungsvorschlag im System. Ausgehend von dessen Zieltermin bestimmt
sie die Prioritat anhand der Anzahl der Tage zwischen den einzelnen Zielterminen der Fertigungsvorschlage. Der am
weitesten entfernte Fertigungsvorschlag erhalt die niedrigste Prioritat, der nachste Fertigungsvorschlag die hochste
Prioritat.

BEISPIEL:

Prioritatsvergabe
Rahmenbedingung: In der Planung existieren nur folgende 3 Fertigungsvorschlage

Fertigungsvorschlag 1 Fertigungsvorschlag 2 Fertigungsvorschlag 3

>t
“--31d - »| *---- f1d oo >
Zieltermin: 01.03. Zieltermin: 01.04. Zieltermin: 01.06.
S 2 . 2 S 2
Prioritat: 93 Prioritat: 62 Prioritat: 1

Die Einstellungen fiir den Zieltermin finden Sie im Kapitel Zieltermin.
() Daten Y Filter «"a Simulation B Zurickschreiben [*] Dokumente

Simulationshorizont Prioritatsregeln  Simulationsregeln  Ressourcen / Alternativen  Mehrfa

Start Simulation Zieltermin

Versandtermin - Verkaufsposition
Zieltermin fur Mindestbestandsauffallungen

Zieltermin
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6.2.2.2 Prioritatsvergabe nach Priorititskennzahl

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Mit dieser Einstellung werden manuell vergebene Prioritatszuschlage bertcksichtigt.

RO §
B Daten Y Filte} s Simulation ] Zuriickschreiben [l Dokumente

Simulationshorizonf Prioritétsregeln fSimulationsregeln  Ressourcen / Alternativen  Mehrfachsimulation

Start Simulation Zieltermin O Arbeitsgangpriorititen Auftragstyp O Zuordnung des Vorgangs
Versandtermin - Verkaufsposition Prioritatskennzahl 1000 | Eilauftréage 0 Fur bestatigte Verkaufspositionen
Zieltermin fiir Mindestbestandsauffiillungen 500 Betriebsauftrage 0 Fur nicht bestétigte Verkaufspositionen
I Zieltermin 10 Fixierte Fertigungsvorschlige 0 Firr Planbedarfe
0 Fertigungsvorschlage 0 Fiir Mindestbestandsaufftllungen

Prioritatszuschlage kdnnen in folgenden Objekten vergeben werden:

« In der Verkaufsposition > Zeilenlupe > APS Prioritat (apsfprio)
« Im Fertigungsvorschlag > Tabelle > Prioritdt (fprio). Der Prioritdtszuschlag kann auch in der
Planungszentrale oder der APS-Fertigungszentrale eingetragen werden.

6.2.2.3 Prioritatsvergabe nach Auftragstyp

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Mit dieser Einstellung wird, je nach Auftragstyp, ein Prioritatszuschlag vergeben. Dadurch kénnen z.B.
Betriebsauftrage oder Auftrage, die als Eilauftrage gekennzeichnet sind, eine wesentlich héhere Prioritat erhalten als
Fertigungsauftrage, die noch nicht freigegeben oder nicht als Eilauftrage gekennzeichnet sind.

e W sme ol simulation [ et ) Sua—"
pr—— « Prioritatsregeln -

Auftragstyp

- Eilauftrége 1000

- Betriebsauftrage 500

- Fixierte Fertigungsvorschlage |10

- Fertigungsvorschlage 0

BEISPIEL:

Fortgesetztes Beispiel der Prioritatsvergabe

Fertigungsvorschlag 1 Betriebsauftrag 2 Fertigungsvorschlag 3

>
+«--31d -------------- | *--- 61d - d
Zieltermin: 01.03. Zieltermin: 01.04. Zieltermin: 01.06.
2 9 R 2
Prioritat: 93 Prioritat: 562 Prioritat: 1
(62 + 500)
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Simulation | Simulations-Administrations-Daten

6.2.2.4 Prioritat nach Zuordnung des Fertigungsvorschlags/Betriebsauftrages

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Prioritatszuschldge/ -abschlage stehen in Abhdngigkeit dazu, wofiir der Fertigungsvorgang verwendet wird bzw.
welchem Bedarfsverursacher er zugeordnet ist.

¥ . Llsimulation g
Prioritatsregeln - -

Zuordnung der FV/BA

- fiir bestatigte Verkaufspositionen 0

- fiir nicht bestatigte Verkaufspositionen |0

- fiir Planbedarfe

0

- fiir Mindestbestandsauffiillungen 0

Bedeutung der Kriterien:

fur bestatigte Verkaufspositionen

fur nicht bestatigte
Verkaufspositionen

far Planbedarfe

fir Mindestbestandsauffillungen

Die Prioritatspunkte gelten fiir Fertigungsvorgange, welche mittelbar oder
unmittelbar (d. h. entlang des Verwendungsstatus) in mindestens eine
Kundenauftragsposition eingehen, deren Kenner Termin gepriift (apstermok)
aktiviert ist.

Die Prioritatspunkte gelten fiir Fertigungsvorgange, welche mittelbar oder
unmittelbar (d. h. entlang des Verwendungsstatus) in mindestens eine
Kundenauftragsposition eingehen, deren Kenner Termin gepriift (apstermok)
nicht aktiviert ist.

Die Prioritatspunkte gelten fiir Fertigungsvorgange, welche mindestens einmal
fur einen Planbedarf (d. h. fir die Abas Absatzplanung) bestimmt sind
(Planbedarfsmenge planmge > 0).

Die Prioritatspunkte gelten fiir Fertigungsvorgange, welche mindestens einmal
einen Mindestbestand aufflllen (Materialzuordnung entlang des
Verwendungsstatus: zugeordnete Menge fiir Mindestbestand > 0).

Erfullt ein Fertigungsvorgang mehrere Kriterien, so gilt in ausschlieBlich der héchste Prioritatszuschlag bezogen auf
den Bereich Zuordnung der Fertigungsvorschlag/Betriebsauftrag.
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6.2.2.5 Eilauftrage

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: |

Simulation | Simulations-Administrations-Daten

| APS PROFESSIONAL

Auftrage mit der hochsten Prioritat kdnnen im Fertigungsvorschlag als Eilauftrage gekennzeichnet werden.

schlage - zeigen

Datei Bearbeiten Tabelle Kommande Fenster |nfo Hilfe

= f

N v 1

[3 Fertigungsliste

[Z MZuordnung fiir Fertigartikel

Artikel |PRODUCTIONPARTZ] | 7| | Fertigungsteil 2
Basisartikel
Lagerplatz F1 A Lagergruppe

Datensatz gesperrt || Packanweisung

APS

O

Kenndaten Details

MNicht in APS planen

[3 Entnahmeartikel MZuordnung  [2 Kalkulationsergeb

KARLSRUHE A

Eilauftrag

Feinplanungsprioritit

Uber den Button Eilauftrag im Tabellenbereich der Planungszentrale kénnen Sie festlegen, welche Auftrage

Eilauftrage sind.

*» Feinplanung - Planungszentrale

Datei  Bearbeiten Ausfilhren Tabelle Kommando Fenster [nfo Hilfe

= f©

v x 1

[= selektionsleiste [ Uberdeckungen prifen [ Freigeben

Anzeige-Selektion Datenselektion

[2 Feinplanungs-Endtermin in Auftragsposition iibernehmen

ANZEIGE-SELEKTION

MNur Fertigungsverschlage
MNur Betriebsauftrige

MNur Auftragspositionen

MNur Fertigungsverschldge aus Feinplanungsmodell

Artikel »

Abteilung P

Disponent P

Anfangstermin B - m]
ANZEIGE FERTIGUNGSVORSCHLAGE FEINPLANUNG

<< 1-26/26 = Start Feinplanung

Termine laden

Fertigungspli

Eilauftrdge werden in der Simulation beriicksichtigt.

B B[ o | 3 = & |[ZFettigungsliste [3 Fertigungsverschlag [ Feinplanungsdaten
Freig Freig BA-Ni Artikel Artikel Prioritil FEilauftrag Nicht in Verwendui Abtei Menge Offer
IAPS planen
[« O BG1 7 | Baugruppe eins | A 50 | 10 7| 100000 100
v | [ PRODUCTIONPART] | A1 | Fertigungsteil 1 | A 100 O 500,000 500
v | [ PRODUCTIONPART2 | 71 | Fertigungsteil2 | A o @ M 500,000 500
v | [ PRODUCTIONPART3 | A1 | Fertigungsteil 3 | A 500,000 500
v | [ PRODUCTIONPART3 | 7 | Fertigungsteil 3 | A 400,000 400
v | [ PRODUCTIONPART3 | A1 | Fertigungsteil 3 | A 1 400,000 400
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Eilauftrdge werden im grafischen APS-Planer mit einem blauen Symbol gekennzeichnet:

*» Abas APS

= O

Datei Ansicht Optionen Hilfe

v *>ABAS
L]
(0] Name Kwad KW4s K46 K47 Kwag Kivag ' :
Lo}
14 +/ 7L MGRowoCn1 Sage 1x [ T
2 |~ oopoo sagen N =z
3 / 0OP0OT Sagen O ‘:
4 . 00P001 sagen T »
5 / 00P001 Sdgen (| 2
& / 00P0OT Sagen O
7 ~ 00PODT Sagen _]_ .
14 \ FV OPARTOS Fertigungsteil 2 | N ) »
2 b # 00P0O1 Sagen | | :
3 # 71 00002 Frasen /1 MGR 0WOC02 Frasel 1x | | "
4P # 00P003 CNC-Bearbeitung | I
5 / Il 00P004 Qualitatsprifung Varfertigung /1 N -
6 b e ] [
7D FV OPARTOS Fertigungsteil 4 [ ] !
5D FV OPARTOS Fertigungsteil 4 [ D |
g b FV OPARTOT Fertigunasteil 3 [ ] v

Betriebsauftrag (Eilauftrag)
Fertigungsvorschlag (Eilauftrag)
Lohnfertigungsvorschlag (Eilauftrag)

Umlagerungsvorschlag (Eilauftrag)

Arbeitsgang eines Eilauftrags

Eilauftrage dirfen in die Frozen Zone hineinragen!

Wenn der als Eilauftrag gekennzeichnete Vorgang weitere Vorgange enthalt, auch tiber mehrere
Sticklistenstufen hinweg, wird die Eilauftragskennzeichnung tber die Beschaffungskette an jeden dieser
Vorgange vererbt.
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6.2.3 Simulationsregeln
6.2.3.1 Zieltermin

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

Simulation | Simulations-Administrations-Daten

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

-
@ Daten Y Filter 4w Simulation |5 Zuriickschreiben ﬂ Dokumente

Simulationshorizont Prioritétsregeln Simulationsregeln  Ressourcen / Alternativen Mehrfachsimu

Start Simulation Zieltermin

Versandtermin - Verkaufsposition ~

Zieltermin

Zieltermin fir Mindestbestandsau#’ullungen

v

[ Mindesthestandsunterschreitung sticht Verkaufsposition

Auswahl Zieltermin

Endtermin des Fertigungsvorschlags
(tterm)

Solltermin des Fertigungsvorschlags
(twterm)

Frihester Endtermin des
Fertigungsvorschlags (tfterm)

Bestatigter Liefertermin der
Verkaufsposition (wtterm)*

Versandtermin der Verkaufsposition
(wtsterm)*

Kundenwunschtermin der
Verkaufsposition (oterm)*

Bedientermin des
Fertigungsvorschlags (bdterm)

Solltermin/Bedientermin

Hinweis

Der Endtermin eines Fertigungsvorschlags ist in Abas immer vorhanden.

Fur Fertigungsauftréage, welche keinen Solltermin besitzen, wird in der
Simulation der Endtermin angenommen.

Fur Fertigungsauftrage, welche keinen frihesten Endtermin besitzen, wird
in der Simulation der Endtermin angenommen.

Auftrage, die langere Versandwege zum Kunden zuriicklegen missen als
andere Auftrage, kdnnten bei dieser Einstellung des Zieltermins unter
Umsténden zu spat gefertigt werden.

Empfohlene Einstellung des Zieltermins. Der Liefertermin inklusive
Versandweg (Vorlaufzeit) wird hierbei betrachtet, um die Produktion
rechtzeitig anzusteuern.

Um diese Einstellung zu verwenden, sollte der Prozess der Eintragung des
Kundenwunschtermins im Verkaufsauftrag etabliert sein.

Der Bedientermin wird je Beschaffungsvorgang im Hintergrund gefihrt,
und bezeichnet den frithesten Anfangstermin (der Disposition) der
Materialreservierungen, fiir welche der Beschaffungsvorgang gedacht ist.

Der Simulationszieltermin ist hierbei der Bedientermin. Nur wenn der
Solltermin friher liegt als der Endtermin des Fertigungsauftrags (tterm),
wird der Solltermin als Simulationszieltermin herangezogen.

* Um den Simulationszieltermin fiir Sekundarbedarfe zu ermitteln, nimmt die Simulation fir diese Zieltermin-
Einstellungen eine eigene Rickwarts-Rechnung vor. Fir Fertigungsvorschlage, die keine Verkniipfung zu einer
Verkaufsposition besitzen, wird die Regel Solltermin des Fertigungsvorschlags (twterm) angewendet.
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Mindestbestandsauffiillungen

Start Simulation

]
@ Daten Y Filter u-a Simulation | Zuriickschreiben D Dokumente

Simulationshorizent Prioritétsregeln Simulationsregeln  Ressourcen / Alternativen Mehrfachsimu

Zieltermin

Versandtermin - Verkaufsposition ~

Zieltermin fur Mindestbestandsauffiillungen

Zieltermin ~

[ Mindesthestandsunterschreitung sticht Verkaufsposition

StandardmaBig verwendet die Simulation das Versanddatum in der Verkaufsposition als Referenzdatum, zu dem alle
Fertigungsvorschldge fiir einen Auftrag fertig sein missen.

Das Auffiillen von Mindestbestanden muss nicht mit einem Verkaufsauftrag in Verbindung stehen. Im SAD und im
unteren Flip des Fertigungsplaners, kdnnen Sie einstellen, wie die Simulation Mindestbestande behandelt.

Auswahl Zieltermin fiir
Mindestbestandsauffiillungen

Zieltermin

(Option
Mindestbestandsunterschreitung
sticht Verkaufsposition nicht
auswahlbar)

Datum der
Mindestbestandsunterschreitung

(Option
Mindestbestandsunterschreitung
sticht Verkaufsposition auswahlbar)

Effekt

Mindestbestandsauffiillungen werden durch die Simulation geméal der
obigen Regel beziglich Zieltermin terminiert. Das Datum der
Mindestbestandsunterschreitung spielt flr die Terminierung keine Rolle.

Die Simulation berticksichtigt, wann der Mindestbestand unterschritten
wird. Flllt ein Fertigungsvorschlag ausschlieBlich den Mindestbestand auf
oder ist in der obigen Regel bezliglich Zieltermin ein Termin aus dem
Fertigungsvorschlag ausgewahlt, dann gilt das Datum der
Mindestbestandsunterschreitung als Zieltermin.

Falls in der obigen Regel bezlglich Zieltermin ein Termin der
Verkaufsposition eingestellt ist, gilt flir Fertigungsvorschlage, die sowohl
den Mindestbestand als auch Verkaufspositionen decken:

= Ist die Option Mindestbestandsunterschreitung sticht
Verkaufsposition NICHT ausgewahlt, dann zahlt in jedem Fall der
rickwarts gerechnete Termin aus der Verkaufsposition als
Zieltermin. Dies gilt auch dann, wenn das Datum der
Mindestbestandsunterschreitung eher liegt als der riickwarts
gerechnete Termin.

= Ist die Option Mindestbestandsunterschreitung sticht
Verkaufsposition ausgewahlt, dann zahlt der friihere der beiden
Termine als Zieltermin, also entweder der rlickwarts gerechnete
Termin aus der Verkaufsposition oder das Datum der
Mindestbestandsunterschreitung.
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6.2.3.2 Simulationsfreigabetermin

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Ein Auftrag steht friihestens fiir die Einplanung in der Simulation zur Verfligung, wenn sein
Simulationsfreigabetermin erreicht ist.

Simulationsfreigabetermin

erreicht l l

Den berechneten Simulationsfreigabetermin kdnnen Sie beeinflussen. Die Einstellungen fir die Simulationsfreigabe
befinden sich auf dem Register Simulationsregeln.

-
™ e ol o2 o) et o o o [ :
-
N ¥ wkage Walle ) |n v
" saGR 121 Bobeers In 1 3
") MG 122 Orehere 2 ————/—/—/ .
.
- ) bl 1w L
' 3w 1 Tttt e ——————————— :
3 s s s 1 —
P S4001 % Rareiel & Promer (30 Lu
P 000 ) Lackmee | obedertigung -
A - ' e
B paten Y Fiter = Simuiation 5 zuriickschreiben (7] Dokumente
Simulationshorizont Prioritatsregel i essourcen / Alternativen  Mehrfachsimulation
Start Simulation Ziettermin Simulationsfreigabetermin fir Betriebsauftrage Simulationsfreigabetermin fur Fertigungsvorschlage
Versandtermin - Verkaufsposition ~ O Ab Materialverfugbarkeit O Ab Materialverfugbarkett
Ziettermin fiir Mindestbestandsauffiillungen 0 Berechneter Freigabetermin vorziehen (Tage) 0 Berechneter Freigabetermin vorziehen (Tage)
Zieltermin v Vorlauf Fertigung berticksichtigen
[J Mindestbestandsunterschreitung sticht Verkaufsposition
v
< >

Normalfall

Ausgehend vom Simulationszieltermin erfolgt eine Riickwartsberechnung zur Ermittlung des
Simulationsfreigabetermins entlang der kompletten Beschaffungskette.
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Optionen

Die Ruickwartsrechnung kann fir Betriebsauftrage und Fertigungsvorschlage wie folgt Gibersteuert werden:

1. Simulationsfreigabe ab Materialverfiigbarkeit: Aktivieren Sie diese Einstellung, wenn die Freigabe so friih
wie moglich erfolgen soll. Die Freigabe erfolgt, sobald alle Materialien verfligbar sind. Werden keine
Materialien bendtigt, erfolgt die Freigabe sofort.

2. Berechneter Freigabetermin vorziehen (Tage): Aktivieren Sie diese Einstellung, wird der
Simulationsfreigabetermin um X Arbeitstage vor dem errechneten Simulationsfreigabetermin vorgezogen.

Vorlauf Fertigung beriicksichtigen: Mit dieser Einstellung bericksichtigt die Simulation das Feld Vorlauf
Fertigung (siehe Abas Disposition > Dispositionskonfigurationen). Nicht fixierte und nicht Termin-fixierte
Fertigungsvorschldge werden in diesem Zeitraum nicht eingeplant (Ausnahmen siehe unten). Diese Einstellung gilt
nur fr Fertigungsvorschlage, nicht fir Betriebsauftrage.

Ausnahmen — Der Simulationsfreigabetermin kann fir nicht fixierte und nicht terminfixierte
Fertigungsvorschldage auch innerhalb der Vorlaufzeit liegen, im Falle folgender Auftrage:

- Eilauftrage

« manuell verschobene Fertigungsvorschlage

« Fertigungsvorschldge, die Auftrage der Frozen Zone bedienen

@ Die Option Vorlauf Fertigung beriicksichtigen ist im Auslieferungszustand aktiviert.
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6.2.3.3 Weitere Simulationsregeln

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

*» Feinplanung - SAD - leer

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommande Fenster Info  Hilfe

Identnummer Suchwort

Bezeichnung Alciv

Art Auswahl T Farben
Simulationshorizont  Prioritdtsregeln Simulationsregeln Ressourcen / Alternativen

SIMULATIONSZIELTERMIN

Zieltermin
Zielterrin far Mindestbestandsauffillungen

Fritheres Datumn der Mindestbestandsunterschreitung sticht Zieltermin der Verkaufsposition

SIMULATIONSFREIGABETERMIN

Simulationsfreigabetermin fir Betriebsauftrage Simulationsfreigabetermin far Fertigungsvorschlage
Ab Materialverfugbarkeit Ab Materialverfugbarkeit
Berechneter Freigabetermin vorziehen Tage Berechneter Freigabetermin vorziehen Tage

Verlauf Fertigung berdcksichtigen

Umgang mit Pufferzeiten Ristoptimierung

Mindestibergangszeit h Reduktion der Ristzeiten %
Umlagerungen mit Dauer 0 ausblenden Frozen Zone

Folge-Arbeitsgang Planauftrige bericksichtigen

Erweiterte Engpassanalyse Rahmenauftrige berlcksichtigen

Wartezeit berechnen

Umgang mit + Starttermine der Disposition berlcksichtigen: Die durch die Disposition berechneten
Pufferzeiten Arbeitsgangstarttermine werden als friiheste Anfangstermine bei der Einplanung
des Arbeitsganges beriicksichtigt.
+ Pufferzeiten nicht berticksichtigen: Pufferzeiten werden in der Planungsrechnung
nicht bertcksichtigt (Standardeinstellung).
« Pufferzeiten als feste Zeitdauer beriicksichtigen: Pufferzeiten werden in vollem
Umfang in der Planungsrechnung beriicksichtigt und damit dhnlich wie Transport-
und Liegezeiten behandelt.
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Ristoptimierung

Mindest-
Ubergangszeit

Frozen Zone

Folge-Arbeitsgang

Erweiterte
Engpassanalyse

Wartezeit berechnen

Simulation | Simulations-Administrations-Daten

Bei Aktivierung des Feldes erfolgt die Belegungsplanung mit Riistoptimierung (je
Maschinengruppe). Reduktion der Rustzeiten: Fir Arbeitsgdange, welche sich innerhalb
eines Rustclusters befinden, wird die Ristzeit um den angegebenen Prozentsatz verringert
(ndhere Beschreibung siehe: Abschnitt Riistoptimierung).

Die Mindest-Ubergangszeit reagiert wie die Transport- und Liegezeit in der Arbeitsgang-
Fertigungslistenzeile. Ist in einer Arbeitsgang-Fertigungslistenzeile bereits eine Transport-
und Liegezeit eingetragen, so wird die Mindest-Ubergangszeit dazu addiert.

Bei Aktivierung des Feldes wird die Frozen Zone pro Maschinengruppe bertiicksichtigt.

Im Simulationsergebnisdatensatz (Modell) werden Informationen zum nachfolgenden
Arbeitsgang Ubergeben (Arbeitsgangstart, Maschinengruppe usw.).

Aktiviert eine Analyse der Engpasse unter Berlicksichtigung alternativer Ressourcen.

Im Simulationsergebnisdatensatz (Modell) wird die Wartezeit des Arbeitsganges berechnet.
Die Wartezeit ist die Differenz zwischen Arbeitsgangende des Vorgangerarbeitsganges und
dem Arbeitsgangstart des aktuellen Arbeitsganges. Beim ersten Arbeitsgang eines
Fertigungsauftrages wird die Differenz aus Bereitstellungsdatum des Fertigungsauftrages
und dem Arbeitsgangstart gebildet.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 147 von 343



ABAS Simulation | Simulations-Administrations-Daten
FORTERRO

6.2.4 Ressourcen & Alternativen

6.2.4.1 Ressourcenalternativen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Simulation kann Arbeitsgange auf unterschiedlichen Ressourcen planen, sofern Alternativen hinterlegt sind. Sind
Alternativressourcen fiir die Simulation freigeschaltet, dann erfolgt die Auswahl der zu belegenden Ressource
lastabhangig.

Legen Sie fest, welche Daten von der Simulation ausgewertet und verwendet werden sollen. Die Einstellungen fr
Alternativressourcen befinden sich auf dem Register Ressourcen / Alternativen.

- )
lpaten Y Filter 4w Simulation |5 Zuriickschreiben (7] Dokumente
Simulationshorizont  Priorititsregeln  Simulationsregeln Ressourcen / Alternativen  Mehrfachsimulation

Start Simulation Alternativen Gber APS Planungsmaschinengruppe
[J Maschinengruppe fixieren bei APS geplant (BA)
[J Maschinengruppe fixieren bei APS geplant (FV)

Einstellung Beschreibung
Alternativen Uber APS Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen tber die APS
Planungsmaschinengruppe Planungsmaschinengruppe fiir die Simulation freizuschalten. Weitere

Informationen finden Sie im Kapitel APS Planungsmaschinengruppe.

Maschinengruppen fixieren bei  Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen zu sperren, sobald APS

APS geplant (BA/FV) geplant (Feld apsgeplant) im Vorgang gesetzt ist. In diesem Fall wird in der
Simulation die Maschinengruppe aus der Stlickliste verwendet und Alternativen
Uber die APS Planungsmaschinengruppe nicht mehr ausgewertet.
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6.2.4.2 Erweiterte Ressourcenalternativen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Die Einstellungen fur die Aktivierung der Ressourcenalternativen finden Sie in den Simulation-Administrations-
Daten > Register Ressourcen/Alternativen.

Simulationsherizont Priorititsregeln Simulationsregeln Ressourcen / Alternativen Mehrfachsimulation

Alternativen aber APS Planungsmaschinengruppe
Maschinengruppe fixieren bei APS geplant (BA)
Maschinengruppe fixieren bei APS geplant (FV)

Ressourcenverknipfungen Fertigungsmittel kapazitiv
Ressourcenverknipfung an Maschinengruppe Mitarbeiter kapazitiv
Ressourcenverknipfung an Arbeitsgang Mitarbeiterwechsel bei Schichtwechsel erlauben

Ressourcenverknidpfung an Fertigungsliste

Ressourcenverkndpfung an Auftragsfertigungsliste

Einstellung Beschreibung
Alternativen Uber APS Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen tber die APS
Planungsmaschinengruppe Planungsmaschinengruppe fiir die Simulation freizuschalten. Weitere

Informationen finden Sie im Kapitel APS Planungsmaschinengruppe.

Maschinengruppen fixieren bei | Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen zu sperren, sobald APS

APS geplant (BA/FV) geplant (Feld apsgeplant) im Vorgang gesetzt ist. In diesem Fall wird in der
Simulation die Maschinengruppe aus der Stiickliste verwendet und Alternativen
Uber die APS Planungsmaschinengruppe nicht mehr ausgewertet.

Ressourcenverkniipfungen Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen Gber
Ressourcenverkniipfungen fiir die Simulation freizuschalten. Weitere
Informationen finden Sie im Kapitel Ressourcenverkntpfungen.

Ressourcenverkniipfungen an Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen ber
Maschinengruppe Ressourcenverkniipfungen an Maschinengruppen fur die Simulation
freizuschalten.

Ressourcenverkniipfungen an Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen tber

Arbeitsgang Ressourcenverknilipfungen an Arbeitsgangen fiir die Simulation freizuschalten.
Ressourcenverkniipfungen an Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen Gber

Fertigungsliste Ressourcenverknlipfungen an Fertigungslisten fiir die Simulation freizuschalten.
Ressourcenverkniipfungen an Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Alternativen Gber

Auftragsfertigungsliste Ressourcenverknlipfungen an Auftragsfertigungslisten fir die Simulation

freizuschalten.
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Einstellung

Fertigungsmittel kapazitiv

Mitarbeiter kapazitiv

Mitarbeiterwechsel bei
Schichtwechsel erlauben

Simulation | Simulations-Administrations-Daten

Beschreibung

Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Fertigungsmittel in der Simulation zu
beriicksichtigen. Fertigungsmittel kdnnen hierfiir sowohl in Fertigungslisten als
auch in Ressourcenverkniipfungen hinterlegt werden und missen feingeplant
sein (Feld feinplan im Fertigungsmittel).

Aktivieren Sie dieses Kontrollfeld, um Mitarbeiter in der Simulation zu
beriicksichtigen. Mitarbeiter kdnnen hierflr in Ressourcenverkniipfungen
hinterlegt werden.

Diese Option sollte bei Mitarbeiterplanung immer gesetzt sein und sorgt dafur,
dass bei Schichtwechsel ein nicht fertiggestellter Arbeitsgang von einem
anderen Mitarbeiter weiterbearbeitet werden kann.

Bei mehreren Anbindungen von Alternativen gelten diese mit folgender Reihenfolge:
1. Ressourcenverknipfung an Auftragsfertigungsliste

vk wn

Ressourcenverkniipfung an Fertigungsliste
Ressourcenverkniipfung an Arbeitsgang
Ressourcenverkniipfung an Maschinengruppe
Alternativen tber APS Planungsmaschinengruppe
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6.3 Simulation starten
Die Simulation kann tber 2 Wege ausgeldst werden:

« Simulation aus Abas (Planungszentrale, Fertigungszentrale)
+ Simulation aus dem grafischen APS-Planer (Register Simulation im unteren Flip)

Simulation aus dem grafischen APS-Planer

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Starten Sie die Simulation aus dem grafischen APS-Planer entweder:

+ Uber den Button Start Simulation im unteren Daten-Flip > Register Simulation
+ oder Uber die Taste F4

> Abas APS

Datei Ansicht Optionen _Hilfe
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L FV_OPARTOS Fertigungsteil 4 I e f w—
14 b FV OPARTOT Fertigungsteil 3 13 = =
15D FV OPARTOS Fertigungsteil 4 0| I O
60 FV OPARTOT Fertigungsteil 3 oQ | —
70 FV OPARTOB Fertigungsteil 4 123 = =
E— =m f— =

Elosten ¥ Fitter =a Simulation [ Zuruckschreiben (] Dokumente

Ressourcen / Aftemativen  Mehrfachsimulation

# @ Initialstart 02/03/2025 112431 []  Horizont aktiv?
Start Simulation (F4)

gter tart [03.02.2025 16115 B 30| Horizont (Tage)
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Simulation aus Abas

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

Starten Sie die Simulation Uber den Button Start Feinplanung von der Plan

* Fertigungszentrale

Datei Ausfihren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

a f

Bearbeiten

v X > ]

[SStart Feinplanung  [3 Termine laden  [3 Fertigungsplaner  [3 Simulations-Administrations-Daten,

Selektion uber Felder | Selektion aber Selektionsleiste Betriebsauftrage, Fertigungsvorschlage | Kapazitat, Verfugbarkeit

Simulation | Simulation starten

| APS PROFESSIONAL

ungszentrale oder Fertigungszentrale aus.

P

Legende  Leg

»

Verwendung

Betriebsauftrag BETI (BA) HLAGE (FV)
Basisartikel ) O O Nk 0
Artkel »
O O
Abteilung 2
Lagergruppe KARLSRUHE | 22| LG KARLSRUHE 2 Nur fisierte Vorgnge [
Disponent » Nur kritische Vorgange [ Toleranz | 0| Kalendertage

Vergleich Simulation aus Abas oder aus dem grafischen APS-Planer:

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROF

Abas (APS PROFESSIONAL)

Fur die Simulation werden neue Daten
aus Abas geladen, z. B. der aktuelle Stand
der Fertigungsvorschlage,
Betriebsauftrage, Auftragspositionen.

Daten

Simulationseinstellungen Die Simulationseinstellungen werden in
den aktiven Simulations-Administrations-
Daten (SAD) mit der Einstellung

Disponent gespeichert.

o T M g 5 T 10O B M B e A Secsamn s 2% Vet 1 e o e o M
1 - O O 0 O O PRODUCTIONPART? | A Fertigungsteil 7| A O 10 10 10 C
2 = O ] o (mn| PRODUCTIONPARTS | | Fertigungsteil 8 | A1 O 10 0 10 q
3 |m O ] o OO PRODUCTIONPARTS | 71| Fertigungsteil 9 | 21 O 10 0 10 [
4 L] O O 0 O O PERSONALTEST A Personattest A O 500 500 500 C
5 - O O 0 O O PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 | A O 500 500 500 C
6 m O ] 0 OO BG1 7| Baugruppeeins (7| [] 10| 7| 100 10 o 100
7 = Il | n o m PRODUCTIONPART3 | 71| Fertigunnsteil 3 | 21 1 4m am__ o a0~

ESSIONAL

grafischer APS-Planer (APS
ADVANCED)

Kein neues Laden von Daten aus Abas.
Die Daten werden aus dem bereits
geladenen Planungsergebnis wieder
verwendet.

Die Simulationseinstellungen werden aus
den aktiven Simulations-Administrations-
Daten (SAD) mit der Einstellung
Disponent vorbelegt und kdnnen im
Planer fur die nachste Simulation
geandert werden.
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6.3.1 Konfiguration (Windows/Linux, autom. Simulation nach Verschieben, etc)

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Mdglichkeiten der Konfiguration im grafischen Planer sind im Kapitel Ment Simulation aufgefiihrt.

In der Auspragung APS PROFESSIONAL besteht eine zusatzliche Konfigurationsmaoglichkeit im
Konfigurationsdatensatz, beschrieben in Register Allgemein im Abschnitt Simulator, um den Aufruf des Simulators
anpassen zu kénnen.

6.3.2 Unterschiede APS ADVANCED / APS PROFESSIONAL

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Simulation in APS PROFESSIONAL

Die Simulation wird in der Auspragung APS PROFESSIONAL aus den Infosystemen APS-Fertigungszentrale bzw.
Planungszentrale heraus gestartet (siehe Planungsablauf). Hierbei werden alle notwendigen Stamm- und
Bewegungsdaten aus Abas bereitgestellt und simuliert. AnschlieBend steht der dadurch erzeugte Ergebnisdatensatz
dem Anwender in einer daflir vorgesehenen Datenbank zur weiteren Verarbeitung zur Verfiigung. Auf diese Weise
kdnnen direkt in Abas unterschiedliche Simulationsszenarien (= Planungsergebnisse) verwaltet werden.

Alternativ zur manuellen Ausfiihrung kann die Simulation auch automatisiert zu bestimmten Zeiten (per CronJob)

gestartet werden. Das Ergebnis kann anschlieBend im grafischen Planer angezeigt und weiter bearbeitet bzw.
zurtickgeschrieben werden.

Die Einrichtung der automatisierten Simulation erfordert spezielle Kenntnisse. Sollten Sie Unterstitzung
bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhren Abas-Partner.

Es ist nicht vorgesehen, dass Stamm- und Bewegungsdaten als Grundlage fiir eine neue Simulation aus Abas in den
grafischen Planer geladen werden, indem dieser manuell gestartet wird oder wenn bereits geladene Datensatze
vorhanden sind. Das (erneute) Laden der Daten aus Abas geschieht ausschlieBlich tber die erwdhnten Infosysteme.

Sollte im grafischen Planer simuliert werden, dann geschieht das immer auf der Grundlage der bereits geladenen
Ausgangsdaten bzw. der zur Laufzeit vorgenommenen Anderungen.

Simulation in APS ADVANCED

In APS ADVANCED werden die notwendigen Daten ausschlieBlich beim Start des grafischen Planers aus Abas
geladen und kénnen dann im grafischen Planer simuliert werden.

Es ist auch mdglich, zur Laufzeit des grafischen Planers neu Daten aus Abas zu holen.

Eine eigene Datenbank zur Verwaltung der Planungsergebnisse existiert nicht. Es besteht auch keine Moglichkeit
einer automatisierten Planung.
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6.4 ZielgroBenvergleich

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Im ZielgroBenvergleich kdnnen die Ergebnisse von Simulationsszenarien miteinander verglichen werden.

*» Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hiffe

Beim Offnen des Fensters wird das aktuelle Planungsergebnis als Referenz des Vergleichs angezeigt.

Flgen Sie weitere Simulationsszenarien zum ZielgréBenvergleich hinzu:

« durch Starten einer neuen Simulation
« Auswahl bereits vorhandener Simulationsszenarien Giber das Meni Datei > Simulationsdatensatz laden

(Jeweils wahrend das ZielgroBenvergleichsfenster noch gedffnet bleibt)

ZielgréBen . a X

Primdrbedarfe Simulation Simulation
n . . 20180522075333 20180522075513
[ eetriebsauftrage 22.05.2018 09:53:40 22.05.2018 09:55: 15
X en/W + oo/ w+
Summe Verspatung 9,98 Tage 15,18 Tage
— Mittlere Verspatung 67 Tag 1.01Tage
Anteil verspateter Auftrage 20.0 % 26.67 %
Mittlere Verfrihung 1.01Tage 0.79 Tage
Name BA-Nummer Zieltermin Auftragsende Differenz Zieltermin Auftragsende Differenz
1 (3, BA 1032 10006 Erzeugnis 1 1032 04.06.2018 04.06.2018 04.06.2018 04.06.2018 0) ~
B 2 FV 200000_3 10006 Erzeugnis 1 05.06.2018 05.06.2018 05.06.2018 07.06.2018 {3 2 (+2)
3 (3 BA 1033 10006 Erzeugnis 1 1033 01.06.2018 01.06.2018 0 01.06.2018 01.06.2018 0 @
4 FV 200000_5 10008 Erzeugnis mit Lohnfert... 14.06.2018 14.06.2018 14.06.2018 12.06.2018 [ 2 G
5 FV 200001_3 10006 Erzeugnis 1 14.06.2018 11.06.2018 3 14.06.2018 14.06.2018 [} 0 (+3)
6 FV 200000_4 10006 Erzeugnis 1 27.06.2018 22.06.2018 5 27.06.2018 25.06.2018 [ 2 (+3)
7 FV 200002_1 10006 Erzeugnis 1 22.06.2018 20.06.2018 2 22.06.2018 20.06.2018 2 )
| 8 FV 200002_4 10006 Erzeugnis 1 05.07.2018 02.07.2018 3 05.07.2018 03.07.2018 [} 20l (+)
9 FV 200001 4 10006 Erzeuanis 1 29.06.2018 03.07.2018 4 29.06.2018 05.07.2018 £ [} (+2)

Filtermoglichkeiten fir den Tabellenteil

Tabellenteil mit Fertigungsvorgangen

® Referenz-Planungsergebnis

O z vergleichendes Planungsergebnis
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Vergleich der Simulationen bezogen auf die Anderungen der Differenz zwischen Zieltermin und
simuliertem Vorgangsende

Differenzénderungen
Weniger < 0 Tage
Gleich = 0 Tage
0 Leicht groBer =1 Tag

GroBer > 1 Tag

@ Blaue Zeilen stellen gednderte Fertigungsvorgange dar (z. B. mit manuell verschobenen Arbeitsgangen).
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6.5 Ubersicht kritische Prozesse

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Simulation | Ubersicht kritische Prozesse

Die Ubersicht kritischer Prozesse zeigt eine Trefferliste pro Beschaffungsvorgangstyp oder Sicht, im Hinblick auf
Vorgange in der Lieferkette, welche potenzielle Probleme bereiten.

Den Button zum Offnen der kritischen Prozesse finden Sie in der Werkzeugleiste: B

Prozesse mit kritischen Vorgangen werden mit einem Warnsymbol gekennzeichnet.

BEISPIEL:

Betriebsauftrage freigeben

*» Kritische Prozesse

® -

'\/ Fertigungsauftriage
a Auftragspositionen
'\/ Bestellpositionen
a Bestellvorschldge ausldsen

a Betriebsauftrige freigeben

N I G

Zeitpuffer bis zum Start des Fertigungsvorschlags

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Nome prkschwot Pt sot | T e
Kw4 KW3 Kws o
1 &\ FV OPARTO4 Fertigungsteil 1 PRODUCTIONPARTY | 05:00:00 20.01.2025 la)
2 A&\ FV OPART12 Personaltest PERSONALTEST 05:00:00 | 20.01.2025 T
3 +" FV OPARTOS Fertigungsteil 4 PRODUCTIONPART4 7 03:00:00 | 27.01.2023 [ i
4 +" FV OPARTOT Fertigungsteil 3 PRODUCTIONPART3 7 03:00:00 | 27.01.2025 [ 4
5 +" FV OPART20 Fertigungsteil 3 PRODUCTIONPARTY 7 03:00:00 | 27.01.2025 | L4
6 ~" FV OPART18 Fertigungsteil 7 PRODUCTIONPARTY | 7 05:00:00  27.01.2025 l:l
7 ~/" FV OPARTOS Fertigungsteil 4 PRODUCTIONPART4 7 03:00:00 | 27.01.2025 [
8 +/ FV 301 Baugruppe eins BG1 7 05:00:00 | 27.01.2025 [
9 +" FV OPARTOT Fertigungsteil 3 PRODUCTIONPART3 7 03:00:00 | 27.01.2025 [
10 |~/ FV OPARTOS Fertigungsteil 2 PRODUCTIONPARTZ | 7 03:00:00 | 27.01.2025 [
| =m —
'\/ Auslastungen ¥
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Parameter dndern

Simulation | Ubersicht kritische Prozesse

Die Parameter flr die Schwellenwerte der kritischen Prozesse finden Sie in den grafischen APS-Planer-Einstellungen.

¥ Einstellungen Abas APS

W Einstellungen
b [ Allgemein

[ *) Abas
P & Layout
[ i Sichten
b (D) Zeitplan

1 Daten-Flip

: : Simulation

= |mport / Export

Kritische Prozesse

Fertigungsauftrage @ Ein O Aus

nur Betriebsauftrige ja ~
Anzahl darzustellender Objekte 0

Kritisch ab Verspatung groBer als (Tage) 5

Auftragspositionen @ Ein O Aus

Anzahl darzustellender Objekte 10

Kritisch ab Verspatung groBer als (Tage) 5

Bestellpositionen @ Ein O Aus

Anzahl darzustellender Objekte 10

Kritisch ab Verspatung groBer als (Tage) 2

Bestellvorschlige ausldsen @En O Aus

Bedarfstermin anzeigen nein ~
Puffer gegen Bedarfstermin nein ~
Anzahl darzustellender Objekte 10

Kritisch ab Puffer kleiner als (Tage) 1

Betriebsauftrage freigeben @ Ein O Aus

Anzahl darzustellender Objekte 0

Kritisch ab Puffer kleiner als (Tage) 3

Auslastungen @Ein O Aus

Anzahl darzustellender Objekte 10

Darstellung ab Auslastung groBer (Prozent) S0

Kritisch ab Dauer groBer als (Wochen) 4

Engpisse @ Ein O Aus

Anzahl darzustellender Objekte 10

Darstellung ab Engpass graer (Anzahl) 10

Kritisch ab Dauer groBRer als (Tage) 7

* Meustart erforderlich

OK

Abbrechen

Ubernehmen
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6.6 Spezielle Simulationsregeln

6.6.1 Keine APS Planung

APS ADVANCED

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

Simulation | Spezielle Simulationsregeln

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Im APS ADVANCED werden nicht simulierbare Vorgange, das heift, Auftrage, bei welchen mindestens ein
Arbeitsgang aufgrund vorliegender Datenkonstellationen nicht geldst werden konnte, im grafischen APS Planer

gekennzeichnet.

Dadurch erhélt der Benutzer mithilfe des Standardfilters Nicht einplanbare Vorgange eine hohe Transparenz tber

das Simulationsergebnis.

Y Fiter @ Einfarben (2] Berichte

STANDARDFILTER

X Keinen Filter

[\ Alle Betriebsauftrage

A Alle Fertigungsvorschlage

-] Alle Umlagerungen

A Alle Lohnfertigungen

fo Eilauftrage

«, Projektaufirage

@ Verspatete Betriebsauftrage

[ Primarbedarfe

O Nicht einzuplanende Vorgange
Nicht einplanbare Vorgénge

B Name A Planungsstatus
1D , [\, BA 1314 10070 Testteil sollterm Konnte nicht eingeplant werden
2 4 %, /1 BA 1344 10029 Erzeugnis 2 Konnte nicht eingeplant werden
= 34 N 113 Montage2 Konnte nicht eingeplant werden
B 4 p /3 BA 1381 10028 Fertigungsteil 1
5P p, BA 1386 10028 Fertigungsteil 1
m 6 4 %, A, BA 1387 10026 Fertigungsteil 4 Soll nicht eingeplant werden
7 / 115Frasen2 Soll nicht eingeplant werden
8 / 116 CNC-Bearbeitung2 Soll nicht eingeplant werden
9 / 112 Qualitdtspriifung Vorfertigung2 = Soll nicht eingeplant werden
10 4 %, » 114Sagen2 Soll nicht eingeplant werden
11 L 10001 Einkaufsteil1
2 12 4 | |LF 10017 Lohnfertigungsteil 3
13 M 10017 Lohnfertigungs. ..

Die Anzahl der Vorgange, die nicht simuliert werden konnten, wird neben dem Standardfilter in Rot angezeigt.

Zusatzlich erhalten die Vorgange in der Spalte B der Auftragssicht ein entsprechendes Kennzeichen

Spalte Planungsstatus den Zustand Konnte nicht eingeplant werden.
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APS PROFESSIONAL

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

Simulation | Spezielle Simulationsregeln

| APS PROFESSIONAL

Im APS PROFESSIONAL erweitert sich der Funktionsumfang dahingehend, dass der Benutzer die Moglichkeit
bekommt, Auftrage oder spezielle Arbeitsgdnge von der Simulation auszuschlieBen.

Ausschluss von ganzen Auftragen

Im Register APS im Abas Objekt Fertigungsvorschlage kann die Option Nicht in APS planen (yfpnoaps) gesetzt
werden. Infolgedessen werden ganze Auftrdge von der Simulation ausgeschlossen.
Ebenfalls bieten die Infosysteme APS Planungszentrale und APS Fertigungszentrale die Méglichkeit, das

Kennzeichen flr Fertigungsauftrage zu setzen.

Ausschluss von ganzen Fertigungsauftragen im Fertigungsvorschlag:

*¥» Fertigungsvorschlige - dndern

Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster

AV 1 =E =2 #

[Z Fertigungsliste  [Z MZuordnung fir Fertigartikel

Info  Hilfe

[2 Entnahmeartikel MZucrdnung = Kalkulaticnsergebnisse

Artikel PRODUCTIONPARTT
Basisartikel
Lagerplatz F1 #2

Datensatz gesperrt

Kenndaten Details APS

Micht in APS planen [

A | |Fertigungsteil 1

Lagergruppe KARLSRUHE A

Packanweisung »

Eilauftrag ]
Feinplanungsprioritat 100
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Ausschluss einzelner Arbeitsginge

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Weiterhin bietet APS PROFESSIONAL die Mdglichkeit, einzelne Arbeitsgdange von der Simulation auszuschlieBen.
Dafiir kann das Kennzeichen Arbeitsgang in APS ignorieren (yapsignore) flir einen definierten Arbeitsgang eines
Fertigungsauftrags (in der Zeilenlupe der Auftragsfertigungsliste — im Register APS) oder bereits fiir einen
Arbeitsgang in der Artikelfertigungsliste gesetzt werden. Die Kennzeichen der Artikelfertigungslistenpositionen
werden in die dazugehorigen Positionen der Auftragsfertigungsliste vererbt, d. h. der Benutzer kann bereits in den
Stammdaten Arbeitsgdnge definieren, welche nicht eingeplant werden sollen.

*» Auftragsfertigungsliste - andern

Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

AV = = M

[Z Absteigen in Zeile [ Materialzuordnung  [Z Kostensammler editieren

Basisartikel
Fertigungslistenelement | A SAWING A | | Sigen

Kempeonenteneigenschaft

Fertigungsliste ~ Umrechnung Ein-/Auslauf Kundenservice ~ Packmittel | APS

APS Zusatzmaschinengruppe || el
APS Arbeitspaketschlissel

Prozess-Kennzeichen Fe

IArbeitsgang in APS ignerieren ] I
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Ausschluss von einzelnen Arbeitsgingen in den Stamm- oder Bewegungsdaten

Das Material zur nicht eingeplanten Arbeitsgangreservierung wird auf die nachfolgende Arbeitsgangreservierung
Ubertragen.

Im grafischen APS-Planer werden Arbeitsgdnge mit gesetztem Kennzeichen nicht berechnet und nicht dargestellt.

B Name Verkaufspesi... Offene Men... Kwas w47 Kw4g Kw49

[16.11.24 07:09
[\ BA 1002 OPARTOT Fertigungsteil 3 - 500.0 | ] ] ||

7 oePtttSeger Sttt (T
T 1 MGR OWOCO1 Sége 1x (|
/7| BV DPARTO2 Finkaufsteil 2 |
7] BV OPARTO1 Einkaufsteil 1 1

# DOPDD2 Tempern - 500.0
T 1 MGR OWOC02 Ofen 5x
§| L OPART14 Einkaufsteil Mindestbe...

|

|
4 # DOP0D3 CNC-Bearbeitung . 5000 |
|
[

1Y

Woee = O B W R —
[

T 1 MGR 0WOC03 CNC-Bearbeitun...

1FM OMOPO2 Spannvorrichtung ...

=3

12 /1] 00P004 Qualitatsprafung Verferti... * 500.0 I
L Nes
\ B Mame Verkaufsposi... Offene Men... KW46 Kw47 Kw43 Kwa49
|J1 6.11.2413:27 |
1 4 {4 BA 1002 OPARTO7 Fertigungsteil 3 * 500.0 | | ! —
204 »# DOP002 Tempem " 500.0 ]
3 7. 1 MGR OWOCD2 Ofen 5x o
4 [%5] L 0PART14 Einkaufsteil Mindestbe...
5 /| BV OPARTD1 Einkaufsteil 1 1
6 7] BV OPARTO Einkaufsteil 2 | I—
7 4 #~ DOPOD3 CNC-Bearbeitung " 500.0 ]
3 11 MGR OWOC03 CNC-Bearbeitun... ]
9 1 FM OMOPO2 Spannverrichtung ... ]
10 /" 7] 00P004 Qualitstsprifung Vorferti... * 500.0 (|

Ausgeschlossene Arbeitsgdnge entfallen und die eingehenden Materialien werden auf den folgenden Arbeitsgang
verschoben.

Mithilfe der folgenden zwei Standardfilter kdnnen im APS Planer die nicht einplanbaren und nicht einzuplanenden
Vorgange gefiltert werden:

Standardfilter Nicht einzuplanende Vorgidnge
Mit diesem Standardfilter in der Auftragssicht werden alle Fertigungsauftrage gefiltert, welche manuell vom
Benutzer von der Planung ausgeschlossen wurden (Kennzeichen: yfpnoaps).

Standardfilter Nicht einplanbare Vorgidnge

Mit diesem Standardfilter in der Auftragssicht werden alle Fertigungsauftrage gefiltert, die aufgrund vorliegender
Datenkonstellationen von der Simulation nicht simuliert werden konnten. Dazu gehoren z. B. Auftrage, deren
Vorganger manuell vom Benutzer von der Planung ausgeschlossen wurden.
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Simulation | Spezielle Simulationsregeln

Anhand der Eigenschaft Planungsstatus ist erkennbar, ob es sich um manuell von der Planung ausgeschlossene
Fertigungsauftrage (Soll nicht eingeplant werden) oder nicht simulierbare Fertigungsauftrage (Konnte nicht
eingeplant werden) handelt. Zusatzlich erhalten die Vorgénge in der Spalte B der Auftragssicht ein entsprechendes

Kennzeichen

Y Fiter @ Einfarben (<] Berichte

STANDARDFILTER
X Keinen Filter
M\ Alle Betriebsauftrage [ 119 ]
A Alle Fertigungsvorschiage 157
] Alle Umlagerungen [ 23 ]
& Alle Lohnfertigungen
fo Eilauftrage

« Projektauftrage
(D) verspatete Betriebsauftrage

[ Primarbedarfe 152
O Nicht einzuplanende Vorgange
Nicht einplanbare Vorgange 12

B Name Planungsstatus
1b] W /., BA 1314 10070 Testtei sollterm Konnte nicht eingeplant werden
2 4 ~, /\, BA 1344 10029 Erzeugnis 2 Konnte nicht eingeplant werden
3 4] W / 113Montage2 Konnte nicht eingeplant werden
4P [\, BA 1381 10028 Fertigungsteil 1
5 b (., BA 1386 10028 Fertigungsteil 1
6 4 “, A, BA 1387 10026 Fertigungsteil 4 Soll nicht eingeplant werden
7 # 115Frasen2 Soll nicht eingeplant werden
8 # 116 CNC-Bearbeitung2 Soll nicht eingeplant werden
S # 112 Qualitatsprifung Vorfertigung2|| Soll nicht eingeplant werden
10 4 “, ~ 1145agen2 Soll nicht eingeplant werden
11 L 10001 Einkaufsteil 1
12 4 |LF 10017 Lohnfertigungsteil 3

S rmm immi=m

-

@ Die Option in APS ignorieren finden Sie ebenfalls im Artikel und in der Standardfertigungsliste.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 162 von 343



ABAS Simulation | Spezielle Simulationsregeln
FORTERRO

6.6.2 Ofenprozess

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Ofenprozesse sind spezielle Batchprozesse, bei denen Teilmengen eines Fertigungsauftrags auf einer definierten
Maschine in einem Durchlauf (1x Rist- und 1x Einzelteilzeit) gefertigt werden.

Es kommen nur solche Arbeitsgdnge zusammen in den Ofen (in einem gemeinsamen Batch), die:

« auf dasselbe Arbeitsgangstammdatenobjekt verweisen und
« dieselbe Belegungszeit im Ofen besitzen (deshalb ist es sinnvoll, nur Riistzeiten in diesem Arbeitsgang zu
hinterlegen)

Prozess-Kennzeichen

Um dieses Prinzip im APS PROFESSIONAL nutzen zu kdnnen, missen diese Maschinengruppen entsprechend
gekennzeichnet werden. Daflir muss der Benutzer im Abas-Datenobjekt Maschinengruppe ein definiertes Prozess-
Kennzeichen setzen.

Das zusatzliche Abas-Objekt in der Feinplanungsdatenbank muss dabei eines der folgenden Suchworter enthalten.

 Prozess-Kennzeichen: OFEN-NON-STOP
 Ofenprozess mit einer Verfligbarkeit von 24x7

Kapazitatsabschlage im Kapazitatsangebot werden beriicksichtigt.

Prozess-Kennzeichen: OFEN-STOP

« Ofenprozess unter Beachtung der zeitlichen Kapazitat
« Ofenprozess wird nicht begonnen, wenn er bis Schichtende nicht fertig produziert werden kann
« Verfligbarkeit gemaB der gesetzten Zeitplane inklusive Zu- und Abschlage
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BEISPIEL:

Prozesskennzeichen “OFEN-STOP” fiir einen Batchbetrieb unter Beachtung der zeitlichen Kapazitaten der
Maschinengruppe

-
(@ Feinplanung - Prozesse - zeigen [1 OFEN-STOP | - [u] X

Datei Bearbeiten Ausfuhren Kommande [Fenster nfo Hilfe

Seite 1

|| ldentnummer 1 Suchwort | OFEN-STOR

Bezeichnung

—————ee —

Maschinengruppe - zeigen [OWOC02 OVEN Ofen]

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster [nfo Hilfe

Allgemeines | APS

Zeitplan ||
APS Planungsmaschinengruppe

APS Mindestpaketlange 0,00
APS Paketbildungsfrist 0,00
IProzess—Kennzeichen OFEM-STOP A I
Frozen Zone (h) 0,00
Ofenkapazitat

Ein Ofen hat typischerweise eine gewisse Anzahl an Platzen (Kapazitatsstellen). Diese Kapazitatsstellen werden
anhand der Maschinenanzahl in der Maschinengruppe gepflegt und kdnnen eine definierte Anzahl an Teilen
aufnehmen. Da je nach Artikelabmessungen — es passen typischerweise mehr Artikel mit kleineren Abmessungen als
Artikel mit groBeren Abmessungen in den Ofen — eine unterschiedliche Anzahl an Teilen im Ofen Platz finden, kann
anhand des Nutzens in der Fertigungsliste definiert werden, wie viele Teile eines Artikels auf einer Kapazitatsstelle
des Ofens geristet werden kénnen.

Das bedeutet, die Menge an Teilen, welche in einem Batch gefertigt werden, ist abhangig von:

 der Anzahl der Kapazitatsstellen (Maschinenanzahl der Maschinengruppe)
« der Anzahl der Teile auf einer Kapazitatsstelle (Nutzen in der Fertigungsliste)

Dabei gilt:
Batchmenge = Maschinenanzahl * Nutzen

AnzahlBatchprozesseAuftrag = GesamtmengeAuftrag / Batchmenge
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Simulation und Darstellung im grafischen APS-Planer

Die Simulation ermittelt anhand des Fertigungsauftrags die benétigte Anzahl an Batchprozessen fir einen
Arbeitsgang des Auftrags. Flr einen Batchprozess werden die angegebenen Rist- und Einzelzeiten der
Auftragsfertigungsliste herangezogen und die Durchlaufzeiten ermittelt. Im grafischen APS-Planer ist dieses
Vorgehen sehr gut erkennbar.

Folgend ist dieser Sachverhalt an einem Beispiel erlautert:

BEISPIEL:

BA 1004 zur Produktion von Fertigungsteil 4

« Gesamtmenge des Fertigungsauftrags: 300 Stlick
Nutzen fur den Arbeitsgang Tempern: 5

« MGR Ofen

Kapazitat (Maschinenanzahl) von 5

Anhand der Daten kann die Anzahl bendtigter Batchprozesse fiir diesen Fertigungsauftrag berechnet
werden:

« Batchmenge = Maschinenanzahl * Nutzen = 5* 5 = 25
« AnzahlBatchprozesseBA1004 = GesamtmengeAuftrag / Batchmenge = 300/ 25 = 12

Um die Komplettmenge von 300 Stlick des Fertigungsauftrags 1004 zu produzieren, missen 12
Tempervorgadnge durchgefiihrt werden. Dabei tempert der Ofen pro Durchlauf 25 Teile.

Darstellung der Temper-Batchprozesse des Ofens im grafischen APS-Planer:

[0) Name Leistungsgrad  Kapazitst |19 20 21 22 22 00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 2

14 v 7 MGR OWOC02 Ofen 5x 1000 5 I | | e
2 11 MGR OWOCE2 Ofen 5%

3 71 2 MGR OWOCO2 Ofen 5¢ L e

4 7] 3 MGR OWOCO2 Ofen 5x [

5 z 4 MGR OWOCO02 Ofen 5x ....-...-...I

5

T 5 MGR OWOC02 Ofen 5x

14 /L BA 1004 OPARTOS Fertigungteil 4

2P # DOPOD1 Sagen

3 /11 00P0D2 Tempern / 1 MGR OWOC..
4 /" T] 000D Tempern / 1 MGR OWOC..
5 " T] 00POD2 Ternpern / 1 MGR OWOC...
6
7
2

/" T1 00P002 Tempern / 1 MGR OWOC... | ~

/" 11 00002 Tempern / 1 MGR OWOC... | *

/11 00002 Tempern / 1 MGR OWOC... | *
9 7 T 00002 Tempern /1 MGROWOC... | *
10 " T] 0oP002 Tempern / 1 MGR OWOC... | *
n /" T1 00P002 Tempern / 1 MGR OWOC... | ~
2 /" 11 00002 Tempern / 1 MGR OWOC... | *
3 /11 00002 Tempern / 1 MGR OWOC... | *
14 " T1 00002 Tempern /1 MGROWOC... | *
15 b .~ DOP0D3 CNC-Bearbeitung
6 /71 00P004 Qualitatsprafung Vrferti... ~ 3000
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6.6.3 Pendelbetrieb

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS PROFESSIONAL

Prozesskennzeichen

Arbeitet eine Maschine im Pendelbetrieb, werden gleichzeitig zwei Fertigungsauftrdge wechselseitig bearbeitet.
Durch die Pendelbearbeitung werden die Nebenzeiten einer Maschine um die Rustzeiten der Teile und
Fertigungsmittel reduziert. Fir den Pendelbetrieb wird die Maschine typischerweise in zwei Arbeitsbereiche
aufgeteilt, welche unabhangig voneinander mit Werkstlicken belegt werden kénnen. Die Maschine hat im Idealfall
durch das standige Wechseln der Arbeitsbereiche keine Wartezeiten vom Ende der Bearbeitung eines Einzelteils bis
zum Beginn der Bearbeitung eines neuen Einzelteils.

Uber ein reserviertes Prozesskennzeichen werden Maschinengruppen als pendelbetriebsfihig gekennzeichnet.
Infolgedessen kdnnen APS-seitig auf einer Maschinengruppe gleichzeitig zwei Fertigungsauftrage mit
unterschiedlichen Artikeln bearbeitet werden. Die Maschine ,pendelt” und die Auftrage sind wechselseitig in
Bearbeitung. Je nach ,Artikelpaarung” werden die Durchlaufzeiten der Fertigungsauftrage gestaucht oder gestreckt,
da sich die in der Regel unterschiedlichen Einzelbearbeitungszeiten der Artikel gegenseitig beeinflussen.

Uber unterschiedliche Prozesskennzeichen kann zusatzlich bestimmt werden, ob eine Riistung fiir einen neuen
Fertigungsauftrag dazu fihrt, dass die Abarbeitung des parallel auf der Maschine befindlichen Fertigungsauftrags
fur die Dauer der Umriistung unterbrochen wird oder nicht.

BEISPIEL:

Prozesskennzeichen: PENDELNL

Feinplanung - Prozesse - zeigen [2 PEMDELNL Pendelbetriek Nebenliufig] — [} >

Datei Bearbeiten Ausfithren Kommando Fenster [nfo  Hilfe

Identnummer 2 Suchwort | PEMDELML

Bezeichnung Pendelbetrieb Nebenldufig

{ Maschinengruppe - zeigen [OWOC03 CMNC1 CNC-Bearbertungszentrum 1] — O *

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster [nfo Hilfe

Allgemeines | APS

Zeitplan
|| APS Planungsmaschinengruppe

|| APS Mindestpaketlange 0,00

|| APS Paketbildungsfrist 0,00

|

| IProzess-Kennzeichen PENDELML A I
Frozen Zone (h) 0,00
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Der Pendelbetrieb mit hauptlaufiger Ristung definiert, dass wahrend der Umristung auf einen anderen Auftrag die

Maschine aufgrund der definierten Ristzeit still steht.
Die Ausdehnung der Balken (Bearbeitungszeit) wird verlangert.

BEISPIEL:

Prozesskennzeichen: PENDELHL
Bild 1: MGR ohne Pendelbetrieb, Bild 2: MGR mit PENDELHL:

Name

r MGR OWOC03 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x

EZ-Teil 1 EZ-Teil 2

EZ-Teil 3

EZ-Teil 1 EZ-Teil 2

EZ-Teil 3

Name Do Fr Mo Di Mi Do

[19.11.2415:41 |

EZ-Teil 1 EZ-Teil 2

EZ-Teil 4

n

_ - MGR OWOC03 CNC-Bearbeitungszentrum 1 2x
T oo 2 " P
=

=

EZ-Teil 2

EZ-Teil 3

EZ-Teil 1

EZ-Teil 2

EZ-Teil 1

EZ-Teil 2

EZ-Teil 1

EZ-Teil 4
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Pendelbetrieb mit nebenladufiger Riistung

Der Pendelbetrieb mit nebenlaufiger Ristung definiert, dass wahrend der Umristung auf einen anderen Auftrag die
Maschine auf der anderen Pendelseite weiter produziert. Die Durchlaufzeit der einzelnen Auftrage ist somit geringer

als im hauptlaufigen Pendelbetrieb.

BEISPIEL:

Prozesskennzeichen: PENDELNL
Bild 1: MGR ohne Pendelbetrieb, Bild 2: MGR mit PENDELNL

Name

_ [enzaous
T MGR OWOC03 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x ) X X

EZ-Teil 1 EZ-Teil 2 EZ-Teil 3 EZ-Teil 1 EZ-Teil 2 EZ-Teil 3 EZ-Teil 4

Name Do Fr Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo

EZ-Teil 1 EZ-Teil 2

D MGR 0WQC03 CNC-Bearbeitungszentrum 1 2x

j 1 MGR OWOC03 CMC-Bearbeitungszentrum 1 2x 7

EZ-Teil 3 EZ-Teil 1

EZ-Teil 2

EZ-Teil 1 RZ

EZ-Teil 2

EZ-Teil 1 EZ-Teil 3

EZ-Teil 2
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6.6.4 Koppelproduktion

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Die Koppelproduktion ist ein Prozess, bei dem aus einem einzigen Produktionsvorgang mehrere Produkte
gleichzeitig erzeugt werden. Ein typisches Beispiel fir die Koppelproduktion ist das Stanzen von Blechteilen. Hierbei
werden mehrere Teile gleichzeitig aus einem Blechstlick herausgestanzt, wodurch verschiedene Komponenten fir
unterschiedliche Produkte in einem einzigen Arbeitsgang entstehen.

Prozesskennzeichen

Um den Prozess der Koppelproduktion im APS PROFESSIONAL nutzen zu kdnnen, missen die Arbeitsgange, welche
in Koppelproduktion gefertigt werden sollen, entsprechend mit einem Prozesskennzeichen gekennzeichnet werden.

Die Pflege des Prozesskennzeichens erfolgt liblicherweise in den Stammdaten (Fertigungsliste des Artikels) und wird
automatisch in die Reservierungen der Auftragsfertigungsliste vererbt. Die gekennzeichneten Arbeitsgange gehoren
Artikeln, welche in einem Fertigungsmittel (Werkzeug, welches den Arbeitsgang durchfihrt) definiert sind. Im
Standardumfang kénnen im Objekt Fertigungsmittel bis zu 5 gleichzeitig zu produzierende Artikel gelistet werden.
Der Umfang an Artikeln ist mit geringem Aufwand erweiterbar.

Kennzeichnung des Arbeitsgangs
Anlage des Prozesskennzeichens: COMBPROD

Feinplanung - Prozesse - zeigen [ COMBPROD Keoppelproduktion] — O x

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster [nfo  Hilfe

Seite 1

|
Identnummer ¥ Suchwort | COMEPROD
|

Bezeichnung Koppelproduktion

Den Arbeitsgang kénnen Sie durch Eintragung des Prozesskennzeichens COMBPROD im Feld Prozesskennzeichen
(yfpproz) in der Zeilenlupe der Reservierung fir die Koppelproduktion kennzeichnen.

Das Feld wird auch aus der Fertigungsliste des Artikels vererbt.
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BEISPIEL:

Prozesskennzeichens COMBPROD fiir eine Koppelproduktion des Arbeitsgangs "Stanze Fertigungsmittel™:

Auftragsfertigungsliste - zeigen - a *

Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

AV = = M

[3 Absteigen in Zeile  [Z Materialzuordnung  [2 Kostensammler editieren

| Basisartikel
Fertigungslistenelement | A PUNCHING A | | Stanzen A

| Komponenteneigenschaft

Fertigungsliste Umrechnung Ein-/Auslauf Kundenservice Packmittel APS

APS Fusatzmaschinengruppe ||
APS Arbeitspaketschlissel
| IProzess—Kennzeichen COMBPROD A I

Im Fertigungsmittel werden die Artikel und ihre Anzahl definiert, welche mit diesem Werkzeug gleichzeitig (bspw.
mit einem Hub) gefertigt werden kdénnen.

BEISPIEL:

Eintragen der Artikel und des Nutzens:

Fertigungsmittel - zeigen [OMOPO1 CLAMP1 Spannvorrichtung 1] = [m] *

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster Info  Hilfe

Allgemeines  Details ~ Wartung Bild | APS

KOPPELPRODUKTION

Ristzeit 60 | min
Einzelzeit 60| s
Anzahl

Artikel 1 | PRODUCTIONPART3 A 1
Artikel 2 | PRODUCTIOMPART4 A 2
Artikel 3 0
Artikel 4 0
Artikel 5 0

Weiterhin kdnnen die folgenden Zeiten gepflegt werden:

« Die Rustzeit fir das Risten des Fertigungsmittels in Minuten (Montage des Werkzeugs)
- Die Vorgangszeit fir die Herstellung der definierten Teileanzahl pro Artikel in Sekunden (Durchfiihrung eines
Hubs)

Die Zeiten Ubersteuern die Rust- und Einzelzeiten aus der Reservierung.
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BEISPIEL:

Rustzeit und Vorgangszeit flr einen Vorgang mit dem Fertigungsmittel:

Fertigungsmittel - zeigen [OMOPO1 CLAMP1 Spannvorrichtung 1] = [m] *

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster Info  Hilfe

Allgemeines  Details ~ Wartung Bild | APS

KOPPELPRODUKTION

Ristzeit 60 | min
Einzelzeit 60| s

Anzahl
Artikel 1 | PRODUCTIONPART3 A 1
Artikel 2 | PRODUCTIOMPART4 A 2
Artikel 3 0
Artikel 4 0
Artikel 5 0

 Der Feinplanen-Haken muss gesetzt sein.
« Das Nutzen der Fertigungsmittelanzahl ist moglich, sollten mehrere identische Werkzeuge existieren.

Fertigungsmittelanzahl und Feinplanen-Haken im Fertigungsmittelobjekt:

! Fertigungsmittel - zeigen [OMOP01 CLAMP1 Spannvorrichtung 1] = [m] *

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster [nfo  Hilfe

Allgemeines Details | Wartung Bild APS
f

Verwendung || Lebensdauer 0| Tage
IFertigungsmitteIanzahI 1 0| Einsatze
| Abteilung

IFeiananen I

Prifrittel

Das verwendete Fertigungsmittel darf nicht in der Fertigungsliste/Auftragsfertigungsliste enthalten sein.
Die Simulation ermittelt alle Fertigungsmittel, in denen der entsprechende Artikel gelistet ist, selbst.
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Simulation und Darstellung im grafischen APS-Planer

Die Simulation ermittelt aktuell auf der Warteliste nach Prioritat sortiert liegende Auftrage fir die Maschine. Sie
prift fir die Warteliste auf Arbeitsgdnge mit dem Prozesskennzeichen COMBPROD fiir Koppelproduktion. Findet
sie entsprechende Auftrage, sucht die Simulation dazu passende Fertigungsmittel anhand der im Fertigungsmittel
eingetragenen Artikel.

Findet Sie ein passendes Fertigungsmittel, welches bestenfalls flir mehrere Auftrage der Warteliste geeignet ist (im
Bsp. flr Fertigungsteil 3 und Fertigungsteil 4) plant Sie die Auftrage unterschiedlicher Artikel parallel ein. Dies ist in
der folgenden Abbildung zu erkennen. Die Simulation startet mit 2 Auftragen (BA 1023 mit 300 Stiick und BA 1009
mit 400 Stlck).

Anhand der Rustzeit von 60 Minuten und der Vorgangszeit von 60 Sekunden ermittelt die Simulation die bendtigte
Fertigungszeit fur die Auftrage.

Fir das Beispiel ergeben sich hierbei folgende Zeiten:

 Ristzeit = 60 min, da fir die Auftradge dasselbe Fertigungsmittel verwendet wird
 Bearbeitungszeit = GesamtmengeAuftrag / AnzahlTeile * Vorgangszeit

« Auftrag 1023 =300/2 *60 s = 9.000 s = 150 min = 2,5 h

+ Auftrag 1009 = 400/ 1 * 60 s = 24.000 s = 400 min = 6,67 h

« Auftrag 1008 =300/2 *60 s = 9.000 s = 150 min = 2,5 h

Sobald der BA 1023 abgeschlossen ist, folgt die parallele Fertigung des BA 1008 zum Auftrag BA 1009.

Darstellung der Koppelproduktion im grafischen APS-Planer:

Name Artikel Gesamtmenge ... Auftrag v 13 19 20 21 22 23 00 01 02 03 04
T\ MGR OWOCD1 Presse 2x | I
/ 0OPOD1 Stanzen Fertigungsteil 4 300.0 | BA 1023 ...
/ 0OPOD1 Stanzen Fertigungsteil 3 400.0 | BA 1009 ...
" DOPDD1 Stanzen Fertigungsteil 4 300.0 | BA 1008 ... D
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Auswahl eines geeigneten Fertigungsmittels

Da Artikel ggf. auf mehreren Fertigungsmitteln in unterschiedlichen Konstellationen (mit anderen Artikeln und
unterschiedlichen Anzahlen) gefertigt werden kénnen, muss die Simulation entscheiden, welches Fertigungsmittel
sie aus dem verfuigbaren Fertigungsmittel-Pool zum aktuellen Zeitpunkt planen soll.

Dazu prift die Simulation in der folgenden Reihenfolge:

« ob das Fertigungsmittel bereits belegt ist,
« welches Fertigungsmittel zum aktuellen Zeitpunkt zur Abarbeitung des Auftragsvorrats effizient ware.

« Hierbei flhrt die Simulation eine laufzeitbezogene Optimierung durch.
« Anhand der folgenden Parameter kann das Optimierungsverhalten beeinflusst werden: (Die Anderung
der Parameter erfolgt ausschlieBlich durch den Abas-Partner)
« Standard-Verhalten: Es wird immer das verflgbare Fertigungsmittel verplant, welches die

meisten Planungsprioritatspunkte innerhalb kiirzester Zeit abbauen kann. (exponentielle
Abnahme)

Hochste Artikelvarianz: Es wird immer das verflgbare Fertigungsmittel verplant, welches die
meisten Auftrage gleichzeitig bedienen kann.

Minimaler Ausschuss: Es wird immer das verfligbare Fertigungsmittel verplant, welches das
Fertigungsmittel mit der geringsten ,Ausschussrate” ist. Hier schaut die Simulation, welche
hergestellten Teile aktuell Auftrage bedienen kénnen und welche auf Lager (hier als
Ausschussdefinition) produziert werden.

Hochste Prioritét: Es wird immer das verfligbare Fertigungsmittel verplant, welches die hochste
summierte Planungsprioritat der Auftrage abarbeiten kann. Dadurch werden typischerweise
Fertigungsmittel verplant, welche viele verschiedene Auftrage gleichzeitig fertigen kdnnen.

Immer, wenn ein Auftrag endet, wird Gber einen Wechsel des Fertigungsmittels neu entschieden.

Prafung auf einen Wechsel des Fertigungsmittels (blau), Wechsel des Fertigungsmittels (rot):

/' 0OP001 Stanzen
# 00POD1 Stanzen
/' 0OP001 Stanzen
# 00POD1 Stanzen
~# 00POO1 Stanzen
# 00P0O1 Stanzen
~# 0OPOO1 Stanzen

Fertigungsteil 2 500.0 BA1002..
Fertigungsteil 4 200.0 | BA 1021 ..
Fertigungsteil 3 200.0 BA 1006 ...
Fertigungsteil 4 500.0 BA1019..
Fertigungsteil 3 300.0 BAT017..
Fertigungsteil 4 400.0 FV OPAR...
Fertigungsteil 1 500.0 BA1013..
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6.6.5 Frozen Zone

Um eine Arbeitsgangreihenfolge auf einer Maschine fixieren zu kdnnen, kann die Frozen-Zone-Planungslogik
genutzt werden.

Die Frozen Zone ist eine Dauer in Arbeitsstunden, fir die die Reihenfolge der Arbeitsgange, die im Produktionsplan
festgelegt wurde, auf einer Maschine fixiert bleibt.

Sie wird in der Maschinengruppe im Feld Frozen Zone (h) angegeben.

*» Maschinengruppe - zeigen [108 CNC1 CNC-Bearbeitu

Datei  Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster |ni

<original content> APS

Zeitplan ||
APS Planungsmaschinengruppe 08| A
APS Mindestpaketlinge 0,00

APS Paketbildungsfrist 0,00

Prozess-Kennzeichen

Frozen Zone (h) 4800

Ressourcenverknipfung 2|7

Zusatzlich muss die Maschinengruppe feingeplant sein. Sie darf nur eine Kapazitatsstelle besitzen.

@ Um die Frozen-Zone-Planungslogik zu aktivieren, muss im Simulations-Administrations-Datensatz das
Hakchen-Feld Frozen Zone aktiviert sein.

6.6.5.1 Wirkungsweise der Frozen Zone

Neben den Eintragungen in den Stammdaten ist die Zurtickschreibung des Produktionsplanes Voraussetzung fir die
Anwendung.

Zum einen wird der aktuelle Zeitstempel des Produktionsplanes (Start des Produktionsplanes) gesetzt, im
nachfolgenden Bild gekennzeichnet als Zeitstempel aktueller Produktionsplan.

Ab diesem Zeitstempel gelten alle Arbeitsgdnge innerhalb der Frozen Zone als reihenfolgefixiert.

Zum anderen werden in den Arbeitsgangreservierungen die Felder Simulierter Start (yfpstart) und Simulierte
Maschinengruppe (yfpmgr) gefillt.

Die Logik gilt ausschlieBlich fir Arbeitsgdnge von Betriebsauftragen.
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MGR 103

Frozen Zone (in Stunden) N

BA 1158 | BA 1159 BA 1160 @ BA 1161 BA 1162 BA 1163 FV X5 FV X7

Zeitstempel aktueller
Produktionsplan

Werden jetzt in der Folgezeit weitere Simulationen ausgefihrt, versucht das Programm, innerhalb der
verbleibenden Frozen Zone, die ab dem Zeitstempel des aktuellen Produktionsplanes entsprechend der aktuellen
Zeit reduziert wird, die Reihenfolge der noch verbliebenen Arbeitsgdange beizubehalten.

Die Reihenfolgeinformation stammt dabei aus den jeweiligen Arbeitsgangreservierungen.

Zur Herstellung der Reihenfolge wird dazu der Simulierte Starttermin (yfpstart) der Arbeitsgange ausgelesen und
die Arbeitsgange entsprechend dieses Termins sortiert.

Die Arbeitsgdange werden auf der Maschinengruppe geplant, die in der Simulierten Maschinengruppe (yfpmgr)
eingetragen ist.

Der simulierte Starttermin und die simulierte Maschinengruppe wurden bei der Freigabe des Produktionsplanes
zurtickgeschrieben.

Es kann sein, dass die geplante Reihenfolge von der tatsachlichen abweicht. Dann wird die Reihenfolge fir die
verbliebenen Arbeitsgange aber auch weiterhin anhand der urspriinglichen simulierten Starttermine rekonstruiert.

Ist jedoch der Arbeitsgang auf einer anderen Maschinengruppe aktuell angemeldet, dann wird der Arbeitsgang dort
und nicht auf der simulierten Maschinengruppe platziert.

Nachfolgendes Beispiel soll eine konkrete Anwendungssituation veranschaulichen.
Im Bild sind BA1157 und 1159 bereits abgeschlossen. BA 1161 ist gerade auf der Maschine angemeldet. Damit

ergibt sich fiir die verbliebenen Arbeitsgange die Reihenfolge BA 1158, BA 1160, BA 1162. Danach werden Auftrage
gemaB ihrer Planungsprioritat bzw. weiterer Planungslogiken eingeplant.
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MGR 103

Frozen Zone (in Stunden) J

BA1158 Bf 59 | BA1160 @ BA1161 | BA1162  BA 1163 FV X5 FV X7

BA 1158 | BA1160 BA 1162 BA 1164 BA 1163 FV X6 FV X7

Zeitstempel aktueller  Neues Planungsergebnis
Produktionsplan (Jetzt)

Wird erneut ein Produktionsplan freigegeben, so gilt die Frozen Zone ab dem Zeitstempel des neuen freigegebenen
Produktionsplanes.

MGR 103

Frozen Zone (in Stunden)

BA1158 Bf 459 BA1160 BA1161 BA 1162 BA 1163 FV X5 FV X7

Frozen Zone (in Stunden)

BA 1158 | BA1160 BA 1162 BA 1164 BA 1163 FV X6 FV X7

Zeitstempel vorheriger Neues Planungsergebnis
Produktionsplan (Jetzt)

Im grafischen Planer werden Arbeitsgange, die sich in der Frozen Zone befinden, schraffiert dargestellt.
Zuséatzlich wird ein Schneekristallsymbolimage *  als Icon z.B. im Tool-Tip angezeigt.

Die verbleibende Lange der aktuellen Frozen Zone auf Basis des letzten freigegebenen Produktionsplanes wird
oberhalb der jeweiligen Belegung der Maschine als hellblaue Line dargestellt.

Die dunkelblaue Linie zeigt an, wie lang die Frozen Zone ware, wenn das angezeigte Planungsergebnis zum
Produktionsplan freigegeben werden wiirde.
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SESENESESEY

[oe e LB IR B JiE |

MGR 105 Sage 1x

MGR 106 Frasel 1x
MGR 107 Frise2 1x
MGR 108 CMC-Bearbeitungszentrum 1 1x
MGR 109 CMC-Bearbeitungszentrum 2 1x
MGR 110 CMC-Bearbeitungszentrum 3 1x

03 CNC-Bearbeitung
Verkaufsposition

Offene Menge Aufmag
Auftragsende
Verspamng
Referenztermin
Simubtonstieigabateimin
Kuncle

Simulierter Termin aktuel
Rahmenposition
Vervendung

BA-Nummer
Materiaherfiigbarkeit
Position stexct
Arbeitssc hein

Offene Zait
Arbeitsgang notiz

Information zur Weitergabe

Offene Menge Arbeitsgang

200002_1
2500
1204.2025
15 061041
2803.2025
26032025
cusT1

100001_1

1020

Eein Material bendtigt
1020003

2800
21:2000

Simulation

| Spezielle Simulationsregeln

Arbeitsgdnge, die zur Frozen Zone einer Maschinengruppe gehdren, kdnnen nicht manuell verschoben werden.

Wenn diese Arbeitsgdnge zeitlich verschoben bzw. auf andere Alternativen verplant werden sollen, dann kann tber

das Kontextmeni auf der Maschinengruppe (rechte Maustaste) die Frozen Zone deaktiviert werden.

NI 10D 1 1aacl 1A

MGR 107 Frase2 1

SRR R

1—=g(1 =g | —=g{l-=g]

MGR 108 CMC-Bea
MGR 108 CHC-Bea
MGR 110 CHC-Bea

= - T || I [ |

-

e N N

Telle affnen
LEIE OTTNE

e !
£Ele 5C E55E

Selektion far Split-Modus

Detailinformation

Filter

Frozen Zone deaktivieren |/\\§

Maschinengruppe
Abteilung

Infosystem

..........

?

>

?
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6.6.6 Ressourcenverkniipfungen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Eine genauere Abbildung von alternativen Ressourcen kann tber Ressourcenverkniipfungen vorgenommen werden.
Eine Ressourcenverkniipfung beschreibt ein Objekt, in dem alle benétigten Ressourcen und deren
Ressourcenalternativen hinterlegt werden. Dabei kdnnen folgende Ressourcenarten verwendet werden:

« Maschinengruppen
« Fertigungsmittel
+ Mitarbeiter

Der Vorteil des Ressourcenverkniipfungsobjekts ist, dass es nicht nur mit einer Maschinengruppe — wie der APS-
Planungsmaschinengruppe — verkniipft werden kann, sondern auch mit dem Abas-Objekt Arbeitsgang oder
artikelspezifisch mit einer Fertigungslistenzeile oder auftragsspezifisch mit einer Auftragsfertigungslistenzeile.

Dies ermoglicht dem Benutzer z. B. die Hinterlegung von artikel- oder auftragsspezifischen Alternativressourcen.

Einen Uberblick zeigt die folgende Tabelle:
Bezugsobjekt Anwendung in der APS Planung

1 Maschinengruppe Wenn eine Maschinengruppe mit Ressourcenverkniipfung in einer
Auftragsfertigungslistenzeile eingetragen ist, so belegt die APS Planung nur die
Ressourcen aus der Ressourcenverkniipfung der Maschinengruppe.

2 Arbeitsgang Wenn ein Arbeitsgang mit Ressourcenverknlpfung in einer
Auftragsfertigungslistenzeile eingetragen ist, so belegt die APS Planung nur die
Ressourcen aus der Ressourcenverkniipfung des Arbeitsgangs.

3 Fertigungslistenzeile Wenn an einer Fertigungslistenzeile eine Ressourcenverknipfung hinterlegt ist,
Stammfertigungsliste/ und aus dieser Fertigungsliste eine Auftragsfertigungsliste entsteht, so belegt
Artikelfertigungsliste die APS Planung nur die Ressourcen aus der Ressourcenverkniipfung der

Fertigungslistenzeile.

4 Auftrags- Wenn explizit an einer Auftragsfertigungslistenzeile eine
Fertigungslistenzeile Ressourcenverkniipfung hinterlegt ist, so belegt die APS Planung nur die
Ressourcen aus der Ressourcenverkniipfung der Auftragsfertigungslistenzeile.

Die Auswahl der Ressourcenverkniipfung durch das APS kann durch die unterschiedlichen Zuordnungsarten
(Maschinengruppe, Arbeitsgang, Artikelfertigungsliste, ...) vor einer Mehrfachauswahl stehen. Bspw. kann es einen
Fertigungsauftrag geben, der beim Zuschnitt eine Ressourcenverkniipfung an dem Objekt Maschinengruppe und an
dem Objekt Fertigungslistenzeile hat.
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Dabei unterliegt die Gultigkeit der Ressourcenverkniipfung einer definierten Priorisierung, welche folgend
dargestellt wird:

Ressourcenart Beispiel Detailgrad

1 Planungsmaschinengruppe = Maschinengruppe: Kantbank A allgemein
der Maschinengruppe

2 Ressourcenverkniipfung Maschinengruppe: Kantbank A allgemein
an Maschinengruppe

3 Ressourcenverkniipfung Arbeitsgang: Kanten detailliert
am Arbeitsgang

= Ressourcenverknﬂpfupg Bezeichnung L./ tr B./te Anzahl MGR speziell
an Fertigungslistenzeile ) )
Einkaufsteil Tm 0,75m 1 Stuck
A Schneiden 10 min 5 min 1 100
A Kanten 20min 15 min 1 110
5 Ressourcenverkniipfung Bezeichnung L/ tr B./te Anzahl MGR speziell
an Auftrags- ’ ’
Fertigungslistenzeile
Einkaufsteil Tm 0,75m 1 Stuck
A Schneiden 10 min 5 min 1 100
A Kanten 20min 15 min 1 110

Bei mehreren Anbindungen von Ressourcenalternativen gelten diese mit folgender Reihenfolge:

 Ressourcenverknipfung an Auftragsfertigungslistenzeile (5), wenn nicht gefullt, dann:
« Ressourcenverknipfung an Artikelfertigungslistenzeile (4), wenn nicht gefillt, dann:
 Ressourcenverknlipfung am Arbeitsgang (3), wenn nicht gefillt, dann:
« Ressourcenverknipfung an der Maschinengruppe (2), wenn nicht gefiillt, dann:
 Planungsmaschinengruppe der Maschinengruppe (1)

Somit gilt immer zuerst die detaillierteste Alternative (Auftragsfertigungsliste) hin zur allgemeinsten Alternative
(APS Planungsmaschinengruppe).
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6.6.6.1 Aufbau von Ressourcenverkniipfungen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS PROFESSIONAL

= o

¥ Feinplanung - ResLinkPL - andern [6 R10 2 FERTIGUNGSTEIL1 - FRAESEN]
Datei Bearbeiten Ausfuhren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe
o [ o= > ABAS

B x 1 = & # + b

6| Suchwort |R10004-102

Identaummer
FERTIGUNGSTEILT - FRAESEN
Bezeichnung

Setneu” Anzahl Mitarbeiter/Set Bezeichnung Set neu

8| £ Team Milling | A
A

Setned Anzahl Fertigungsmittel/Set ' Bezeichnung Fertigu
1 2 1001 | 2| Spannvorrichtungl | A 1 7

1 2 1001 | 2 [ spannverrichtungl | 2 17 & A Team Milling

B HH |

L Fixiert Riistzeit Einheit Anzahl Maschinengruppe/Set ©  Bezeichnung

1 & 104 2| Frasel 2
1 8 15| 2| Frase2 A

Stiickzeit Einheit

g

s 5 min

1 0O 30 min
2 O 20 min | F 4 min

[

1001 SPANN1

Riist- und Stiickzeit: Die Rist- und Stiickzeit kann nur fiir Ressourcenverkniipfungen an
n Fertigungslistenzeilen (Artikel- oder Auftragsfertigungslistenzeilen) eingetragen werden. Bleibt die Rust-
und Stlckzeit leer ("0"), so gelten die Rust- und Stiickzeit der entsprechenden Fertigungslistenzeile.

« Anzahl: Bei Eintrag eines Ressourcensets kann Uber die Anzahl definiert werden, wie viele

D Ressourcen des Ressourcensets parallel belegt werden sollen.
« Verweis auf die Ressource/das Ressourcenset: Es kann eine Ressource (MGR, FM, MA) eingetragen

werden oder ein Ressourcenset.

Sind in einer Ressourcenverknlipfung mehrere Zeilen eingetragen, so werden diese wie folgt

ausgewertet:

B « ODER-Verkniuipfung zwischen den Zeilen
« UND-Verknipfung innerhalb einer Zeile

L Fixiert Ristzeit Einheit Stiickzeit Einheit Anzahl Maschinengruppe/Set  Bezeichnung ~ Setneu Anzahl Fertigungsmittel/Set  Bezeichnung Fertigu  Setneu Anzahl Mitarbeiter/Set  Bezeichnung Setneu
1O 3 min | 5 min = 1 8 104 | 2| Frasel A 1 2 1001 | A2/ Spannvorrichtungl | A 1 7 8| 2| Team Milling | A
2 O 20 min = 4 min = 1 8 115 A2 Frase2 A 1 2 1001 | £ || Spannvorrichtungl | A 1 7 8| A Team Milling | A

In diesem Beispiel wiirde die Simulation zuerst prifen, ob Frase 1 mit einem Fertigungsmittel aus dem Set
Spannvorrichtung1 und einem Mitarbeiter aus dem Set Team Milling belegbar ist.
Wenn nicht, wiirde sie priifen, ob Frase 2 mit einem Fertigungsmittel aus dem Set Spannvorrichtung1 und

einem Mitarbeiter des Sets Team Milling belegbar ist.
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6.6.6.2 Ressourcensets anlegen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS PROFESSIONAL

*» Feinplanung - ResLinkPL - ndern [6 R10004-102 FERTIGUNGSTEILT - FRAESEN]

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster |nfo Hilfe

Identnummer 6 | Suchwert |R10004-102
FERTIGUMGSTEIL1 - FRAESEN

*» Feinplanung - R cenSet - neu = O

Bezeichnung . -
Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommande Fenster Info  Hilfe

E‘iXiEéﬁE@/‘_»

BEHHR L =& ‘
L Bezeichnung Maschinengruppe/Set Setneu  Anzahl Fertigungsmi

leu
=
1 Frasel A 8 14 ! 2 Identnummer Suchwort | RS6FM|
2 4 ey
Bezeichnung -

Ressourcen-Art | Mg

=] [ -
Ressource Fixiert Qualifikation

£ O 0

RS6FM

[  Wahlen Sie eine Ressource passend zur Ressourcenart.

Fixierung einer Ressource bedeutet, dass zwingend diese fixierte Ressource des Sets in der Simulation
verwendet wird.

Im Planer kann die Drag-and-Drop-Funktion nur fir nicht-fixierte Maschinengruppen
verwendet werden.

Die Qualifikation erlaubt eine Praferenz zur Belegung der Ressourcenalternativen.

Geben Sie hier eine Zahl ein, die eine bestimmte Eigenschaft der Ressource reprasentiert. Die Simulation
wahlt die Ressource mit der hdheren Qualifikation (d. h. die Ressource, die geeigneter ist).

BEISPIEL:
B Ressource - Mitarbeiter
* Qualifikation 1 - Ingenier

« Qualifikation 2 - Techniker
« Qualifikation 3 - Produktionshelfer

Resultat: Die Ressource mit der héheren Qualifikation (im Beispiel, der Produktionshelfer) wird in der
Simulation priorisiert.
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Uber das Feld Anzahl kénnen Sie bestimmen, wie viele Maschinengruppen aus einem Set benétigt
werden.

D  BEISPIEL:

| Eine 3. Sdge im Set kann eine Alternative sein, und 2 werden fixiert (vorgezogen).

6.6.6.3 Handling von Ressourcenverkniipfungen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

(2)-(3) Ressourcenverkniipfung fiir eine Maschinengruppe/fiir einen Arbeitsgang

Ressourcenverknlpfungen fir Maschinengruppen oder Arbeitsgange kénnen Sie tber folgende Varianten anlegen:

+ Uber die Kommandoiibersicht Alternativen > Ressourcenverkniipfungen fiir Maschinengruppe/
Arbeitsgang

~ @ Alternativen

i Verwendungsnachweis Ressourcen

Ressourcenverkndpfung fdr Maschinengruppe/Arbeitsgang

1 Ressourcenverknipfung fir Fertigungslisten

« Direkt in der Maschinengruppe / im Arbeitsgang Uber den Button Neu

% Maschinengruppe - zeigen [104 MILLT Frasel] - o

Datei Bearbeiten Ausfahren Kommando Fenster |nfo Hiffe

s » + ol Co— -

Allgemeines | APS

Zeitplan e
APS Planungsmaschinengruppe

APS Mindestpaketlange 0,00

APS Paketbildungsfrist 0,00
Prozess-Kennzeichen

Frozen Zone (h) 96,00

Resseurcenverkniipfung Neu

(4) Ressourcenverkniipfung fiir eine Fertigungslistenzeile

Ressourcenverknilpfungen fir Fertigungslistenzeilen sollen 1:1 der Fertigungslistenzeile (und damit dem Artikel)
zugeordnet werden (ohne Mehrfachverwendung der Ressourcenverkniipfung). Aus diesem Grund kdnnen Uber das
Kommandomenu nur Vorlagen erstellt werden. Das Erstellen und Zuordnen einer Ressourcenverkniipfung fur
Fertigungslisten kann direkt in der Artikelfertigungsliste bzw. der Fertigungsliste vorgenommen werden:

BE[HKH] i =a]
Pos Typ Sachnummer :‘r_"‘ Einhi fe“i Einhi :"':_"I Einhei  Nutz Masc  Bezeichnung Maschineng R:‘”F:‘m'“"";‘z"‘de" Neu hB_EZ"!'“""I wen':m
& PRODUCTIONPARTI | 2 1 stack 0
& PRODUCTIONPARTZ | 2 1 stuck 0
10 4 AASSEMBLY 210 min |[£| 15 min | £ 1 0 108 |42 Montageplatz] A l:l! Maschinengruppe | A
20 4 AQASSEMBLY 2 min | & 5 min | * 1 0 12 | & Qualititsprifung Montage | A
30 4 ASHIPPING 2 min | = 5 min | & 1 0 113 | 82| Versand A
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Fur Ressourcenverknlpfungen fiir Fertigungslistenzeilen kann eine Rist- und Stiickzeit je Zeile eingetragen werden.
Wenn fir alle Zeilen die Rist- und Stlickzeit 0 ist, so werden die Zeiten aus der Fertigungslistenzeile verwendet.

Ist auch nur in einem Feld (Rist- oder Stlickzeit) ein Wert groBer 0 eingetragen, dann sind zwingend alle anderen
Felder aller Zeilen mit entsprechenden Werten zu versehen.

*» Feinplanung - ResLinkPL - neu

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommande Fenster [nfo Hilfe

ldentnummer Suchwort | R-10006-105

Bezeichnung PRODUCTI - ASSEMBLY

BB MR § =&
L Fixiert Ristzeit Einheit Stiickzeit Einheit Anzahl Maschinengruppe Bezeichnung N Setneu |
1O 30 min Ea 5 min Ea 1 8 109 | 42| Montageplatzl | A
2 [ 20 min > 4 min > 1 8 110 | 2| Montageplatz2 | A

BE|HHH i =a|
Bezugsobjekt

Pos Typ Sachnummer :f"‘ Einh: EE'Ei Einh: :‘:z':l Einhei  Nutz Masc  Bezeichnung Maschinengr Rﬂ":;mﬂzﬂz‘g New o ige Ressourcenverknipfung Bezeichnung
i PRODUCTIONPARTI | A 1 Stick 0 D Fertigungsteil 1 A
& PRODUCTIONPART2 | A 1 Stack 0 Fertigungsteil 2 2
10 4 AASSEMBLY A 10 min 15 min 1 0 108 | 7| Montageplatz1 A n 18| A W Fertiqungsliste A | Mastans A
20 # AQASSEMBLY A min 5 min 1 0 112 | A| Qualitatsprafung Montage | A /' Arbeitsgang Zh:rﬁfungMontaga A
30/ ASHIPPING E min 5 min 1 0 13| A Versand E ersand 2

n Mit Speichern der Ressourcenverkniipfung wird diese in die Fertigungsliste eingetragen. Fir diese Zeile
existiert eine ,Ressourcenverkniipfung fiir Fertigungslistenzeile”, welche verwendet werden wiirde.

B Fur diese Zeile existiert keine Ressourcenverknipfung fir Fertigungslistenzeile. Jedoch ist am
Arbeitsgang CNC-Bearbeitung eine Ressourcenverknipfung hinterlegt, welche verwendet werden wiirde.

B Das gliltige Bezugsobjekt aus der Priorisierung wird in der Spalte Bezugsobjekt angezeigt.

@ Weitere Funktionen und Informationen finden Sie in der Zeilenlupe.
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Erstellung einer Ressourcenverkniipfung aus einer Kopiervorlage

*» Artikel - andern [10006 PRODUCT! Erzeugnis 1]

Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

Sachnummer A ASSEMBLY 4| |Montage A

Komponenteneigenschaft

Fertigungsliste =~ Umrechnung  Ein-fAuslauf  Kundenservice | APS

APS Zusatzmaschinengruppe P
APS Arbeitspaketschlissel

Prozess-Kennzeichen P

RESSOURCENVERKNUPFUNG

Ressourcenverkniipfung an Fertigungslistenzeile e
Entfernen n

Neu
B Neu aus Kopiervorlage | 1 |

Fur die Erstellung einer Ressourcenverknipfung aus einer Kopiervorlage gehen Sie wie folgt vor:

el

1. Eintrag der Kopiervorlage in der Zeilenlupe der Fertigungslistenzeile

2. Neu aus Kopiervorlage Button klicken

3. Die kopierte Ressourcenverknlpfung wird nun als Ressourcenverknlipfung fiir Fertigungslistenzeile
eingetragen.

(5) Ressourcenverkniipfung fiir eine Auftragsfertigungslistenzeile

Das Handling fuir Ressourcenverkniipfungen an Auftragsfertigungslistenzeilen ist ahnlich den
Ressourcenverknlpfungen an Fertigungslistenzeilen. So sind Ressourcenverknipfungen fur
Auftragsfertigungslistenzeilen ebenfalls 1:1 der Auftragsfertigungslistenzeile (und damit dem Fertigungsvorschlag/
Betriebsauftrag) zugeordnet und nicht mehrfach verwendbar. Aus diesem Grund kdnnen Utber die
Kommandodibersicht nur Vorlagen erstellt werden.

& Bl HH| i = & EAbsteigenin Zele EMaterialzuordnung 3 Kostensammier edilieren

Pos Typ Sachnummer g P Einl )™ Eiohe  Nuti [o> Fing Masc  Ressourcenverknopfung  Neu oulte B o
¥ EINKAUFSTEIL1 2 1 Stuck = |
10 ~ ASAEGEN A 30 mn & 5 min £ 1 0 103 &
20 ~ AFRAESEN A 3 mn > 5 mn £ 1 0 = 104 & 58 A ] Reservierung A
# SPANN1 A 1 e
30 ~ ACNCBEARBEITUNG 7 60 mn = 10 mn = 1 e 105 A
40 .~ AQVORFERTIGUNG mn = 5 min 1 e 107 &
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6.6.6.4 Ressourcenverkniipfungen: Administration

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Datenbankstruktur

Mit der APS Version 2018r4n02 (und hoher) wird die in den Unterlagen beschriebene Abbildung fir
Ressourcenverknipfungen verwendet. Hierbei werden folgende Datenbankgruppen genutzt:

Datenbank Gruppe Inhalt

Feinplanung 10: ResLinkMgrAg Ressourcenverkniipfung an Maschinengruppe /Arbeitsgang
11: ResLinkPL Ressourcenverkniipfung an Fertigungsliste
12: RessourcenSet Ressourcenset (Stammdaten)

ResAlternativen  11: ResLinkOPL Ressourcenset fir Auftragsfertigungsliste

12: RessourcenSetOPL  Ressourcenset fiir Auftragsfertigungsliste

Die Datenbankstruktur ab APS Version 2018r4n02 (und hoher) ermoglicht einen Datenimport von
Ressourcenverknlpfungen. Zu beachten ist, dass bei Anlage von Ressourcenverkniipfungen fiir Fertigungslisten
Zeitwerte nur mit folgenden Varianten importiert werden kdnnen:

- Zeitenfelder yrtr und yrte (Skip), dann Einheitenfelder ypzr und ypze
+ Einheitenfelder ypzr und ypze, dann Zeitfelder in Sekunden yrsectr und yrsecte

Die Reihenfolge ist jeweils relevant! Bei beiden Varianten muss der Import mit aktivierten FOPs erfolgen.

Bis zur APS Version 2018r4n00 (und niedriger) wurden andere Datenbankgruppen in einer anderen Struktur
verwendet:

Datenbank Gruppe Inhalt

Feinplanung 0: ResGlobal Ressourcenverkniipfung an Maschinengruppe /Arbeitsgang
1: ResLokal Ressourcenverkniipfung an Fertigungsliste / Auftragsfertigungsliste
2: ResSetGlobal Ressourcenset flir Maschinengruppe / Arbeitsgang
3: ResSetLokal Ressourcenset fir Fertigungsliste / Auftragsfertigungsliste

Wie Sie bei einem Upgrade alte Ressourcenverkniipfungen und -sets in die neue Struktur Gberfiihren kénnen,
finden Sie in der Installations- und Upgradeanleitung.
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6.6.6.5 Aktivierung und Darstellung von alternativen Ressourcen

Simulation | Spezielle Simulationsregeln

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Aktivieren Sie Ressourcenverkniipfungen im Simulations-Administrations-Datensatz. Informationen dazu finden Sie

im Kapitel Erweiterte Ressourcenalternativen.
Darstellung im grafischen APS-Planer

Beispiel fiir Simulationsergebnis mit Ressourcenverknipfungen:

BEISPIEL

Verwendung von Fertigungsmitteln und Mitarbeitern
+ 11 MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 x| [ IR e
| T MGR 106 CNC Bearbeitungszentrum 2 Tx S S [ N [ I S E—
v | & M 201 Mueller 1x . T7 e 7]
| & MA 7801 Karl, Eberhard 1x ] [
/| & MATS02 Meier, Egon 1x N I I I R =
v | & MATE03 Lehmann 1x ] [ T1TT1Trnmr T1r1rrir—— 77— T —
+ | /" FM 500 Spannvorrichtung 1 Tx Y N 500 ) W W—
+ | /7 FM 1001 Spannvarrichtung 3 1x — T T1rr—r 177

Der blau markierte Arbeitsgang belegt zusatzliche Fertigungsmittel und Mitarbeiter.

Im APS konnen Arbeitsgdnge mit Alternativen bzw. Ressourcenverkniipfungen eingefarbt werden. Man kann

unterscheiden zwischen Hat Alternativen und Hat fixierte Alternativen.
BEISPIEL

Arbeitsgangeigenschaft Hat fixierte Alternativen wird ausgewahlt:
Y Filter @® Einfarben [J] Berichte

ARBEITSGANGEIGEMSCHAFT

X Auswahl zuriicksetzen
.’b Gehart zu Eilauftrag .

@0 Hat Alternativen

Hat fixierte Alternativen

Resultat: Alle eingefarbten Arbeitsgange haben fixierte Alternativen.
v

MA 201 Mueller 1x
MA 7801 Karl, Eberhard 1x

@

BeBeBeBe 1

MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 11x | | I | | [
MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x [ I I [ T

MA 7802 Meier, Egon Tx | [T s | ]

MA 7803 Lehmann 1x [ | I [ TT 1

SRR SR SRR NAS

FM 500 Spannvorrichtung 1 1x | I [ | |
FM 1001 Spannvorrichtung 3 1x | || | | _ | | I

Wenn der Mauszeiger Uber Arbeitsgange, die Ressourcenalternativen enthalten, bewegt wird, dann zeigt der

Mauszeiger mit @ an, dass der Arbeitsgang sowohl horizontal auf der Zeitachse als auch vertikal auf alternative

Ressourcen verschoben werden kann.

Zusétzlich wird ein Icon im Tooltip angezeigt. Die Bedeutung der Icons bzgl. alternativer Ressourcen finden Sie in

der Icontbersicht.
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Yerkaufspositon *
Ciffene Menge Auftrag 4000
Aufimag sencle 2103.2025
Verspatung 11 193258
Referenztermin 10032025
Simubtonsfreigabeterming 1202.2025
Euncle O
Simulierezr Termin akell

|: Rahmenpositon

I
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Uber das Kontext-Menii des Arbeitsgangs kann mit Alternativen editieren ein separates Fenster gedffnet werden,

in dem alle Ressourcenverkniipfungen zum Arbeitsgang zur weiteren Bearbeitung angezeigt werden.

Detailinformation

Zeit fixieren

IN | [
L0

Alternativen

ai e

Motiz dndern

» / Aﬂemaﬁ\.nenetﬁﬁereng

o m

Das Fenster 6ffnet sich auch, wenn man einen Arbeitsgang von einer Maschinengruppe auf eine andere verschieben
mochte und nicht nur die Maschinengruppe zur Ausfiihrung bendtigt wird, sondern auch Fertigungsmittel und/oder

Mitarbeiter.
| &) 0OPO02 CNC-Bearbeitung - o x
1003032025 kW11 10032025 KWI2 7032005 KWI3 2403200 %
A R Name MDF“MDMDF“MDMDF“MDMDFl.

[ 05.03.25 1048 |

14 ) o Alternative 1

24 FM

3 Spannvorrichtung 2

44 7] mer

5 :1 CNC-Bearbeitungszentrum 1

64 () o Altemative 2

74 FM

k] Spannvorrichtung 2

94 7] mer

10 :1 CNC-Bearbeitungszentrum 2

114 ) o Altemative 3

124 FM

13 Spannvorrichtung 2

144 7] mer

15 :1 CNC-Bearbeitungszentrum 3
=m —

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 187 von 343



ABAS Simulation | Spezielle Simulationsregeln
FORTERRO

6.6.6.6 IS Verwendung von Ressourcen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Das Infosystem Verwendung von Ressourcen (FPRESUSE) zeigt lhnen mithilfe entsprechender Selektionsfelder an,
in welchen Ressourcenverkniipfungen bzw. -sets selektierte Ressourcen (Maschinengruppen, Fertigungsmittel,
Mitarbeiter) verwendet werden.

Zusatzlich kdnnen Sie Gber die Eingabe von Ressourcenverkniipfungen sehen, welchen Kontextobjekten
(Maschinengruppe, Arbeitsgang, Fertigungslistenzeile, Auftragsfertigungslistenzeile = Reservierung) diese
zugeordnet sind.

Geben Sie ein Ressourcenset an, um zu ermitteln, zu welchen Ressourcenverkniipfungen es gehort.

*¥» Verwendung von Ressourcen

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommande Fenster Info Hilfe

STAMMDATEN BEWEGUNGSDATEN
Ressourcenverkniipfung pel Ressourcenverknipfung P
Ressourcenset pel Ressourcenset pel
RESSOURCEN
Maschinengruppe OWOCOEH pal Frasel A
Fertigungsmittel pel
Mitarbeiter pel
a v
BE|WMHHi =&
. B Fertigungslistenz, Bezeichnung Fertigungslistenze Bezeichnung
Stufe +/- Typ Typ Nummer Suchwort Bezeichnung Arbei Arbei Maschinengruppe Maschinengrupg

1| Ressourcenverknipfung | A | 71 ORLMAOD3 | A | 71 MILLT-2 | A Mill 1-2 A

2 T Maschinengruppe A 8 0wocCoz | A | 8MILLT A | Frasel A

1 Ressourcenverknipfung | A | 71 ORLPLOG | A | 71 R-00PDDZ | A Mill 1-2 A

1| Ressourcenverkniipfung | A 72 7019 | A | T2ZRPART-OP | A RPRODUCTIONPART3 MILLING | A

2 [ Reservierung A 4* | A | 4* A 00P0O02 | A | Frisen A OWOC02 | A | Frasel A

Selektionskriterien

Filtern Sie durch die Eingabe von Selektionskriterien die Anzeige der Datenobjekte in der Tabelle. Abhangig von den
Selektionskriterien werden die entsprechenden Datenobjekte durchsucht und zugeordnete Datenobjekte angezeigt.

Stammdaten
« Tragen Sie eine Ressourcenverkniipfung ein, um — falls vorhanden — das zugeordnete Kontextobjekt zu
ermitteln und anzuzeigen.
« Eine Ressourcenverkniipfung kann einer Maschinengruppe, einem Arbeitsgang oder einer
Fertigungslistenzeile zugeordnet werden bzw. sein.

« Wenn Sie ein Ressourcenset selektieren, dann wird ermittelt und angezeigt, ob und zu welcher
Ressourcenverknilpfung dieses zugeordnet ist. Ebenso werden vorhandene Kontextobjekte in der Tabelle
aufgelistet.

« Ein Ressourcenset kann einer Ressourcenverknlipfung zugeordnet werden bzw. sein, die wiederum
einer Maschinengruppe, einem Arbeitsgang oder einer Fertigungslistenzeile zugeordnet werden kann
bzw. ist.
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Bewegungsdaten
« Tragen Sie eine Ressourcenverkniipfung ein, um — falls vorhanden — das zugeordnete Kontextobjekt zu
ermitteln und anzuzeigen.
« Eine Ressourcenverknipfung kann einer Auftragsfertigungslistenzeile zugeordnet werden bzw. sein.

« Wenn Sie ein Ressourcenset selektieren, dann wird ermittelt und angezeigt, ob und zu welcher
Ressourcenverknipfung dieses zugeordnet ist. Ebenso werden vorhandene Kontextobjekte in der Tabelle
aufgelistet.

« Ein Ressourcenset kann einer Ressourcenverknlipfung zugeordnet werden bzw. sein, die
wiederum einer Auftragsfertigungslistenzeile zugeordnet werden kann bzw. ist.

Ressourcen

Durch Eingaben in diese Selektionsfelder werden Ressourcenverkniipfungen bzw. Ressourcensets im Tabellenteil
angezeigt, in denen diese Ressource zu finden ist.

« Maschinengruppe
« Fertigungsmittel
+ Mitarbeiter

Anzeige, Handling und Verhalten
 Es kann immer nur ein Selektionskriterium gesetzt werden.
« Wenn kein Selektionskriterium gesetzt ist, dann wird die Tabelle nicht befullt.

Tabellenspalten

Stufe Hier wird die jeweilige Stufe in der Zuordnungshierarchie zwischen
Ressourcenverkniipfung, Ressourcenset und Kontextobjekt angezeigt.

Auf-/Zuklappen (+/-) | Ist eine Hierarchie vorhanden, kdnnen Sie einzelne Zeilen einer Ressourcenverkniipfung,
eines Ressourcensets und Kontextobjektes auf- oder zuklappen.

Typ Typ der Hierarchiestufe, z. B. Ressourcenverkniipfung, Ressourcenset, Typ des
Kontextobjektes (Maschinengruppe, Arbeitsgang, Fertigungsliste, Reservierung)

Nummer Datenbanknummer und Identnummer des Datenobjektes der Hierarchiestufe
Suchwort Suchwort des Datenobjektes der Hierarchiestufe
Bezeichnung Bezeichnung des Datenobjektes der Hierarchiestufe

Die folgenden Felder sind nur gefillt, wenn das Datenobjekt der Hierarchiestufe vom Typ der Hierarchiestufe
Fertigungsliste oder Reservierung ist:

Fertigungslistenzeile  Suchwort des Arbeitsganges der Fertigungslistenzeile bzw. der

Arbeitsgang Auftragsfertigungslistenzeile (Reservierung)
Bezeichnung Bezeichnung des Arbeitsganges der Fertigungslistenzeile bzw. der
Arbeitsgang Auftragsfertigungslistenzeile (Reservierung)
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Fertigungslistenzeile = Suchwort der Maschinengruppe in der Fertigungslistenzeile bzw. der

Maschinengruppe Auftragsfertigungslistenzeile (Reservierung)
Bezeichnung Bezeichnung der Maschinengruppe in der Fertigungslistenzeile bzw. der
Maschinengruppe Auftragsfertigungslistenzeile (Reservierung)

6.6.6.7 IS Ressourcenverkniipfungen und -sets I6schen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Das Infosystem Ressourcenverkniipfungen und -sets I6schen (FPRESCLEAN) bietet lhnen die Mdglichkeit, nicht
mehr verwendete Ressourcenverkniipfungen und -sets zu 16schen.

Nicht mehr verwendet bedeutet:

= Ressourcenverkniipfungen sind keinem Kontextobjekt, wie Maschinengruppe, Arbeitsgang,
Fertigungslistenzeile und Auftragsfertigungslistenzeile mehr zugeordnet.
= Ressourcensets sind keiner Ressourcenverkniipfung mehr zugeordnet.

Im Infosystem kdnnen sowohl nicht verwendete als auch verwendete Ressourcenverkniipfungen und -sets in die
Tabelle geladen werden.

*» Feinplanung, Léschen von Ressourcenkniipfungen und -sets

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster |nfo  Hilfe

Erstellt vor 26.05.2025 Mur léschbare Objekte anzeigen O
Ressourcenverknipfungen (MGR/AG) O Ressourcensets (Stammdaten) O
Ressourcenverknipfungen (Fertigungslisten)
Ressourcenverknipfungen (Auftragsfertigungsliste) Ressourcensets (Auftragsfertigungsliste) [
Markierung umnschalten l Markierte Objekte lGschen ]
- v 5
BE(MMHR| =&
Laschen Objekt Objekt Objekt Objekt Zeil hl wird ver let zuneu erstellt =
il ORLPLO1 | A | 71 R-OPART04-00P003 A | PRODUCTIOMNPART1 - CNCPROCESSING | A 2 Il []  26.03.2025 07:32:48
] il ORLPLOZ | /| 71 ROPART18-101 A | Lackieren A 2 []  26.03.2025 07:32:50
il ORLPLO3 | /| 71 ROPART18-101 A | Lackieren A 2 Il [  26.03.2025 07:32:51
il ORLPLO4 | /| 71 R-PURCHASEPART2-00P001 | /1 | PRODUCTIONPARTS - SAWING A 1 Il [  26.03.2025 07:32:51
il ORLPLO5 | 2| 71 R-ASSEMBLY-00P005 A | PRODUCTIOMPARTS - ASSEMBLY A 2 Il []  26.03.2025 07:32:52
il ORLPLO6 | A | 71 R-00P002 A | Mill1-2 A 2 Il []  26.03.2025 07:32:53
] il ORLPLO7 | /| 71 ROPART18-101 A | Lackieren A 2 [ 26.03.2025 07:32:55
I:‘ T 2 | 2| 71 R-OPART(4-00P003 A | PRODUCTIOMNPART1 - CNCPROCESSING | A 2 I:‘ 24,04.2025 11:05:10
] 72 6736 | A1 | 72 RPART-OP A | RPRODUCTIONPART3 CNCPROCESSING | A 3 26.05.2025 14:29:56
I:‘ 72 6738 | A | T2 RPART-OP A | RPRODUCTIOMPART4 SAWING A 1 26.05.2025 14:30:04 |~
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Selektions-/Anzeigekriterien

Durch Eintragen von Selektions-/Anzeigekriterien kdnnen Sie die Anzeige der Datenobjekte in der Tabelle filtern
bzw. sich bestimmte Eigenschaften in der Tabelle anzeigen lassen.

Erstellt vor

Nur l6schbare Objekte
anzeigen

Selektionskriterien
nach Art der
Ressourcenverkniipfung

Selektionskriterien nach
Art des Ressourcensets

Das Kriterium hat keinen Einfluss auf die Selektion. Es wird genutzt, um in der
Tabellenspalte zu neu zu kennzeichnen, ob eine Ressourcenverkniipfung bzw. ein
Ressourcenset, ausgehend von dem eingegebenen Datum nach diesem Datum
erzeugt wurde oder nicht.

Nur Ressourcenverkniipfungen bzw. -sets, die nicht verwendet werden, werden in die
Tabelle geladen.

Wahlen Sie eine oder mehrere Arten der Ressourcenverknlpfungen aus.

 Ressourcenverknipfungen (MGR/AG)
« Ressourcenverkniipfungen (Fertigungslisten)
 Ressourcenverknipfungen (Auftragsfertigungsliste)

Wahlen Sie eine oder mehrere Arten der Ressourcensets aus.

* Ressourcensets (Stammdaten): fir Anbindung an Maschinengruppe,
Arbeitsgang und Fertigungslistenzeile

 Ressourcensets (Auftragsfertigungsliste): fiir Anbindung an
Auftragsfertigungslistenzeile

Anzeige, Handling und Verhalten
« Die Suchkriterien der Art der Ressourcenverkniipfung bzw. des Ressourcensets sind mit ,ODER" verkniipft.
* Nur I6schbare Objekte anzeigen ist mit den ibrigen Suchkriterien mit ,UND" verknipft.
¢ Zur Anzeige muss mindestens eine Art der Ressourcenverknipfung bzw. des Ressourcensets ausgewahlt
werden. Wenn kein Selektionskriterium gesetzt ist, dann wird die Tabelle nicht befillt.
 Nur nicht verwendete Ressourcenverkniipfungen kénnen geléscht werden.

Objekte zum Loschen auswahlen und Loschvorgang ausfiihren

Markierung umschalten

Markierte Objekte l6schen

Klicken Sie auf den Button, um die vorhandenen Markierungen im Tabellenfeld
Léschen umzuschalten, d. h. zum Léschen markierte Zeilen werden unmarkiert und
umgekehrt.

Sind 18schbare Tabellenzeilen in die Tabelle geladen, dann werden ber diesen
Button die zum Loéschen markierten Datenobjekte (Ressourcenverknipfungen bzw.
-sets) gelOscht.
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Tabellenspalten

Loschen

Objekt

Objekt Zeilenanzahl

wird verwendet

ZU neu

erstellt
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Sie kdnnen nur Datenobjekte zum L&schen markieren, die nicht verwendet werden.

Das Feld kann manuell aktiviert oder tiber Markierung umschalten gesteuert
werden.

Wenn das Feld markiert ist, dann kénnen Sie diese Objekte lber den
Button Markierte Objekte 16schen |6schen.

In den Feldern werden sowohl die Identnummer, das Suchwort und die Bezeichnung
als auch der Verweis zur Ressourcenverknlpfung bzw. zum Ressourcenset angezeigt.

Zu den Ressourcenverknlipfungen bzw. -sets werden die in dem jeweiligen Objekt
vorhandenen Zeilen angezeigt.

Ist eine Ressourcenverknlpfung bzw. ein Ressourcenset einem Kontextobjekt
zugeordnet, dann wird das Datenobjekt als verwendet gekennzeichnet und kann
nicht geldscht werden.

Sind die Datenobjekte nicht zugeordnet, dann werden sie als nicht verwendet
gekennzeichnet und kdnnen geldscht werden.

Ausgehend von der Eingabe in Erstellt vor wird der Zeitpunkt der Erstellung mit
diesem eingegebenen Datum verglichen und alle nach diesem Datum erstellten
Datenobjekte werden als zu neu gekennzeichnet.

Bleibt Erstellt vor leer, dann wird dieser Vergleich nicht ausgefiihrt und kein
Datenobjekt als zu neu markiert.

Der Zeitpunkt der Erstellung des Datenobjektes wird angezeigt.

Der Aufruf des Infosystems kann manuell Gber das Kontextmeni Abas APS Professional > Ressourcen
> Alternativen > Ressourcenverkniipfungen und -sets I6schen erfolgen.

Es besteht die Méglichkeit, das Infosystem automatisch mit dem Offnen der APS-Fertigungszentrale/der
APS-Planungszentrale aufzurufen. Hierzu muss im Datensatz der APS-Konfiguration im Register
Ressourcenverkniipfungen im Auswahlfeld Loschen von Ressourcenverkniipfungen
(Auftragsfertigungslistenzeile) der Wert ,Bei Infosystemstart FPFEVORXML/FPPRODLIST” eingestellt

sein.

Mit dieser Einstellung werden nur nicht verwendete Ressourcenverknlipfungen bzw. -sets geldscht, die
Auftragsfertigungslistenzeilen zugeordnet waren.
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6.6.6.8 IS Verwendungsnachweis Ressourcenverkniipfung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Das Infosystem Verwendungsnachweis Ressourcenverkniipfung (FPRESLINKUSE) gibt Ihnen Uber alle
Ressourcenverkniipfungen im System einen schnellen Uberblick in Tabellenform.

Es stellt dar:

 welchen Objekten die Ressourcenverkniipfung zugeordnet sind,
 welche Maschinengruppen/-Sets, Fertigungsmittel/-Sets und Mitarbeiter/-Sets innerhalb der
Ressourcenverknipfung definiert wurden.

“» Verwendungsnachweis Ressourcenverkniipfung

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kemmande Fenster |nfo  Hilfe

A D i = & #®

AUSWAHL
Arbeitsgang Pl Ressourcenverkniipfung an Maschinengruppe / Arbeitsgang Filter nach Maschinengruppe in Ressourcenverkniipfung el
Artikel P Ressourcenverknupfung an Fertigungsliste Filter nach Fertigungsmittel in Ressourcenverknapfung »
Maschinengruppe I Ressourcenverknipfung an Auftragsfertigungsliste Filter nach Mitarbeiter in Ressourcenverknipfung rs
Ressourcen und Ressourcen-Sets erweitern [}
g
EEIRERIEE
Icon Ressourcenverkniipi  Verwer Objekt Artikel / Baugruppe Arbeitsgang Ressour Fixiert Anzshl| Maschinengrup  Anzahl| Fertigungsmittel/Set  Anzahl| Mitarbeiter/Set
@ |7 ORLMAOZ | A || fAe . O 1 8 owoco2 A 1|7 ORS00 | A
@ |7 ORLMAG4 | A || A - O 1 8 OWOC09 A 1871 ORS00 | A
@ |n 1 Al A | | [ 1 8 owocos A
|71 ORLPLO2 A Fertigungsliste OPLO10 | /| PRODUCTIONPART? A COATING A EI D 1 8 owoco A 1 11 DEMPO1 | A
D 1 8 owocie A 1 11 O0EMPOZ | A
[ ORLPLO7 A Fertigungsliste OPLOT1 | A | PRODUCTIONPARTE | A COATING A ] I:‘ 1 8 0WOoCoe | A 1 11 0EMPO1 | A
[ 2 A Fertigungsliste 0PLOOT | A | PRODUCTIONPART1 A CNCPROCESSING A ] D 1 8 0wocCo3 | A
- R 7162 A Einkauf * A | PRODUCTIONPART3 | A1 | SAWING A . D 1 8 owaco | A
a 72 7019 A Einkauf * A | PRODUCTIONPART3 | A MILLING A . D 1 8 owocoz | A
- Bk 6736 A Einkauf * A | PRODUCTIONPART3 | A | CNCPROCESSING A | [ D 1 8 owocos | A 1 omoP02 | A
s O 1 2 owoCH A 12 O0MOPOZ | A
I:‘ 1 8 O0WOC06 | A |z oMoPo2 | A
" » 6738 A Einkauf * A | PRODUCTIONPARTA | A | SAWING A - 1 8 owoco | A
- R 7023 A Einkauf * A | PRODUCT2 A | ASSEMBLY A . 1 8 owacio | A

Selektionskriterien
Anhand von verschiedenen Selektionskriterien kann die Tabelle gefiltert werden. Der Selektionsbereich im Kopfteil
unterteilt sich in 3 Bereiche, welche folgend erlautert werden.

1. Selektion nach Art der Ressourcenverkniipfung
2. Selektion nach Objekten, an welche die Ressourcenverkniipfungen angebunden sind
3. Selektion nach Objekten, welche innerhalb der Ressourcenverkniipfung definiert sind

Selektion nach Art der Ressourcenverkniipfung
Anhand der Checkboxen

+ Ressourcenverknipfung an Maschinengruppe / Arbeitsgang
« Ressourcenverkniipfung an Fertigungsliste
« Ressourcenverknipfung an Auftragsfertigungsliste

kdnnen Sie entscheiden, welche der genannten Ressourcenverkniipfungen Sie in der Tabelle sehen mochten.
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Selektion nach Objekten, an welche die Ressourcenverkniipfungen angebunden sind

Arbeitsgang

Uber den Arbeitsgang filtern Sie nach Ressourcenverkniipfungen, welche an folgende Objekte angebunden sind:

« dem Arbeitsgang selber
« Fertigungslistenzeilen mit diesem Arbeitsgang
« Auftragsfertigungslistenzeilen mit diesem Arbeitsgang

Artikel

Uber den Artikel filtern Sie nach Ressourcenverkniipfungen, welche an folgende Objekte angebunden sind:

« Fertigungslisten dieses Artikels
« Auftragsfertigungslisten dieses Artikels

Maschinengruppe

Uber die Maschinengruppe filtern Sie nach Ressourcenverkniipfungen, welche an folgende Objekte angebunden
sind:

« der Maschinengruppe selber
« Fertigungslistenzeilen mit dieser Maschinengruppe
« Auftragsfertigungslistenzeilen mit dieser Maschinengruppe

Selektion nach Objekten, welche innerhalb der Ressourcenverkniipfung definiert sind

Filtern Sie nach Ressourcenverkniipfungen, welche folgende Objekte enthalten:

¢ Maschinengruppe oder Maschinengruppen-Set
« Fertigungsmittel oder Fertigungsmittel-Set
» Mitarbeiter oder Mitarbeiter-Set

Hierbei wird sowohl in erster Stufe innerhalb der Ressourcenverknlipfung, als auch in zweiter Stufe innerhalb der
Sets einer Ressourcenverknlipfungs-Zeile gesucht.

Anzeige, Handling und Verhalten

« Alle Suchkriterien sind mit ,UND" verknipft.

« Wenn keine der Checkboxen Ressourcenverkniipfung an Maschinengruppe / Arbeitsgang,
Ressourcenverkniipfung an Fertigungsliste oder Ressourcenverkniipfung an Auftragsfertigungsliste
gesetzt ist, sollen alle Typen gefunden werden.

« Wenn keine der anderen Selektionskriterien gesetzt ist, sollen alle Ressourcenverkniipfungen der
entsprechenden Typen gefunden werden.

« Wenn keine der Checkboxen und keine der anderen Selektionskriterien gesetzt ist, dann sollen ausnahmslos
alle Ressourcenverkniipfungen gefunden werden.

Wenn Sie die Checkbox Ressourcen und Ressourcen-Sets erweitern aktivieren, werden beim Starten des
Infosystems automatisch weitere Zeilen angezeigt:

 Aufklappen der Zeilen der Ressourcenverkniipfungen
« Aufklappen der Ressourcen-Sets innerhalb der Zeilen
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Tabellenspalten
lcon

Ressourcenverkniipfung

Verwendung

Objekt

Artikel/Baugruppe
Arbeitsgang

Ressourcen-
verknuipfungsstruktur
erweitern

Fixiert

Anzahl Maschinengruppe/
Set

Maschinengruppe/Set
Anzahl Fertigungsmittel/
Set

Fertigungsmittel/Set

Anzahl Mitarbeiter/Set

Mitarbeiter/Set

Simulation | Spezielle Simulationsregeln

Je nach Kontextobjekt-Art wird ein spezielles Icon angezeigt.
Verweis auf die Ressourcenverkniipfung

Klicken Sie auf den Button, um das Infosystem Verwendung von Ressourcen
(FPRESUSE) mit der vorbelegten Ressourcenverknlipfung zu 6ffnen. Dies ist nur
moglich, wenn die Ressourcenverkniipfung zum Typ Arbeitsgang oder
Maschinengruppe gehort.

Das Kontextobjekt der Ressourcenverkniipfung wird als Verweis angezeigt (aul3er
beim Kontextobjekt Arbeitsgang oder Maschinengruppe).

- Einkauf*: zugeordnet zu Reservierung/Auftragsfertigungslistenzeile
« Fertigungsliste: zugeordnet zu Fertigungslistenzeile

Verweis auf den zugehdrigen Artikel des Kontextobjektes
Verweis auf den Arbeitsgang des Kontextobjektes

Klicken Sie auf den Button, um die Zeilen der Ressourcenverknipfung
(=Fertigungsalternativen) aufzuklappen.

Sollten in den Zeilen der Ressourcenverkniipfungen Set-Objekte
(Maschinengruppen-Set, Fertigungsmittel-Set, Mitarbeiter-Set) vorhanden und
gefiillt sein, dann wird der Inhalt dieser Objekte zusatzlich ebenfalls aufgeklappt.

Die Checkbox ist aktiviert, wenn die Ressourcenverknlpfungszeile als fixierte
Fertigungsalternative gekennzeichnet ist.

Anzahl gleichzeitig genutzter Maschinengruppen, wenn in der
Ressourcenverknlipfungszeile ein Maschinengruppen-Set verwendet wird

Verweis auf die Maschinengruppe bzw. das Maschinengruppen-Set der
Ressourcenverknlpfungszeile

Anzahl gleichzeitig genutzter Fertigungsmittel, wenn in der
Ressourcenverkniipfungszeile ein Fertigungsmittel-Set verwendet wird

Verweis auf das Fertigungsmittel bzw. das Fertigungsmittel-Set der
Ressourcenverknlpfungszeile

Anzahl gleichzeitig tatiger Mitarbeiter, wenn in der Ressourcenverkniipfungszeile ein
Mitarbeiter-Set verwendet wird

Verweis auf den Mitarbeiter bzw. das Mitarbeiter-Set der
Ressourcenverknlpfungszeile
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Zeilenlupe

Die Zeilenlupe wird mit folgenden Informationen ausgegeben:

« laufende Nummer der Ressourcenzeile in Ressourcenverknipfung

+ ob die aktuelle Zeile fixiert ist

 Rust- und Einzelzeit des zugehdrigen Arbeitsgangs

 Anzahl und polymorpher Verweis der aktuellen Ressource/des aktuellen Ressourcen-Sets zu
Maschinengruppe, Fertigungsmittel und Mitarbeiter (redundant zur Tabelle)
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6.6.7 Lieferterminermittlung fiir Angebote und Auftrdge

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Der Anwender erhalt ausgehend vom Angebot und vom Kundenauftrag einen simulierten Produktionsendtermin,
fur die eingeplanten Verkaufspositionen, ohne das Angebot oder den Auftrag verlassen zu missen. Dafir steht
sowohl im Angebot als auch im Auftrag ein Button Lieferterminermittlung im Kopfbereich zur Verfiigung.

Suchwert

Anschrift Kunde

Kunde3

Kundenstrabe
9999 Kundenstadt

Anschrift Versand

# Simulierter Termin aktuell pa.12.2004 22:30:00 Letzte Anderung | 17.09.2024 14:15:03 L

Ubersicht

Bruttopreise [_|

Identnummer

Allgemeines | Kontakt ~ Texte  Konditionen = Zahlung =~ Versand  Finanzbuchhaltung =~ Umsatzsteuer  Kurs  Intrastat

BKUNDE3
% Auftrag - zeigen [25AL03 BKUNDES ] P Tet

Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

AV i = & 7 *»ABAS

[3 Fertigungsliste [ Einheitenauswahl  [3 Materiatzuordnung  [3 SetArtikel MZuordnung [ Kalkulationsergebnisse [ Verfiigbarkeitspriffung

Positien Status

Alternativposition [ ] Gruppe Rechnungsrelevant Lig
Basisartikel |
Artikel PRODUCTZ2 A | Erzeugnis 2

Legerplate Fi A |Intemer Lagerplatz 2 Legergruppe KARLSRUHE | 71|
Charge Externe Chargennummer E
Kategorie Art der Leistung Ware L

Mengen  Beschaffung  Rahmenauftrag | Details | WeitereDetails  Warenverkehr  Umsatesteuer | Intrastat  Kundenservice | Verpackung | APS

APS Prioritat 0
Simulierter Termin Ersteinplanung  24.12.2024 22:30:00 Letzte Anderung | 17.09.2024 14:13:56

Termin geprift 1
Positionen anfiige

B B |l+ |4 || i = & |[EFetigungsliste [ Einheitenauswahl  [3 Materialzuordnung [ SetArtikel MZuordnung  [3 Kalkulationsergebnisse  [3 Verfigbarkeitsprifung
S Zu Pos\ Liefer- Bed: Vorg Eins Pach
Side Pos Altf Abri Basi  Beze  Artikel Bezeichnur Rahmen- Menc Einhei  Preis PosV . lage  Kalk Eing _ .- Abst Stat Pach  Fill . Text Kate Ursp  Verwend: Infc Kst/
ufireg Abs: fixie termin term fixie abs einp
Il VARNISH A Lack 250 Stick 000 0 000 [ ]| 260122 AN EIIN] o []|e 25AL031 101 |.
| Il PRODUCT2 A Erzeugnis 2 250 Stiack 000 o0 opo [ ] 160222 m |2l [l o []|& 25AL03 2 101 |

Bei Betatigung des Buttons Lieferterminermittlung im Auftrag werden folgende Funktionen ausgelost:

Die Disposition wird gestartet.

Die Simulation wird gestartet.

Der spateste ermittelte Produktionsendtermin der bedarfsdeckenden Fertigungsvorschldge wird je
Verkaufsposition in das Feld Simulierter Termin aktuell (apssimterm) geschrieben.

Bei Betatigung des Buttons Lieferterminermittlung im Angebot werden folgende Funktionen ausgeldst:

1.

w

Je Angebotsposition (keine Alternativpositionen) wird flr Artikel mit Beschaffungsart Eigenfertigung ein
Fertigungsvorschlag angelegt.

Die Disposition wird gestartet.

Die Simulation wird gestartet.

Der ermittelte Produktionsendtermin des Fertigungsvorschlages wird je Verkaufsposition in das Feld
Simulierter Termin aktuell (apssimterm) geschrieben.

Die angelegten Fertigungsvorschldage werden automatisch entfernt.

Die Disposition wird erneut ausgeldst, damit durch die Disposition generierte Untervorgange wieder entfernt
werden.
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Wahrend der Lieferterminermittlung fir Angebote wird die komplette Beschaffungskette neu erzeugt und es
werden keine Lagerbestande usw. zugeordnet.

Lieferterminermittlung far Angebotspositionen mit Eigenfertigungsartikeln:

Es wird davon ausgegangen, dass die Eigenfertigungsartikel noch zu fertigen sind - es erfolgt keine Lagerbestandsprifung oder Bestandszuordnung fir die Eigenfertigungsartikel der Angebotsposition,

—

Um die ermittelten Termine fiir Angebots- bzw. Auftragspositionen nach der Lieferterminermittlung anzuzeigen, ist
die Maske neu zu laden.

*» Verkaufsvorgang aktualisiert

o Der Verkaufsvorgang wurde aktualisiert, bitte laden Sie die Maske neu,

—

e o

Sollten ein oder mehrere Artikel in Angebots- oder Auftragspositionen mit einer Sperre belegt sein, dann wird fir
diese keine Lieferterminermittlung ausgefihrt.

Parallel vorhandene, nicht gesperrte Artikel sind davon nicht betroffen, d.h. die Lieferterminermittlung wird
ausgefuhrt.

Falls es gesperrte Artikel im Angebot bzw. dem Verkaufsauftrag gibt, dann wird ein entsprechender Hinweis
ausgegeben.

*» Hinweis

Lieferterminermittlung kann far folgende Positionen nicht durchgefdhrt werden:

Position 1: Artikel PRODUCT ist gesperrt

—
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7 PLANUNGSERGEBNISSE ANDERN

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

» Manuelles Verschieben von Arbeitsgangen
+ Darstellung von verschobenen Arbeitsgangen
» Neusimulieren nach Verschiebungen
 Verschieben auf alternative Ressourcen
» Verschiebungen und Materialverfligbarkeit
» Vorgehensweise fiir zeitliches Verschieben
+ Zeitliches Verschieben in der Arbeitsgangsicht
« Zeitliche Verschiebungen aufheben

« Zeit fixieren

+ Alternativen fixieren

* Manuelle Gruppierung

* Prioritaten andern

* Notizen hinterlegen

+ Anderungen an Planungsergebnissen aufheben

Einleitung

Der Benutzer hat die Mdglichkeit durch die Vorgabe geanderter Planungsparameter bzw. durch manuelle Eingriffe
das Ergebnis der Produktionsplanung zu beeinflussen.

Durch das Zurtickschreiben stehen diese Informationen weiteren Folgeplanungen zur Verfligung.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 199 von 343



ABAS Planungsergebnisse andern | Manuelles Verschieben von Arbeitsgangen
FORTERRO

7.1 Manuelles Verschieben von Arbeitsgangen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Mit der grafischen Oberflache im APS-Planer kdnnen Sie Arbeitsgange manuell verschieben.

*» Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hilfe
v X
mEe-Y &
+*
(0] 5 KW36 KW37 KW38 KW39 KW40 KWw4l Kw42 KW43 KWw4a4 KWw4s KW4o KW4':
1+ T.mer103 53 .
i ge 1x T
2+ T MGR 104 Fraset 1x E
4+
3 v E MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum ‘
4 v E MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum »
5 v E MGR 107 Qualitdtspriifung Vorfertigu
6+ T MGR 109 Montagepiatz1 1x R I | I 7
7+ T MR 110 Montagepiatz2 1x e
8+ Tl MGR111 Montageplatz3 1x
n o b2 RMCD 117 NoalidStenriifinn Mantann 1 &
| < =ml < > @

I v
2

Wenn Sie einen Arbeitsgang Uber einen anderen Arbeitsgang verschieben, wird er zu dem Zeitpunkt platziert, zu
dem er verschoben wurde. Es wird jedoch keine automatische Neusimulation angestoBen.

*» Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife

*

0] Name 5 KW36 KW37 KW38 KW30 KW40 KW4l KWa2 Kw4a3 Kwad Kwas Kwae Kwa -

L

o]

1|+ 7. MGR 103 sage 1x ] T

2 4 & 7 MGR 104 Frasel 1x || ﬂ z

— A

3 7] 1 MGR 104 Fraset 1x .

4 n ¥ 2 MGR 104 Frasel 1x N
5% L MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum
6 |+ T MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum
7 v :' MGR 107 Qualitatsprifung Vorfertigu

8+ T\ MGR 109 Montageplatz1 1x R I /
n o T MDD 110 Martananlatz? 1w o
Sl ¢ > | Bl < > @

Das rote Symbol zeigt an, dass zwei Arbeitsgange parallel auf der Maschine geplant sind und zur
Abarbeitung eine zusatzliche Kapazitatsstelle auf der Maschine zur Verfligung stehen miisste. Da die
Maschine jedoch nur eine Kapazitatsstelle besitzt, stellt dies eine Uberbuchung dar und das Symbol fiir
die zweite Kapazitatsstelle wird rot gefarbt.

[E)  Der rote Balken in der Grafik zeigt den Zeitbereich der Uberbuchung an.
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Durch die manuelle Verschiebung eines Arbeitsganges erhalt dieser einen sogenannten manuellen Starttermin, der
auch nach Abas zurlickgeschrieben werden kann.

Sollte eine erneute Simulation gestartet werden, dann wird dieser manuelle Starttermin ausgewertet. In der Planung
wird dieser Zeitpunkt jedoch nicht als fix angenommen, sondern der Arbeitsgang erhalt eine hohere Prioritat und
wird im ungefahren Zeitbereich (unter Beriicksichtigung aller anderen Regeln) eingeplant, aber nicht friher als der
manuelle Starttermin.

A Eine zeitliche Fixierung des Arbeitsgangstarts, d. h. das Erzwingen des Starts dieses Arbeitsganges exakt
zu diesem Zeitpunkt, ist in APS PROFESSIONAL verfiigbar. Diese Option sollte nur in Sonderfallen zur
Anwendung kommen, da sie u. U. zu Licken in der Belegung fihren kann. Siehe Zeit fixieren.

A Wenn Simulationsparameter auch nach Schlieen des grafischen APS-Planers erhalten bleiben sollen,
um fur weitere Simulationen zur Verfligung zu stehen, dann missen sie nach Abas zurlickgeschrieben
werden. Fir weitere Informationen siehe Kapitel Verschiebungen zurtickschreiben.

@ In den Einstellungen kénnen Sie unter Interaktionen auswahlen, welche Parameter beim manuellen
Verschieben berticksichtigt werden.
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7.1.1 Darstellung von verschobenen Arbeitsgdngen
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Verschobene Vorgange sind erkennbar tiber das Pfeil-Symbol: <=

« im unteren Datenflip des Vorgangs
» im Pop-up-Fenster.

*» Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hife

v X

MGR 103 Saw 1 1x

Ll =
71, MGR 104 Milling machine 1 1x | il 105 Assembly
n H H

MGR 105 CNC machining center 1 1x

M gstermin

7. MGR 106 CHE machining center 2 1x Auftragsende

Ibeitsschein 1025001

v
v
v
v
n " Verwendung
v z MGR 107 Quality Inspection Prefab 1x i e 2
3 H 1. MGR 109 Assembly station 1 1x [ Kunds stz
T Simulationsfeigabetermin  04/05/2021
v 5 MGR 110 Assembly station 2 1x [ Verlaufsposition 200002_2
v :' MGR 111 Assembly station 3 1x H Verspatung 84 16:05:00
- Referenztermin 04/21/2021
v T MGR 112 Quality inspection Assembly 1x ] BA-NUmMer 1025
beitsgangende in Simulation 06/23/2021
b T1 mor 113 Shipment 1x I rbeitsganastart in Simulation 06/17/2
1 v 1. MGR 114 CNE machining center 3 1x Simierter Temin aktuel 04212021 18:05:33
0 Materialverfuigbarkeit Telmenge auf Lage:
12 v ' MGR 115 Milling machine 2 1x Positionstext

—r < X Offene Mengs Atbeitsgang  250.0 W
Doaten Y Fiter =7 simutation |5 zurtickschreiben (] Dokumente
a ™
Aufirag BA 1025 10010 Product 2
Kunde 70002 Kunde2 Referenztermin  04/21/2021 Auftragsende 07/14/2021 Verspatung 84 16:05:00
Arbeitsgang 105 Assembly Arbeitsgangstart 06/28/2021 06:00:00 | Offene Menge Arbeitsgang 250.0 Offene Belegungszeit Arbeitsgang 2 14:40:00
Maschinengruppe MGR 110 Assembly station 2 1x Material ab Planungsprioritat 563 Start manuell 06/26/2021 06:00:00

Verschobene Arbeitsgange konnen tber die Einfarbefunktion Ist manuell verschoben eingefarbt werden:

3 Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife

v X o i &

EE-Y BEL Ce Qe

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Y Fiter @ Einfarben (] gerichte *
———————————————————— Name Kw22 Kw23 Kw24 Kw2s KW26 Kwz27 Kw28 Kw
ARBEITSGANGEIGENSCHAFT <
X Auswahl zuriicksetzen 1| 7 MGR 103 Saw 1 1x I T ] :
Ko Gehort zu Eilauftrag | | 2 | 7 MGR 104 Milling machine 1 1x ] [ [ ] [ ] =
-0 Hat Alternativen | | 3| 7l MGR 105 CNC machining center 1 1x H H ] ':
amiliass 4 71 MGR 106 CNC machining center 2 1x H H H j I ] N
5 b 7. MGR 107 Quality Inspection Prefab 1x (| "
ey g 6 b . MGR 109 Assembly station 1 1x
A Hat Rustzeit | | 7 Tl MGR 110 Assembly station 2 1x
#5 Hat Umriistzeit | | 8 | 7\ MGR 111 Assembly station 3 1x
[ Benstigt Lagerentnahmen 9 | 7l MGR 112 Quality inspection Assembly 1
7] Benotigt Bestellvorschlage 10 b T] MGR 113 Shipment 1x [
[# Benstigt Bestellungen 11| Tl MGR 114 CNC machining center 3 1x H ; ; | |
W senstigt Eigenfertigungsteile 12 1 MGR 115 Milling machine 2 1x N : 0
+/ Ist begonnen 13 > 7 MGR 116 Personal 2x
(B 1st kritisch 14 Lust F 60000 Contract manufacturer 1x | |
(v fir Planbedarf v
. < 5y o

Seite 202 von 343



ABAS
FORTERRO

Planungsergebnisse andern | Manuelles Verschieben von Arbeitsgangen

7.1.2 Neusimulieren nach Verschiebungen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Um die Auswirkungen des zeitlichen Verschiebens eines Arbeitsganges zu bestimmen, kann zu jedem beliebigen
Zeitpunkt per Knopfdruck ein neuer Simulationslauf im Planer gestartet werden, der diese Eingriffe beriicksichtigt.

Bei einer neuen Simulation direkt im grafischen APS-Planer ordnen sich verschobene Arbeitsgénge

 ab dem verschobenen Anfangstermin,
« ungefdhr in den avisiertem Zeitraum ein.

BEISPIEL:

i |

& | 7 MGR 103 Sage 1x

Fr

7] 1MGR 103 Sage| |

|
1

Y1 2MGR 103 Saqe

g |

v | 7. MeR 103 Sage 1x

Vorgang 1005 wurde zwischen Vorgang 1003 und 1007 verschoben. Der verschobene Vorgang
wird in eine eigene Zeile platziert. Damit wird kenntlich, dass die Verschiebung zu einer

Uberbuchung der Ressource fiihrt.

Di ,uMi ] Do

05!

" Sa So Mo
002 | | [1003

1007

Nach der Simulation wird der Vorgang ungefédhr im avisiertem Zeitraum platziert.

@ Die Simulation betrachtet die Verschiebung als eine hohe Priorisierung, berticksichtigt aber weiterhin
andere Einflisse wie Materialverfligbarkeit oder begonnene Vorgange. Deswegen wird der Vorgang
gegebenenfalls nicht genau an die Stelle verschoben, die Sie ihn verschoben haben. Schalten Sie die
Auftragssicht im Splitscreen ein, um maogliche Storfaktoren identifizieren zu kdnnen. Weitere

Informationen finden Sie unter Splitsicht.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 203 von 343



ABAS Planungsergebnisse andern | Manuelles Verschieben von Arbeitsgangen
FORTERRO

7.1.3 Verschieben auf alternative Ressourcen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Arbeitsgidnge mit Alternativen anzeigen

Arbeitsgdnge mit alternativen Ressourcen kdnnen farblich markiert werden. Eine Voreinstellung fur diese
Farbgebung finden Sie im linken Flip > Einfarben > Hat Alternativen:

Y Filter @ cinfarben Berichte

ARBEITSGANGEIGENS CHAFT

v T MGR 103 Saw 1 1x
2 v 71 MGR 104 Milling machine 1 1x O & O
v 71 MGR 105 CNC machining center A

Bei Aktivierung dieser voreingestellten Arbeitsgangeigenschaft werden nur die Maschinengruppen mit Alternativen
farblich hervorgehoben.

X Auswahl zuriicksetzen

-0 Hat Alternativen

Y Filter @ Einfarben Berichte

ARBEITSGANGEIGENSCHAFT

Tl MGR 103 Saw 1 1x

v L
] v 71 MGR 104 Milling machine 1 1x B M B
3 v 1. MGR 105 CNC machining center .

X Auswahl zuriicksetzen

Hat Alternativen

Verschieben auf alternative Ressourcen

¢el'> Wenn Alternativen vorhanden sind, erscheint beim Ansteuern des Arbeitsgangs mit der Maus dieses
=/ Zeichen.

Bei gedrickter linker Maustaste bleiben ausschlieBlich mogliche Alternativen schwarz gefarbt, alle anderen
Ressourcen farben sich hellgrau.

I
© u — KW47 KWds KW49
1 |+ | T, MGR 103 Stge Ix N ||
2 |+ | 7. MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x
3 :' MGR 106 CNE—EEEI‘bEih.II‘IgSIEMILI‘m 2 1%
4 T MGR 114 CNC-Bearbeitungszentrum 3 1x
5 | v | Th MGR 104 Frase lx i

D Keine Alternative fir diesen Arbeitsgang

)  Alternative fir diesen Arbeitsgang
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Auf diese Alternativen kann der Arbeitsgang per Drag-and-Drop verschoben werden.

1
) Lol KW47 KW48 KW49
1| v [T MGR 103 Sage 1y I i —
2 |« | T MGR 105 CNC-Bearbeitungezentrum 1 1x ] | |
3 I' MGR 106 CHC-Bearbeitungszentrum 2 1x i
4 |+ | T MGR 114 CHNC-Bearbeitungszentrum 3 1x | |
5 v | TL MGR 104 Frisa 1x _ -

Nach dem Drag-and-Drop ist die zugeordnete Alternative im Arbeitsgang fixiert. In jeder weiteren Simulation wird
dieser Arbeitsgang nur auf dieser Alternative geplant. Soll diese Zuordnung auch nach SchlieBen des grafischen
Planers erhalten bleiben, dann ist diese Information zuriickzuschreiben.

Die Quellen der Alternativen kdnnen Planungs-Maschinengruppe oder die erweiterte
Ressourcenverknlpfungsabbildung aus APS PROFESSIONAL sein.

Anzeige fixierter alternative Ressourcen

*» 108 CNC-Bearbeitung

*
A R MName KW14 KW15 KW16E KW17 K :
14 () oo Alternative 1 :
24 2 FM -
3 E O Spannvarrichtung 1 T @
4 Spannvorrichtung 2 1
54 7 merR 4
& :' CNC-Bearbeitungszentrum 1 n |
74 O o Alternative 2
g 4 2 FM
9 O Spannvorrichtung 1
10 O Spannvarrichtung 2
114 7] mer
12 :' CWC-Bearbeitungszentrum 2

Ressourcenart Fertigungsmittel
Ressourcenset Fertigungsmittel bestehend aus 2 Fertigungsmitteln
Ressourcenart Maschinengruppe

aktuelle Belegung (einzelne Maschinengruppe)
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7.1.4 Verschiebungen und Materialverfiigbarkeit

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Abas Disposition erstellt und terminiert Beschaffungsvorschlage. Der Termin, zu dem alle ben&tigten Materialien
fur einen Arbeitsgang verfligbar sind, wird als Materialbereitstellungstermin oder Materialverfiigbarkeitstermin
bezeichnet. Im grafischen APS-Planer finden Sie diesen Termin als Material ab.

Die Berlcksichtigung von Beschaffungsvorschlagen beim Verschieben eines Arbeitsgangs wird tber folgende
Einstellungen (Einstellungen > Allgemein > Interaktionen) aktiviert:

« Materialbereitstellungstermin beachten
+ Beschaffungsvorschldage verschiebbar

*» Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen .
4 [3 Allgemein Interaktionen
Datumsformat
Materialbereitstellungstermin beachten ja ~
I ‘) Abas Beschaffungsverschlage verschiebbar nein ~
P Layout . . -
Verschiebungen einpassen nein ~
P i Sichten
b ®Zeitp|an Einpassen auch fir nicht-feingeplante Ressourcen nein ~
£ Daten-Flip Verschiebungen in Tabelle der Arbeitsgangsicht Ende des Vorgangers ~
: :Simulation
. Chargen als Ganzes verschieben (z.B. im Ofen) nein ~
A Kritische Prozesse
& |mport / Export Nicht-feingeplante Arbeitsgdnge mitziehen ja e
* Meustart erforderlich oK Abbrechen Ubernehmen

A )

Der folgende Abschnitt erklart das Zusammenspiel der beiden Felder anhand unterschiedlicher Konstellationen.

1. Materialbereitstellungstermin beachten und Beschaffungsvorschldage nicht verschiebbar

Materialbereitstellungstermin beachten ja e

Beschaffungsvorschlage verschiebbar nein w

Die Berlcksichtigung der Materialbereitstellungstermine bewirkt, dass Arbeitsgdange nicht vor
Beschaffungsvorschlagen, die in den Arbeitsgang eingehen, verschoben werden kdnnen. Versuchen Sie, einen
Arbeitsgang vor dem Beschaffungsvorschlagsvorgang bzw. den Materialbereitstellungstermin zu verschieben,
springt der Vorgang auf den friihesten Einplanungszeitpunkt unter Berlicksichtigung der eingehenden
Beschaffungen zurlick, nach dem Beschaffungsvorgang. Der Beschaffungsvorschlag wird nicht mit dem Arbeitsgang
verschoben.
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BEISPIEL:

1. Ausgangslage

Mame

Planungsergebnisse andern | Manuelles Verschieben von Arbeitsgangen

KW S0

KWi51

14
2 4
3
4

/ FV 10008 Fertigungsteil 4
/ 10153gen
T 1MGR 103 Sage 1x
/| Bv 10002 Einkaufsteil2

2. Versuch, Arbeitsgang vor Bestellvorschlag zu verschieben

Name
KWS0 KW51 KW52 Kw1
1 4| || FV 10008 Fertigungstei 4 [
24 10153gen O
3 T 1MGR 103 S3ge 1x *m
4 /| BV 10002 Einkaufsteil2 | |
3. Resultat: Arbeitsgang kann nicht vor Bestellvorschlag verschoben werden.
Name
KW50 KW51 KW52 Kw1
1.4 | FV 10008 Fertigungsteil 4 e
24  1015agen I
3 Tl 1MGR 103 Sage 1x i_
4 /| BV 10002 Einkaufsteil2 E
)

Uber die Materialsicht (Kontextmenii des Arbeitsgangs) kann die Materialverfiigbarkeit Giberpriift
werden.

® Fir weitere Information Gber die Verschiebung von Materialbereitstellungsterminen siehe Interaktionen.
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2. Materialbestellungstermin beachten und Beschaffungsvorschldage verschiebbar

Materialbereitstellungstermin beachten |ja ~ |

Beschaffungsvorschlage verschiebbar |ja e |

Diese Kombination der Einstellungen bewirkt, dass beim manuellen Vorschieben eines Arbeitsgangs, die
eingehenden Beschaffungsvorschlage mit dem Arbeitsgang vorverschoben werden.

Bei gesetzter grafischen APS-Planer-Konfiguration Beschaffungsvorschlige konnen vorverschoben werden,
agieren Beschaffungsvorschlage somit wie Arbeitsgdnge. Beim Vorverschieben von Arbeitsgdngen werden alle
eingehenden (nicht-Vfix-) Beschaffungsvorschlage (d. h. Bestellvorschlage, Umlagerungsvorschlage,
Lohnfertigungsvorschlage) mit vorverschoben.

BEISPIEL:
1. Ausgangslage
Mame
KW/'50 Kws1 Kwsz2 kw1
1 4| || FV 10008 Fertigunasteil 4 [
24/ 10158gen 1
3 T 1MGR 103 Sége 1x O
4 /| Bv 10002 Einkaufsteil2
2. Arbeitsgang vor Bestellvorschlag verschieben
Mame
KW50 Kws1 kw52 Kl
14| | FV 10008 Fertigungstei 4 (I
24/ 1015agen I
3 T 1MGR 103 Sage 1x I «
4 7] Bv 10002 Einkaufsteil2 |I|
3. Resultat: Bestellvorschlag wird mit dem Arbeitsgang vorverschoben.
Mame
KW 50 KW51 Kw52 Kw1
14 FV 10008 Fertigunasteil 4
24 10155gen
3 Tl 1MGR 103 55ge 1x
4 /| BV 10002 Einkaufsteil2 |

Bitte beachten Sie bei Nutzung dieser Einstellung, dass fir ein sinnvolles Arbeiten in Verbindung mit der

Abas Disposition, die Einstellungen flr das Zurtickschreiben nach Abas gepriift und bewusst gesetzt
werden missen.
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7.1.5 Vorgehensweise fiir zeitliches Verschieben
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Arbeitsgdnge kdnnen im Grafikfenster verschoben werden.
Vorgehensweise zum Verschieben:
1. Bei Ansteuerung auf einen verschiebbaren Arbeitsgang erscheint das Zeichen: @ @

= & [ 7 MGR 10355ge1 1x |
7] 1MGR 103 Sagel 1x
7] 2MGR 103 Sage1 1x (] =

7] 3MGR 103 S5get 1x
7] 4MGR 103 S5ge1 1x

i
i

2. Mit gedriickter linker Maustaste kann nun der Arbeitsgang verschoben werden.

_._
i
5

= & | 7 MGR 103 Sagel 1x |
7] 1MGR 103 Sagel 1x (B
7] 2MGR 103 Sage1 Ix (¢ |

7] 3MGR 103 53ge1 1x
7] 4MGR 103 53ge1 1x

Resultat: Durch Loslassen der Maustaste wird der Arbeitsgang platziert.

= & |7 MGR 103S5gel 1x | _
7] 1MGR 103 Sage1 Ix ] | . IN_ 1N |
T] 2MGR 103 Sage1 1x i W 0

7] 3MGR 103 Sage1 1x

7.1.6 Zeitliches Verschieben in der Arbeitsgangsicht
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

In der Arbeitsgangsicht kdnnen Arbeitsgéange im grafischen Teil auf ihrer Zeitachse verschoben werden.

Der verschobene Arbeitsgang ordnet sich nach seinem Vorgdnger auf zwei Arten an:

» Ende des Vorgangers — Der Arbeitsgangstart des verschobenen Arbeitsganges ordnet sich nach dem Ende

des Vorgangers an.
« Anfang des Vorgangers — Der Arbeitsgangstart des verschobenen Arbeitsganges ordnet sich orientiert am

Anfang des Vorgangers an.

Zusatzlich gibt es die Mdglichkeit, im Tabellenteil Arbeitsgangzeilen vertikal zu verschieben.
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1. Arbeitsgangzeile im Tabellenteil mit gedriickter linker Maustaste markieren

1 4 v Tl MGR OWOCD1 Sige 1x I

2 # DOPO01 Ségen 1006 I

3 # DOPDO1 Ségen 1002 [

4 # DOPDO1 Sagen 1008 |

5 # DOPDO1 Sagen 1004 N

6 ~ DOPDO1 Sagen 1012 1|

7 / DOPDD1 Ségen 1010 ]

8 / DOPDD1 Ségen 1001 |

9 /  DOPDD1 Ségen 1003 |

10 # DOPOD1 Sagen . ;1013 ]

11  00POO1Sgen ¥ 1005 [

12 # DOPDO1 Ségen 1011 ]

13 # DOPDO1 Ségen 1007 [
14 # DOPDO1 Ségen 1009 )

2. Mit gedriickter linker Maustaste wird der Arbeitsgang nach oben bzw. unten bis zur gewiinschten Position

bewegt.

1 4 vy Tl MGR OWOCO1 Sage 1x ||

2 ~ DOPOD1 Ségen 1006 B

3 ~ DOPOD1 Ségen 1002 I

4 ~ DOPOD1 Ségen 1008 [

5 # 00POD1 Sigen %E 1004 [

6 # 00POD1 Sigen 1014 = 00POgT S'“'E'E"| 1]

7 ~# 0OPOO1 Sagen 1010 B

1 ~# 0OPOO1 Sagen 1001 [

9 ~# 0OPOO1 Sagen 1003 |

10 ~# 0OPOO1 Sagen 1013 (|

11 ~# 0OPOO1 Sagen 1005 B

12 ~ 00PDO1 Ségen 1011 |

13 ~ 00PDO1 Ségen 1007 [

14 ~ 00PDO1 Ségen 1009 (|
3. Platzierung des Arbeitsganges (griin eingefarbt) nach Loslassen der Maustaste

14 F'Y Tl MGR OWOCD1 Sége 1x [ | |

2 ~ DOPOD1 Ségen 1006 1

3 ~ DOPOD1 Ségen 1002 [

4 ~ DOPDO1 Sagen 1008 ]

5 ~ DOPDO1 Sagen 1013 o

6 ~ DOPDO1 Sagen 1004 ]

7 ~# 0OPOO1 Sagen 1012 ]

1 ~# 0OPOO1 Sagen 1010 ]

9 ~# 0OPOO1 Sagen 1001 1

10 ~# 0OPOO1 Sagen 1003 |

11 ~# 0OPOO1 Sagen 1005 ]

12 ~ 00PDO1 Ségen 1011 ]

13 ~ 00PDO1 Ségen 1007 ]

14 ~ 00PDO1 Ségen 1009 1

Je nach Einstellung in den Interaktionen wird der verschobene Arbeitsgang orientiert am Starttermin oder dem
Endtermin des Vorgédngers platziert.
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7.1.7 Zeitliche Verschiebungen aufheben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Verschiebungen aufheben

Verschiebungen kénnen aufgehoben werden:

« flr einzelne Verschiebungen Uber das Kontextmenii des Vorgangs > Men(eintrag Verschieben aufheben

- fir alle Verschiebungen global Giber den Button in der Werkzeugleiste

Simulationsparameter, die Sie im grafischen APS-Planer andern, werden erst in weiteren Simulationen
wirksam, wenn sie nach Abas zuriickgeschrieben worden.

Anderungen, die nicht zuriickgeschrieben wurden, gehen verloren, wenn der grafische APS-Planer
geschlossen wird.

Durch das Zuriickschreiben nach Abas stehen die Anderungen auch nach dem SchlieBen des grafischen
APS-Planers fir jede weitere Simulation zur Verfligung.

Fur weitere Informationen siehe Kapitel Planungsergebnisse zurtickschreiben.
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7.2 Zeit fixieren

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

Planungsergebnisse andern | Zeit fixieren

| APS PROFESSIONAL

Um auf einer Maschinengruppe einen Arbeitsgang zeitlich zu fixieren, kann im grafischen APS-Planer die Funktion
der Zeitfixierung genutzt werden. Sowohl verschobene als auch nicht-verschobene Arbeitsgdnge kdnnen zeitlich

fixiert werden.

Zur zeitlichen Fixierung gehen Sie wie folgt vor:

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den zu fixierenden Arbeitsgang und wahlen Sie im Kontextmen
Zeit fixieren.

117
118 [
119 b
120 D
121 b
122 [
123 P

T332

20005 Kabel 1m mit Steck
30023 Rasenmiher 47cm
30019 Rasenmaher 43cm
30017 Rasenmaher 43cm
20027 SR2200 Trichter, la
30021 Rasenméher 47cm
30018 Rasenméher 43cm

0 Detailinformation
W4 Materialibersicht
@ Zeft fixieren
% Notiz andern

2. Zeitlich fixierte Arbeitsgdnge werden in der Ansicht schraffiert dargestellt. Jede Simulation im grafischen
APS-Planer wird nun diese Fixierung beriicksichtigen und die Maschine flr den fixierten Zeitpunkt freihalten,
sodass keine anderen Arbeitsgdnge eingeplant werden.

117 b
118 b
119 b
120 b
121 b
122 b
123 b

222222323

20005 Kabel 1m mit Steck
30023 Rasenméher 47cm
30019 Rasenmadher 43cm
30017 Rasenmaher 43cm
20027 SR2200 Trichter, la
30021 Rasenméher 47cm
30018 Rasenmdher 43cm

SRR

3. Zeitlich fixierte Arbeitsgange kénnen nicht mehr manuell verschoben werden. Sollte dies gewlinscht sein, so
muss die Zeitfixierung zundchst Gber das Kontextmenu wieder aufgehoben werden: Zeit fixieren aufheben

117 b
118 b
119 b
120 b
121 b
122 b
123 b

2222323

20005 Kabel 1m mit Steck
30023 Rasenmdher 47cm
30019 Rasenmaher 43cm
30017 Rasenmdher 43cm
20027 SR2200 Trichter, la
30021 Rasenmdher 47cm
30018 Rasenméaher 43cm

0 Detailinformation
&F Materialibersicht
(ﬂ Zeit fixieren aufheben
% Notiz andern
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Bei einer neuen Simulation im grafischen APS-Planer behalten fixierte Arbeitsgdnge exakt den fixen
Arbeitsgangstart.

Um den exakten Starttermin zu ermoglichen, muss die Ressource ggf. vor dem Starttermin freigehalten
werden!

Fixierungen wirken sich negativ auf die Auslastung aus!

Wenn Simulationsparameter auch nach SchlieBen des grafischen APS-Planers erhalten bleiben sollen,
um fr weitere Simulationen zur Verfligung zu stehen, dann missen sie nach Abas zurtickgeschrieben
werden. Fir weitere Informationen siehe Kapitel Zeitlich fixierte Vorgange zurtickschreiben.
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7.3 Alternativen fixieren

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Planungsergebnisse andern | Alternativen fixieren

Durch das Fixieren von Alternativen erhalt der Benutzer die Moglichkeit, ausgewahlte Fertigungsauftrage gemal der
aktuellen Ressourcenreservierung einzuplanen. Die Simulationslogik beriicksichtigt diese Fixierung und plant die

Arbeitsgdnge gezielt auf diesen festgelegten Ressourcen.

APS ADVANCED

Fixieren von Alternativen

Die Fixierung von Fertigungsauftragen auf definierten Maschinengruppen erfolgt im APS ADVANCED durch das

Setzen des Kennzeichens APS geplant (apsgeplant) im Fertigungsvorschlag.

Fertigungsvorschlige - Gndemn

AV = = M

[3 Fertigungsliste  [3 MZuordnung far Fertigartikel — [3 Entnahmeartikel MZuordnung  [3 Kalkulationsergebnisse  [3 Kostensammler editieren [ Macl

Artikel PRODUCTIOMNPART4
Basizartikel

Lagerplatz F1

bl

Datensatz gesperrt

Kenndaten Details | APS

Micht in APS planen ]

Eilauftrag ]

Feinplanungsprioritat 0

Allgemeine Info

Motiz

APS geplant
Simulierter Start

Simuliertes Ende

Das Kennzeichen kann dabei wie folgt gesetzt werden:

« Manuelles Setzen des Kennzeichens im Fertigungsvorschlag.

+ Setzen des Kennzeichens in den Riickschreibe-Workflows. Siehe Alternativen-Fixierungen nach Abas

zurlckschreiben.
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Wirkungsweise in der Simulation

Die Entscheidung, ob Fertigungsauftrage auf den Maschinengruppen fixiert werden, wird in den Simulations-
Administration-Daten festgelegt. Der Benutzer hat dabei die Mdglichkeit, zwischen Fertigungsvorschlagen und
Betriebsauftrdgen zu unterscheiden. Ist das Kennzeichen apsgeplant im Abas-Objekt fiir einen Fertigungsvorschlag
aktiviert, werden bei der Simulation die Arbeitsgdnge entweder von Betriebsauftragen und/oder von
Fertigungsvorschlagen nicht mehr auf alternative Planungsmaschinengruppen verteilt, sondern verbleiben auf der
fixierten Maschinengruppe. Die Maschinengruppe aus der Reservierung (Feld mgr) wird fiir die Simulation
verwendet, wenn diese Einstellung aktiviert ist.

Die Simulationseinstellungen fir die Fixierungen von Alternativen fiir Betriebsauftrage und Fertigungsvorschlage
finden Sie im grafischen APS-Planer > unteres Flip > Register Simulation > Register Ressourcen / Alternativen:

[l Daten Y Filter = = Simulation B Zuriickschreiben (| Dokumente

Simulationshorizont Prioritatsregeln  Simulationsregeln Ressourcen / Alternativen  Mehrfachsimulation

Start Simulation Alternativen Gber APS Planungsmaschinengruppe
Maschinengruppe fixieren bei APS geplant (BA)

[l Maschinengruppe fixieren bei APS geplant (FV)

APS PROFESSIONAL
Fixieren von Alternativen

Das Verhalten und die Vorgehensweise zur Fixierung von Alternativen mit dem Kennzeichen apsgeplant gilt
ebenfalls flir APS PROFESSIONAL. Die Fixierung erfolgt hier ausschlieBlich tGber die Funktion der
Planungsmaschinengruppe. Hat ein Arbeitsgang Alternativen auf Grundlage einer Ressourcenverkniipfung, wird die
Logik der Fixierung mit dem Kennzeichen apsgeplant tbersteuert.

Die Simulationseinstellungen fir die Fixierungen von Alternativen-Fixierungen mit apsgeplant flr Betriebsauftrage
und Fertigungsvorschlage finden Sie im grafischen APS-Planer > unteres Flip > Register Simulation > Register
Ressourcen / Alternativen:

S paten Y Filter =a Simulation | Zurackschreiben (7] Dokumente

Simulationshorizent Prioritatsregeln  Simulationsregeln Ressourcen / Alternativen  Mehrfachsimulation

Start Simulation [ Altemativen Gber APS Planungsmaschinengruppe Ressourcenverknipfungen Fertigungsmittel kapazitiv
Maschinengruppe fixieren bei APS geplant (B... Ressourcenverkniipfungen an Maschinengruppe [ Mitarbeiter kapazitiv
Maschinengruppe fixieren bei APS geplant (FV) Ressourcenverknipfungen an Arbeitsgang Mitarbeiterwechsel bei Schichtwechsel erlau

Ressourcenverkniipfungen an Fertigungsliste

Ressourcenverknipfungen an Auftragsfertigungslis...

Es ist ebenfalls mdglich, innerhalb der Ressourcenverknipfungen Alternativen zu fixieren. Diese Funktion wird im
Kapitel Alternativen-Fixierungen nach Abas zuriickschreiben beschrieben.
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Infolge des Zurlickschreibens wird im Abas:

« in der Auftragsfertigungsliste eine lokale dynamische Ressourcenverkniipfung angelegt
« und der Alternativen-Pfad fixiert.

Fixierung des Alternativen-Pfads in der Ressourcenverknlipfung der Reservierung:

® Auftragsfertigungsliste - zeigen - o x |

Datei Bearbeiten Jabelle Kommando Fenster Info Hilfe

. -— pal
~ v ) | = = L Q ResAlternativen - ResLinkOPL - zeigen [2942 RPART-OP RPRODUCTIONPART4 CNCPROCESSING]

Datei Bearbeiten Ausfahren Tabelle K Fenster Info  Hilfe

[3 Absteigen in Zeile  [3 Materiazuordnung  [3 Kost

Basisartikel
Fetigungslistenelement | A CNCPROCESSING
Komponenteneigenschaft Identnummer 2942 | Suchwort |RPART-OP
RPRODUCTIONPART4 CNCPROCESSING
Bezeichnung
Fettigungsliste  Umrechnung  Ein-/Auslauf Ky
RESSOURCENVERKNUPFUNG
Ressoure an g Fo—-
BB HHR i =8|
Lauf Fixi Rist Einhe  Stic Enh  Anzz i is Set. Anzz i i ibung Ferti  Set Anzz Mit:  Besc  Set
1 600 min 5 min 1 8 0WOC03 A CNC-Bearbeitungszentrum 1 | A 12 OMOP02 | A | Spannvorrichtung2 | A 0
‘ 2 800 min 5 min 1 8 OWOCO4 7| CNC-Bearbeitungszentrum2 | A 12 OMOP02 | 7| Spannvorrichtung 2 | 7A 0
—
Mnin 5 min 1 & OWOCD6 A CNC-Bearbeitungszentrum3 | A fE OMOP02 | 71| Spannvorrichtung 2 | A )
| Ed| Ed Ed I L
Ressour ipfung aus istenzeil \
fur galtige ipfung ierung 2 d
Gualtige Ressourcenverknipfung 72 2942 | A | RPRODUCTIONPART4 CNCPROCESSING A

Fixierung des Alternativen-Pfads bis in die Set-Liste einer Ressourcenverknlpfung:

Identnummer 2842 | Suchwort | RPART-OP
RPRODUCTIONPART4 CNCPROCESSING

Bezeichnung

a v o

Lauf Fixi Rist Einh Stiic Einh: Anzz Maschineng Beschreibung Maschinengru Set Anzz Fertigungsmittel/Set Beschreibung Fertigungsn Set. Anz: Mit: Besc

1 600 min 5 min 1 8 0OWOCO03 | A1 CNC-Bearbeitungszentrum1 | A 1| OMOPO1 | A Spannvorrichtung 1 A 0
2 | 600 min 5 min 1 8 OWOCO4 | A | CNC-Bearbeitungszentrum2 | A U= OMOP02 | A Spannvorrichtung 2 A 0
3 [v] 600 min S min 1 8 OWOCO06 | A CNC-Bearbeitungszentrum3 | A 1 I 72 2944 | A Spannverrichtung 1 oder 2 7|I 0

e ResAlternativen - Ressourcen5etOPL - zeigen [2944 RS2942FM  Spannvgfrrichtung 1 oder 2] = ] X

Datei Bearbeiten Ausfihren Jabelle Kommande Fenster [nfo

_| Identnummer 2944 Suchwort

| Bezeichnung Spannvorrichtung 1 oder 2

| Ressourcen-Art | Fertigungsmittel

i Fi Qualifikation 1D der Ressource
I |2ciames A ER | 0 (19820)
2 CLAMP2 2 0 (1992,0)
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Wirkungsweise in der Simulation

Ist ein Alternativen-Pfad fixiert, werden bei der Simulation die Arbeitsgange nicht mehr auf Ressourcenalternativen
verteilt, sondern verbleiben auf den fixierten Ressourcen.

Einfirben fixierter Alternativen

Uber das Modul Einfarben kénnen Arbeitsgange mit fixierten Alternativen entsprechend farblich markiert werden.

Einfarben fixierter Alternativen

Y Fiter @ Eintarben (7 Berichte CoNezoe
i 4] Name kW46 Kwa7 kW48 kw4 KWs0
ARBEITSGANGEIGENSCHA...
X Auswahl zurdcksetzen 1 v 1. MGR 0WOC03 CNC-Bearbeitungszentrum 11x [iod ol T ] C I T OL I I II1]
Ko Gehort zu Eilauftrag ] 2 v Tl MGR OWOC04 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x Looa 1] 1T 1
09 Hat Alternativen | 3 v Tl MGR OWOC06 CNC-Bearbeitungszentrum 3 1x Loz ]
[ —

Wenn Simulationsparameter auch nach SchlieBen des grafischen Planers erhalten bleiben sollen, um fiir
weitere Simulationen zur Verfligung zu stehen, dann missen sie nach Abas zuriickgeschrieben werden.
Fur weitere Informationen siehe Kapitel Alternativen-Fixierungen nach Abas zurlickschreiben.
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7.4 Manuelle Gruppierung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Um auf einer Maschinengruppe fiir mehrere Arbeitsgange eine Reihenfolge vorzugeben, kann im grafischen APS-
Planer die Funktion der manuellen Gruppierung genutzt werden.

Zur manuellen Gruppierung gehen Sie wie folgt vor:

1.

Legen Sie die Reihenfolge der Arbeitsgange auf einer Maschinengruppe fest. Sie kdnnen die gewtinschte
Reihenfolge auch durch manuelles Verschieben erzeugen. Hierbei kdnnen die Arbeitsgdnge auch
Uberlappend bleiben.

Markieren Sie alle zu gruppierenden Arbeitsgdnge mit STRG + linker Mausklick oder liber die Lasso-Funktion.

0] Name

& 7 MGR 103 S3ge 1x

o
KW34 KW35
| B
7] 1MGR 103 Sage 1x =
T] 2MGR 103 S5ge 1x
7] 3MGR 103 Sage 1x
v | T MGR 104Frasel 1x 10 g

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen der markierten Arbeitsgénge und wahlen Sie im
Kontextmeni: Gruppierung: Arbeitsgange gruppieren.

S s
ame Kw34 KW35 KW3s KwW37 Kw38
T\ MGR 103 sage 1x T
1] 1R 135 i M [0 N I |
T 2 103S?ge X © Detaiinformation
- EG: T::F::::ag; b I . % Materilibersicht
- w~ Verschieben aufheben
:’ MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x . @ Zeit fixieren
71 MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x &] Notiz sndern
T, MGR 107 Qualitstspriifung Vorfertigung 1x i Auftragsprioritat andern
T MGR 109 Montageplatz1 1x / Gruppierung > Arbeitsginge gruppi
_" MGR 110 Montageplatz2 1x B Parameter zuriickschreiben # Gruppierung aufheben

Jede Simulation im grafischen APS-Planer wird nun die Gruppe und die Reihenfolge innerhalb der Gruppe
beibehalten.

© Name

7T e oasage o 5 S ) B

Durch Klick auf einen gruppierten Arbeitsgang mit der linken Maustaste werden alle Arbeitsgange der
Gruppe orange umrandet

0] Name

T, o 105 i Ms & ap CT T T IT
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Bei manuellen Verschiebungen wird nun die Gruppe jeweils als Ganzes verschoben:
o Name ‘ S spa@
Kw34 KW35 KW35 KW37 KwW38 KV
b TR 3ssee i | . e

Einfarben manueller Gruppierungen

Um manuelle Gruppierungen im grafischen APS-Planer besser identifizieren zu kdnnen, kann der Standardfilter Ist
gruppiert genutzt werden. Dieser farbt die Balken der gruppierten Arbeitsgange in einer definierten Farbe ein.

Y Fitter @ Einfirben (0 Berichte

ARBEITSGANGEIGENSCHAFT

X Auswahl zuricksetzen
o Gehart zu Eilauftrag

o0 Hat Alternativen

®-® Hat fixierte Alternativen

£ st manuell verschoben
(5 Ist zeitlich fixert

.“i

¢ Hat Rustzeit
£ Hat Umrastzeit

[&] Benatigt Lagerentnahmen

71 Banatint BacallmnrerhiSne

Name Leistungsgrad

Kwg KW10  KW11  KWi2  Kwi3 |

MGR 0WOCD1 Sage 1x 100.0

@ e W
L)l

g P

10

¥1 MGROWOC14 Versand 1x
7] MGR 101 Schleiferei Halle 1 2x

MGR 0OWOC02 Ofen 5x
MGR 0WOC03 CNC-Bearbeitungszentru...
MGR 0WOC03 Qualitatsprifun

Galtatsprifung Monta...

FM OMOPOT Spannvarrichtung 11x
FM OMOPO2 Spannvarrichtung 2 1x

Wirkungsweise in der Simulation

Ist eine Gruppe entsprechend gesetzt und zurtickgeschrieben, werden die Arbeitsgdnge mit der gleichen
Gruppennummer anhand der definierten Reihenfolge eingeplant. Dazu holt sich die Simulation die Informationen
aus dem Feld Allgemeine Info einer Arbeitsgangreservierung mit dem Kenner GRUPPE.

Allgemeine Info <GRUPPE=20241104090253_0001>

/'

Gruppennummer Reihenfolge

Zeitliche Planung von Gruppierungen

Die Simulation startet die gesamte Gruppe erst dann, wenn:

« bei allen beteiligten Auftrdgen die Vorgdngerprozesse (Beschaffungen) abgeschlossen sind und
« bei allen beteiligten Auftragen die Simulationsfreigabetermine liberschritten sind.

Dabei werden die Arbeitsgange einer Gruppierung zwingend hintereinander und ohne Liicken auf derselben
Maschinengruppe geplant.

Manuelle Verschiebungen oder zeitliche Fixierungen werden ausschlieBlich fiir den ersten Arbeitsgang einer Gruppe
berlcksichtigt. Sollte der Nutzer eine Gruppe zeitlich manuell einordnen wollen (bspw. durch das Zurlickschreiben
einer manuellen Verschiebung), muss er zwingend darauf achten, diese Informationen fiir den ersten Arbeitsgang
der Gruppe zu setzen.
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Sonderlogiken hinsichtlich Maschinengruppen und Alternativen

« Istin einem der Arbeitsgdnge eine Maschinengruppe fixiert, so wirkt sich diese Fixierung auf alle
Arbeitsgénge der Gruppe aus.

« Beim Verschieben gruppierter Arbeitsgdnge auf eine Alternativmaschine, werden alle zur Gruppe gehérenden
Arbeitsgdnge mit auf diese Maschinengruppe verschoben.

« Als Alternativmaschinen werden ausschlieBlich die Maschinengruppen angeboten, welche in allen
Arbeitsgdngen als Alternativen definiert sind.

* Gibt es widerspriichliche Angaben zu Maschinengruppen-Fixierungen, so wird die Gruppierung ignoriert.

« Bei der Definition von Ressourcenverkniipfungen ist darauf zu achten, dass Alternativen als Einzelmaschinen
und nicht als Maschinengruppen-Sets angelegt werden, andernfalls wird die Gruppierung ignoriert.

« Ist die Maschinengruppe mit dem Prozesskennzeichen fiir einen Ofenbetrieb (OFEN...) markiert, werden
Gruppierungen ignoriert.

Sonderlogiken bei Riickmeldungen/Auftragszeiten auf gruppierte Arbeitsscheine

 Bei mehrfachen gleichzeitigen Rickmeldungen / Auftragszeiten auf unterschiedliche Maschinengruppen wird
die Gruppierung ignoriert.

 Gibt es innerhalb der Gruppierung bereits Arbeitsgange mit Riickmeldungen oder Auftragszeiten, wird die
gesamte Gruppierung mit diesem Arbeitsgang nach vorn gezogen. Eine Ausnahme tritt ein, wenn noch nicht
alle Arbeitsgdnge zu ihrem geplanten Starttermin materialversorgt sind. In dieser Sonderkonstellation wird
der bereits begonnene Arbeitsgang aus der Gruppierung gelost.
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[ wevaws  peaa ks
L] Hame Leistungsgrad  Kapazitdt | W45 EWEE  KW4T  KWEB KWES W50 KWET EWEZ KA1 W2 KW3 EWd KWE
ar.az
i v T MGR BWOC1 Sage 1x 100.0 1 C1T 1 1 | e [ 11 I |
1B (L BA 1004 DPARTOS Fertigungsteil 4 . 300.0 [ |
2 b (i BA 1001 OPARTOT Fertigundgsteil 3 25AL01_2 300.0
3 b FV OPARTOT Fertigungsteil 3 = 500.0
4 b (4 BA 1003 OPARTOS Fertigungsteil 4 25AL00_2 300.0
5[ PV OPARTOS Fertigungsteil 4 - 400.0
6 b FV OPARTOS Fertigungateil 4 . 400.0
7 4 b [\ BA 1005 OPART10 Erzeugnis 2 25A107_2 350.0 T 11
g 4 ~ ~ 0OPO0Y Sigen 2SALDT_2 350.0
'l T 1 MGROWOCOT Sage 1x
i0 b (% BA 1001 OPARTOT Fertigungsteil 3 25ALDG_2 300.0
"k [\ BA 1002 OPARTOT Fertigungsteil 3 * 500.0
12 b (4 BA 1007 OPARTOS Fertigungsteil 4 = 300.0
13 b (' BA 1006 OPARTOS Fertigungsteil 4 = 500.0
4 b [\ BA 1004 OPARTOS Fertigungsteil 4+ 300.0 I 1
15 # 71 0OPDOS Montage /1 MGR OWOC1..,  25AL0M_2 350.0
16 # 7] 0oP0OS Qualititsprifung Montag... 2SALET 2 350.0 ]
7 # 7| 0OPOGT Versand / 1 MGROWOC1...  2SAL0M_2 350.0 ||
18 b FV OPAETOT Fartigungsteil 3 . 400.0
1% b vV OPARTOT Fertigungsteil 3 = 200.0
4] Hame Leistungsgrad  Kapazitat EWEE Kwa  Kws0 | Ewst  kws2 oW kw2 K
1 o Tl MGR OWOC0 Sage 1 100.0 1
f o T MGR OWOCDZ Ofen 5 100.0 5
1k (4 BA 1008 GPARTOT Femtigungsteil 3 . 400.0
z P [i BA 1004 DPARTOS Femtigungsteil 4 . 3000
ik FV 301 Baugruppe gins 100.0
4 b (1 BA 1001 OPARTO? Fertigungsteil 3 254101 2 300.0
5 b {4 BA 1002 OPARTO? Fertigungsteil 3 . 500.0
6D PV OPARTDT Fertigungsted 3 . 5000
7k (4 BA 1006 OPARTOS Fertigungsteil 4 - 500.0
8 I (4 BA 1007 OPARTOS Fertigungsteil 4 - 300.0
v P /- BA 1003 DPARTOS Fertigungsteil 4 2541002 300:0
10 b FV OPARTOR Fertigungsteil 4 . 400.0
1 b A FV 254105 _2 OPART10 Erzeugnis 2 258105 2 300.0
12k PV OPARTOS Fertigungsteil 4 - 400
13 4 h ] (4 BA 1005 OPART10 Erzeugnis 2 254101 2 0
14 4 - # 00P001 Sagen [m0_2 3500
15 . 1 MGR DWOLD1 S5g# 1x
16 b [\ BA 1001 OPARTOT Fertigungsteil 3 | 2541012 3000
17 b {4 BA 1002 DPARTOT Fertigungsteil 3 . 500.0
18 b [\ BA 1007 OPARTOS Fertigungsteil 4 * 300.0
%k (i BA 1006 OPARTOS Fertigungsteil 4 * 500.0
0 b [\ BA 1004 DPARTOS Fertigungsteil 4 * 3000

Giiltigkeit von Gruppierungen

Greifen innerhalb der Simulation unterschiedliche Planungsregeln ineinander, gilt folgende Hierarchie:

* Frozen Zone
» Gruppierung
» RuUstoptimierung

Wenn Simulationsparameter auch nach SchlieBen des grafischen Planers erhalten bleiben sollen, um fir
weitere Simulationen zur Verfligung zu stehen, dann missen sie nach Abas zurlickgeschrieben werden.
Fur weitere Informationen siehe Kapitel Manuelle Gruppierungen zurtickschreiben.
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7.5 Prioritaten andern

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

In Kontext des Fertigungsauftrags kdnnen Prioritatszuschlage und -abschldge vergeben werden. Abhangig von der
vergebenen Prioritat in Verbindung zu den Prioritdten anderer Auftrage ordnet sich der Auftrag ein.

% Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hife

v X o i &

o " e D a p>
Aug 2021 Sep 2021

.
B Name AuftragsprioritatA | V31 Kw32 Kw33 KW34 KwW35 KW36 Kw37 KW :
~
1b BA 1012 10006 Erzeugnis 1 0 T
2> BA 1006 10007 Fertigungsteil 3 sao | | | S =
o Detaiinformation »
3 b {4 BA 1005 10005 Fertigungsteil 2 50 ® <
Zeit fixieren
4 b ™/, BA 1013 10011 Erzeugnis mit Lohnfertigung 0 ] »
% Notiz andern
5 b % /L BA 1014 10010 Erzeugnis 2 0 : Q
m Auftragsprioritat ander 4
6 b BA 1020 10004 Fertigungsteil 1 0 e Adliragsp! \ 1 [ R
B Parameter zuriickschrs >
7P BA 1008 10008 Fertigungsteil 4 0 |
H workflows starten >
s b BA 1017 10004 Fertigungsteil 1 0 ]
¥ Fertigungsvorschiag >
9 b BA 1011 10007 Fertigung 0 >
*» Betriebsauftras >
0k BA 1019 10007 0 9 ] 1
500 *¥ Arbetsgangreservierung >
b BA 1015 10007 Filllen 0 > artkel N
> Artikel
125 BA 1018 10008 Fertigungs| | SPeichern Abbrechen 0 ]
¥ Arbeitsgang >
13 b BA 1009 10004 Fertigungs| 0
¥ Arbeitsschein B e e ]

14 b FV 10005 Fertigungsteil 2 0 v
. < >|=/ml<| ¥ abteiung > ,
i Infosystem
loaten Y Filter ua Simulation [ zurickschreiben ("] Dokumente =

nt Prioritatsregeln geln
Start Simulation Zieltermin Auftragstyp Zuordnung der FV/BA O
Versandtermin - Verka... ~| - Eilauftrage 1000 - fur bestatigte Verkaufspositionen 0
Arbeitsgangprioritaten [ - Betriebsaufirage 500 - fir nicht bestatigte Verkaufspositionen |0
n Prioritatskennzahl - Fixierte Fertigungsvorschlage |10 - fiir Planbedarfe 0
- Fertigungsvorschldge 0 - fiir Mindestbestandsauffillungen 0
v

Uber das Kontextmenii des Arbeitsgangs in der Auftragssicht oder Ressourcensicht kénnen Sie die
Auftragsprioritat dndern.

bestehende Prioritdt gedndert werden.
Die eingegebenen Prioritdten kdnnen in der Spalte Auftragsprioritat angezeigt werden.

Voraussetzung fiir die Beriicksichtigung der eingegebenen Prioritat in der Simulation ist, dass das

D Uber das Fenster Auftragsprioritit kann eine beliebige Zahl (positiv) eingegeben werden, oder die
B Kontrollkdstchen Prioritdatskennzahl im Register Prioritdtsregeln im unteren Daten-Flip aktiviert ist.

Wenn Simulationsparameter auch nach SchlieBen des grafischen Planers erhalten bleiben sollen, um fir
weitere Simulationen zur Verfligung zu stehen, dann missen sie nach Abas zurlickgeschrieben werden.
Fur weitere Informationen siehe Kapitel Prioritdaten zurlickschreiben.
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Planungsergebnisse andern | Notizen hinterlegen

7.6 Notizen hinterlegen
BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Uber das Kontextmenii des Fertigungsvorschlags und des Betriebsauftrags kénnen zu den Arbeitsgangen bzw.
Betriebsauftragen Notizen hinterlegt werden.

- -

- » 0 Detailinformation

- . —— l ' @ Zeit fixieren I

- » - .- o-o  Alternativen >

- - - .- % Notiz andern

- - - i Auftragspr’»orm[é(dem

- - - -m B Parameter zuriickschreiben >
I workflows starten >

Tragen Sie den Text in das Fenster Arbeitsgangnotiz / Auftragsnotiz ein und speichern Sie die Notiz.

Arbeitsgangnotiz

Neue Toleranzeinstellungen beriicksichtigen!

Speichern Abbrechen

Arbeitsgang- und Auftragsnotizen sind sichtbar:

 im Tooltip und im unteren Daten-Flip
* in den Berichten

BEISPIEL

Bericht mit Arbeitsgangnotiz

Maschnenbelegung 1095 SMD-Bestiickungsanlage

AS-N Arbeitsgangstart Arbeitsgangend Artikel-Nr.  Artikebezeichnung  Offene Menge Arbeitsgangnotiz

1002001 18.08.2021 15:49:40 19.08.2021 11:09:40 10004 Fertigungsteil 1 130

1003001 19.08.2021 11:09:40 20.08.2021 20:39:40 10009 Erzeugnis Lohn 300

1001001 20.08.2021 20:39:40 22.08.2021 14:09:40 10004 Fertigungsteil 1 300

1005001 22.08.2021 14:09:40 26.08.2021 07:39:40 10009 Erzeugnis Lohn 100 Neue Toleranzeinstellungen beriicksichtigen!
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Arbeitsgangnotiz im unterem Daten-Flip

8 Daten Y Filter :: Simulation BZurUckschreiben ﬂ Dokumern

a8 >
Auftrag FV 10011 Product 3
Kunde 70003 Kunde2
Arbeitsgang 105 Assembly

Maschinengruppe MGR 110 Assembly station 2 1x

Arbeitsgangnotiz Meue Toleranzeinstellungen beriicksichtigen!

Fugen Sie das Feld Arbeitsgangnotiz zum Daten-Flip hinzu Gber die grafischen Planer-Einstellungen
> Daten-Flip.

©

A Wenn Simulationsparameter auch nach SchlieBen des grafischen Planers erhalten bleiben sollen, um fir
weitere Simulationen zur Verfligung zu stehen, dann missen sie nach Abas zurlickgeschrieben werden.
Fur weitere Informationen siehe Kapitel Notizfelder zurtickschreiben.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 224 von 343



ABAS Planungsergebnisse dndern | Anderungen an Planungsergebnissen aufheben
FORTERRO

7.7 Anderungen an Planungsergebnissen aufheben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Planungsanderungen kdnnen wieder geldscht werden, sowohl fiir einzelne Vorgange (lber das Kontextmenii) oder
global, Uber die Buttons in der Werkzeugleiste:

Alle Verschiebungen aufheben
Alle Zeit-Fixierungen aufheben
Alle Alternativ-Fixierungen aufheben

Alle Ressourcen-Fixierungen aufheben (ab APS PROFESSIONAL)

= H [ B

Besonderheit bei der Aufhebung von Verschiebungen:
« Ist vor dem Aufheben einer Verschiebung keine neue Simulation erfolgt, wandern die Vorgange
wieder in lhre Ausgangspositionen zurtick.
« Wurde nach dem Verschieben bereits eine neue Simulation durchgefiihrt, bleiben die Vorgange
vorerst in lhrer Position.
 Die Aufhebung wirkt sich erst in der Folgesimulation aus.

Wenn Simulationsparameter auch nach SchlieBen des grafischen Planers erhalten bleiben sollen, um fir
weitere Simulationen zur Verfligung zu stehen, dann missen sie nach Abas zurlickgeschrieben werden.
Fur weitere Informationen siehe Kapitel Planungsergebnisse zurtickschreiben.
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8 PLANUNGSERGEBNISSE ZURUCKSCHREIBEN

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

 Zurlckschreiben: Voraussetzungen
+ Einrichtung der EDP-Verbindung
« Erlaubnis flr das Zurtickschreiben
» Parameter zuriickschreiben
« Alternativen-Fixierungen nach Abas zurlickschreiben
 Verschiebungen zuriickschreiben
Zeitlich fixierte Vorgange zurlckschreiben
» Manuelle Gruppierungen zuriickschreiben
 Notizfelder zurtickschreiben

* Prioritaten zurlckschreiben
+ Daten zuriickschreiben
» Produktionsplan erzeugen
« Einstellungen: Produktionsplan zurtickschreiben
 Produktions- und Hauptfristenterminplan
+ Liefertermine schreiben
+ Einstellungen: Liefertermine zurtickschreiben
+ Fertigungsvorschlage freigeben
« Einstellungen: Fertigungsvorschlage freigeben
» Workflows
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Einleitung

In diesem Kapitel wird ausgefiihrt, wie das Ergebnis der Produktionsplanung zum einen als Steuerungsinformation
an die Produktion (Arbeitsvorratslisten an Maschinen usw.) bzw. an andere Unternehmensbereiche, wie den Verkauf
(voraussichtliche, aktualisierte Fertigstellungstermine), weitergegeben werden kann.

8.1 Zuriickschreiben: Voraussetzungen
8.1.1 Einrichtung der EDP-Verbindung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Das Zurtiickschreiben erfolgt gemaB den Einstellungen der EDP-Verbindung (siehe Maske Einstellungen > Abas >
EDP-Verbindung).

“¥ Einstellungen Abas APS.

G Einstellungen
b [3 Allgemein
4 o) phas

EDP Verbindung Verbindungsdaten automatisch ermitteln @Ein O Aus = Verbunden

Worflows Automatische Erkennung ist nur gecignet far Abas ab Version 2012r4n07!

b i Datenschnittstelle EDP - Passwort

Business Apps EDP - Server
Dashboards

P O Layout

4 T Sichten EDP - Port
b [ Auftragssicht
b Tl Ressourcensicht
b A

b uill Auslastungssicht DDE Servername

EDP - Mandant

Windowsfreigabe

b & Personalsicht
EDP-Transfer loggen nein v

b P73 Engpasssicht
BT Mol

Die EDP-Verbindung hat zwei Optionen:

« Ein: automatische Verbindungserkennung
 Aus: manuelle Verbindung

Bei der automatischen Verbindungserkennung sind keine weiteren Angaben erforderlich. Das Programm sucht nach
der verfligbaren Verbindung. Die Kennzeichnung Verbunden zeigt an, ob die EDP-Verbindung erfolgreich
hergestellt wurde.

A Das manuelle Einstellen der EDP-Verbindung sollte nur von geschultem Personal vorgenommen werden.

Gehen Sie wie folgt vor, um die EDP-Verbindung manuell einzurichten:

1. Schalten Sie die automatische Verbindungserkennung aus.
2. Tragen Sie die Angaben in den vorgesehenen Feldern ein.
3. Klicken Sie den Button Getrennt, um die Verbindung zu testen und herzustellen.

Resultat: Sie haben eine manuelle EDP-Verbindung eingerichtet.
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8.1.2 Erlaubnis fiir das Zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Um Daten aus dem grafischen APS-Planer nach Abas zurlickschreiben zu kénnen, bendétigen Sie die entsprechenden
Berechtigungen.

Die Berechtigungen finden Sie in der APS PROFESSIONAL Kommandoiibersicht > Einstellungen > Konfiguration
> Register Erlaubnisse.

@ Ist kein Erlaubnisdatensatz in der Konfiguration hinterlegt, ist jeder User berechtigt, aus dem grafischen
APS Planer nach Abas zu schreiben.

8.2 Parameter zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Methode und den Zeitpunkt des Zuriickschreibens legen Sie in den Einstellungen > EDP-Verbindung >
Abschnitt Riickschreiben nach Abas fest.

RUCKSCHREIBEN NACH ABAS
Parameter

o gt
Alternativen (Ressourcenalternativen) E <=

Kapazitdtszu- und -abschlége (Kapazitdtsangebot) oBg & _/‘

0 g
Verschiebungen (Reservierung) () B 33 P4
o gt
Fixierungen (Reservierung) B pAp 4
ol gt
Prioritaten (Fertigungsvorschlag) E <

Notizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) E I _/‘

g
Gruppierungen E <En'0:,

@ Aktive Einstellungen sind blau hinterlegt oder mit einem Haken gekennzeichnet. =

Das Kontrollkdstchen steuert die Aktivierung des Zuriickschreibens. Ist der Haken fiir einen Parameter
gesetzt, kann der Nutzer diesen Parameter zuriickschreiben. Ansonsten werden die Aktionen im
grafischen APS-Planer nicht angeboten.
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E Bei Aktivierung dieser Einstellung werden Anderungen im grafischen APS-Planer bereits beim Setzen des
Parameters nach Abas zurlickgeschrieben. Ohne Aktivierung wird erst nach Bestdtigung
zurtickgeschrieben

BEISPIEL:
Ein Arbeitsgang wird verschoben:
+ Bei aktivierter Diskette wird die Information direkt nach dem Verschieben nach Abas zurlick
geschrieben

« Bei deaktivierter Diskette wird die Information im grafischen APS-Planer gesetzt, aber noch
nicht nach Abas zurlick geschrieben.

FO Uber diesen Button wird der FOP-Modus aktiviert/deaktiviert.

==

Mit aktivem FOP-Modus werden die Programme am Abas-Objekt ausgeldst. Dies ist die Standard-
Einstellung im Auslieferungszustand.

Diese Option aktiviert alle FO-Programme im Abas, verlangsamt jedoch den
Ruckschreibprozess. Deshalb soll sie nur aktiviert werden, falls solche Logiken fir die
zurlickgeschriebenen Daten/Felder relevant sind.

,, Hier stehen die Datenbank und Datenbankgruppe fiir das Zuriickschreiben. In diesem Kontext 6ffnet sich
: der Riickschreibedialog zu der entsprechenden Riickschreibeart. Die Datenbank/-gruppe steht beim
Simulationsmodell im Ruckschreibedialog.

Diese Werte werden automatisch gefiillt, und sollten durch geschultes Personal Uberpriift
werden.
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8.2.1 Alternativen-Fixierungen nach Abas zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Soll die Alternativen-Fixierungen fir weitere Simulationen aus Abas beibehalten werden, schreiben Sie diese
folgendermaBen zurtick:

1. Aktivieren Sie das Zurtickschreiben flr Alternativen-Fixierungenen nach Abas Uber:
Optionen > Einstellung > Abas > EDP-Verbindung > Riickschreiben nach Abas > Alternativen

RUCKSCHREIBEW MACH ABAS

Parameter Daten

Alternativen (Ressourcenalternativen) = .chcL V4 Produktiensplan i Vd
Verschiebungen (Reservierung) [] = .chcL V4 Liefertermine .cF,rD: Vd
Fixierungen (Reservierung) 0og 37 BA-Freigabe 2 F
Pricritdten (Fertigungsverschlag) =y

Motizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) [] B .fﬂ rd

Gruppierungen (Reservierung) 08 &7

@ Die Aktivierung muss nur einmalig vorgenommen werden.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den fixierten Arbeitsgang und wahlen Sie im Kontextmenu:
Parameter zuriickschreiben > Alternativen

T MGR OWOCO1 Saege 1x
Tl MGR OWOCO02 FraeseT T I 1 I I | [
T MGR OWOC03 CNC-Bearbeitungszentru... = I
7. MGR 0OWOC0S Qualitaetspruefung Vorfe... © Detailinformation I 1 O |
:' MGR OWQC10 Montageplatzl 1x @ Zeit fixieren
7] MGROWOC14 Versand 1x & Notiz andem [
lﬂj F Fremdfertigung 1x . R
FM OMOPO Spannvarrichtung 1 1x e Auftragsprioritat andern
FM OMOPOZ Spannverrichtung 2 1 B Parameter zuriickschreiben » o0 Alternativen (Ressourcenalternativen)

Alternativ, kdnnen Sie alle Alternativen-Fixierungen zurtickschreiben: Aktivieren Sie im unteren Flip >
Register Zuriickschreiben > Alternativen und driicken Sie Start

I paten Y Filter -0 Simulation [ Zuriickschreiben (7] Dokumente

PARAMETER SCHREIBEN PRODUETIONSPLAN ERZEUGEN

Alternativen (Ressourcenalternativen) Starten Betriebsauftrage schreiben
Fertigungsvorschldge schreiben

Feinplanungsmodell erzeugen [
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@ Bei Aktivierung von sofort zuriickschreiben & wirde dieser Schritt entfallen.

Resultat: Die Alternative wurde jetzt in einer Ressourcenverkniipfung in der Auftragsfertigungslistenzeile hinterlegt
und die entsprechende Alternative fixiert.

r
Auftragsfertigungsliste - zeigen = O X

Hilfe

Bearbeiten Ausfiihren Tabelle Kommando Fenster [Info

= = Datei

=7
[ Absteigen in Zeile  [3 Materialzuordnung [ Kostensammiler edit B

Basisartikel
Fertigungslistenelement | A CNCPROCESSING

T Identnummer 686 | Suchwort |RPART-OP

Komponenteneigenschaft Bezeichnung RPRODUCTIOMNPART3 CNCPROCESSING

Fertigungsliste Umrechnung Ein-/Auslauf Kundenservice

RESSOURCENVERKNUPFUNG B E - H i S ﬂ‘
Ressourcenverkniipfung an Auftragsfertigungslistenzeile : Einfv R Anz: Maschineng Beschreibung Ma
E min 5 min 1 & OWOC03 | A CNC-Bearbeitung
min 5 min 1 8 OWOCH A | CNC-Bearbeitung
min 5 min 1 & OWOCDE A | CMNC-Bearbeitung
MNeu aus|

Ressourcenverknipfung aus Fertigungslistenzeile

686 RPART-OP RPRODUCTIONPART3 CNCPROCESSING

Bezugsobjekt far giltige Ressourcenverkndpfung Reservierung I?| g
72 686 | /1| |RPRODUCTIOMPART3I CNCPROCESSING | A [+

Giltige Ressourcenverknipfung
4
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8.2.2 Verschiebungen zuriickschreiben

Planungsergebnisse zurlickschreiben | Parameter zurlickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Soll die Verschiebung fiir weitere Simulationen aus Abas beibehalten werden, schreiben Sie diese folgendermafen

zurick:

1. Aktivieren Sie das Zurlckschreiben flr Verschiebungen nach Abas Uber:
Optionen > Einstellung > Abas > EDP-Verbindung > Riickschreiben nach Abas > Verschiebungen

RUCKSCHREIBEN MACH ABAS

Parameter

Alternativen (Ressourcenalternativen) [] B
Werschiebungen (Reservierung) B
Fixierungen (Reservierung) =]
Prioritdten (Fertigungsvarschlag) [] B

Motizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) =

Gruppierungen (Reservierung) Od

-cF.l'c:lh f
L
-cF."Uz- ,
-cF.l'E:Ih f
L
£

Daten
Produkticnsplan 27

Liefertermine -cF.r':;- ra

BA-Freigabe 27

@ Die Aktivierung muss nur einmalig vorgenommen werden.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den verschobenen Arbeitsgang und wahlen Sie im Kontextmend:
Parameter zuriickschreiben > Verschiebungen

MGR OWOCD1 Saege 1x

MGR OWOC02 Fraesel 1x

MGR OWOC03 CNC-Bearbeitungszentru...
MGR OWOC0S Qualitastspruefung Vorfe..
MGR OWOCDO Lackieranlage 1x

MGR OWOC10 Montageplatz1 1x

MGR OWOC13 Qualitastspruefung Mont..
MGR OWOC14 Versand 1x

MGR OWOC1E Lackieranlage2 1x

gLy L L Ly Lo Loy Loy

aicee

e
o]

D F

Detailinformation
Zeit fixieren
Alternativen

Motiz dndern

Auftragsprioritdt andern .
Parameter zuriickschreiben > €= Verschiebungen (Reservierung)

Alternativ, kdnnen Sie alle Verschiebungen zurlickschreiben: Aktivieren Sie im unteren Flip >
Register Zuriickschreiben > Verschiebungen und driicken Sie Start

E Daten Y Filter :: Simulation [ Zurdckschreiben G Dokumente

PARAMETER SCHREIBEN

Verschiebungen (Reservierung) Starten

PRODUETIONSPLAN ERZEUGEN

Betriebsauftrage schreiben
Fertigungsvorschldge schreiben

Feinplanungsmodell erzeugen [l
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@ Bei Aktivierung von sofort zuriickschreiben & wirde dieser Schritt entfallen.

Resultat: Die Verschiebungsinformation wurde jetzt in die Auftragsfertigungslistenzeile des Arbeitsgangs unter
Allgemeine Info (Zeilenlupe) mit dem Kenner AGSTART eingetragen.

*» Auftragsfertigungsliste - zeigen

Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

AWV = = f#

[Z Absteigen in Zeile  [Z Materialzuordnung

[2 Kostensammler editieren
Basisartikel
Fertigungslistenelement | A MILLING

A | Frisen
Kompenenteneigenschaft

Fertigungsliste Umrechnung Ein-/Auslauf Kundenservice Packmittel APS

Motiz

Allgemeine Info < AGSTART=20250310175000>
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Planungsergebnisse zurlickschreiben | Parameter zurlickschreiben

8.2.3 Zeitlich fixierte Vorgdnge zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: |

| APS PROFESSIONAL

Soll die zeitliche Fixierung fur weitere Simulationen aus Abas beibehalten werden, schreiben Sie diese

folgendermaBen zurtick:

1. Aktivieren Sie das Zurtickschreiben fir Fixierungen nach Abas Uber:
Optionen > Einstellung > Abas > EDP-Verbindung > Riickschreiben nach Abas > Fixierungen

RUCKSCHREIBEN NACH ABAS

Parameter

Alternativen (Ressourcenalternativen) .:qu:,
o
<>

OO

Verschiebungen (Reservierung)

FO

Fixierungen (Reservierung) i

Prioritaten (Fertigungsvorschlag) &

o
2>

Motizfelder (Fertigungsverschlag/Reservierung)

]
O O O @O @O @m

0000

FO

Gruppierungen (Reservierung) <>

A T T T

Daten

Produktionsplan P2r

Liefertermine 2 r

BA-Freigabe .cF,rD:. V4

@ Die Aktivierung muss nur einmalig vorgenommen werden.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den fixierten Arbeitsgang und wahlen Sie im Kontextmenu:

Parameter zuriickschreiben > Fixierungen (Reservierung)

MGR 0WOC01 Saege 1x

MGR OWOC02 Fraesel 1x

MGR O0WOC03 CMC-Bearbeitungszentru..,
MGR OWOC05 Qualitastspruefung Vorfe.,
MGR OWOIC0S Lackieranlage 1x

MGR OWOC10 Montageplatzl 1x

MGR OWOC13 Qualitastspruefung Mont.,
MGR OWOC14 Versand 1x

[ 1 A e IS I MR )

S RCN-

oD F

Detailinformation

Zeit fixieren aufheben

Motiz dndern

Auftragspriontat andern

Parameter zurickschreiben > (B Fixierungen (Reservierung)

Alternativ, kdnnen Sie alle Fixierungen zurlickschreiben: Aktivieren Sie im unteren Flip > Register
Zuriickschreiben > Fixierungen (Reservierung) und driicken Sie Start.

PARAMETER SCHREIBEM

Fixierungen (Reservierung) Starten

(S)paten Y Filter -~ Simulation ) Zurickschreiben (7] Dokumente

PRODUKTIONSPLAN ERZEUGEN

Betriebsauftrage schreiben

Fertigungsvaorschlage schreiben

Feinplanungsmodell erzeugen [
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@ Bei Aktivierung von sofort zuriickschreiben & wirde dieser Schritt entfallen.

Resultat: Die Fixierungsinformation wurde jetzt in die Auftragsfertigungslistenzeile des Arbeitsgangs unter

Allgemeine Info (Zeilenlupe) geschrieben.

*» Auftragsfertigungsliste - zeigen

Datei Bearbeiten Tabelle

NNV =

[ Absteigen in Zeile

[ Materialzuordnung

Basisartikel
Fertigungslistenelement | A MILLING
Komponenteneigenschaft

Fertigungsliste Urnrechnung Ein-/Auslauf

Motiz

Allgemeine Info

Kommando  Fenster

=

Info  Hilfe

[Z Kostensammler editieren

A1 | | Frisen

Kundenservice Packmittel APS

<FIXAGSTART=20250310175000=

Produktionsplanung darstellen.

Zeitliche Fixierungen flihren zu Liicken in der Maschinenbelegung, da die fixierten Zeitpunkte in der
Simulation freigehalten werden missen. Dadurch wird gegebenenfalls die Produktionskapazitat nicht
voll ausgenutzt. Deshalb sollte das zeitliche Fixieren von Arbeitsgdngen eine Ausnahme in der

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 235 von 343



ABAS

FORTERRO

8.2.4 Manuelle Gruppierungen zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: |

Planungsergebnisse zurlickschreiben | Parameter zurlickschreiben

| APS PROFESSIONAL

Soll die Gruppierung fiir weitere Simulationen aus Abas beibehalten werden, so schreiben Sie diese zurlick:

1. Aktivieren Sie das Zurtickschreiben fir Gruppierungen nach Abas Uber:
Optionen > Einstellung > Abas > EDP-Verbindung > Riickschreiben nach Abas > Gruppierungen

RUCKSCHREIBEMN MACH ABAS

Parameter Daten

Alternativen (Ressourcenalternativen) D B .:,P,. Vs Produktionsplan .:F,P,. rd
Verschiebungen (Reservierung) (= R Liefertermine £
Fixierungen (Reservierung) D = -chO; rd BA-Freigabe )5 rd
Priorititen (Fertigungsvorschlag) (= R

Motizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) [] B % #

Gruppierungen (Reservierung) = I

@ Die Aktivierung muss nur einmalig vorgenommen werden.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die gruppierten Arbeitsgange und wahlen Sie im Kontextmenu:
Parameter zuriickschreiben > Gruppierungen

Ijl_.'ljljljljljljlj

1

MGR OWOC0T Saege 1x

MGR OWOC02 Fraesel 1x

MGR OWOC03 CMNC-Bearbeitungszentru...
MGR OWOC05 Qualitastspruefung Vorfe.,
MGR OWOC09 Lackieranlage 1x

MGR OWOC10 Montageplatzl 1x

MGR OWOC13 Qualitastspruefung Mont..
MGR OWOC14 Versand 1x

MGR OWOC16 Lackieranlage2 1x

MGR 107 Schieiferei Halle 1 2x

-l © @

i

Detailinformation

Zeit fixieren

Motiz dndern
Auftragsprioritdt dndern
Gruppierung

Parameter zuriickschreiben

>

> | Gruppierungen (Reservierung)

Alternativ, kdnnen Sie alle Gruppierungen zurlickschreiben: Aktivieren Sie im unteren Flip >
Register Zuriickschreiben > Gruppierungen und driicken Sie Start

E Daten Y Filter :: Simulation [ Zuriickschreiben ﬂ Dokumente

Gruppierungen (Reservierung)

PARAMETER SCHREIBEN

Starten

PRODUKTIONSPLAN ERZEUGEN

Betriebsauftrige schreiben

Fertigungsvarschldge schreiben

Feinplanungsmodell erzeugen

O
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@ Bei Aktivierung von sofort zuriickschreiben & wirde dieser Schritt entfallen.

Resultat: Die Gruppierungsinformation wurde jetzt in die Auftragsfertigungslistenzeile des Arbeitsgangs unter
Allgemeine Info (Zeilenlupe) geschrieben.

*» Auftragsfertigungsliste - zeigen

Datei  Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster

AV = = M

Info Hilfe

= Absteigen in Zeile = Materialzuordnung [= Kostensammiler editieren

Basisartikel
Fertigungslistenelement | A CNCPROCESSING

Komponenteneigenschaft

Fertigungsliste Umrechnung Ein-/Auslauf

Motiz

Allgermneine Info

A | | CNC-Bearbeitung

-

Kundenservice Packmittel APS

<GRUPPE=20250207135817_0003>

Fur gruppierte Arbeitsgange ist es sinnvoll, gednderte Parameter fir die gesamte Gruppierung, d. h. fur alle
beteiligten Arbeitsgdnge, mit einer Aktion zurlickzuschreiben. Nutzen Sie hierfiir den Eintrag Gruppierung >
Parameter zuriickschreiben im Kontextmend:

MGR 0WOC01 Saege 1x

MGR 0WOC02 Fraesel 1x

MGR 0WOC03 CNC-Bearbeitungszentru..,
MGR 0WOC05 Qualitaetspruefung Vorfe.,
MGR 0WOC0% Lackieranlage 1x

MGR 0WOC10 Montageplatzl 1x

MGR 0WOC13 Qualitaetspruefung Mont.,
MGR 0WOC14 Versand 1x

MGR 0WOC16 Lackieranlage2 1x

ﬂ MGR 101 Schleiferei Halle 1 2x

hg F Fremdfertigung 1x

Fi1 OMOPO1 Spannvorrichtung 1 1x

[ TR T JS LB 15 JIE IR IS )

Fi OMOPOZ Spannvorrichtung 2 1x _

Detailinformation
Zeit fixieren
Motiz dndern

Auftragsprioritdt andern

Gruppierung > Arb
Parameter zurickschreiben > Gruppierung aufheben
Workflows starten » B Workflows starten »

Zum Betriebsauftrag freigeben B Parameter zuriickschreiben * B Alle

Fertigungsverschlag o0 Alternativen (Ressourcenalternativen)
Arbeitsgangreservierung & Verschiebungen (Reservierung)

Artikel @ Fixierungen (Reservierung)

Werkstoff & Priorititen (Fertigungsvorschlag)
Maschinengruppe % MNotizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung)
Arbeitsgang B Gruppierungen (Reservierung)
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8.2.5 Notizfelder zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Notizen kdnnen sowohl fiir Fertigungsvorschlage als auch in Arbeitsgangreservierungen zurlickgeschrieben werden.

1. Aktivieren Sie das Zurtickschreiben flr Notizfelder nach Abas liber Optionen > Einstellungen > Abas >
EDP-Verbindung > Riickschreiben nach Abas > Notizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung)

RUCKSCHREIBEMN NACH ABAS

Parameter Daten

Alternativen (Ressourcenalternativen) D = i V4 Produktionsplan 2 Vs
Verschiebungen (Reservierung) D = i Vd Liefertermine 2 Vs
Fixierungen (Reservierung) D =] " Ve BA-Freigabe b Ve
Prioritaten (Fertigungsvorschlag) Og 27
INotizfeIder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) = i V4 I

Gruppierungen (Reservierung) Og %7

Die Aktivierung muss nur einmalig vorgenommen werden.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen Fertigungsvorschlag oder auf einen Arbeitsgang und wahlen
Sie Notiz dndern im Kontextmenu:

7 BA 1006 OPARTOT Fertigun ai_.._lq

/L, BA 1007 OPARTOS Fertigun Zeile offnen
/. BA 1005 OPARTOS Fertiguny W Zeile schliessen
(i BA 1003 OPARTO4 Fertigun) B3 Selektion fir Split-Modus
FV 254L02_2 OPART10 Erze . .
= O Detailinformation
(L, BA 1015 OPARTOS Fertigun
M . Y Filter >
(L, BA 1013 OPARTOT Fertigun
/. BA 1012 OPARTOS Fertiguni %] Motiz ndern |/\\5
(1 BA 1001 ORARTOY Fertiguny 20 Auftragsprioritat dndern
/L, BA 1014 OPARTOS Ferti .
= ertigun & Parameter zuriickschreiben »

3. Geben Sie |hre Informationen in das Notizfeld ein:

| Auftragsnotiz x|

| |Das ist eine Motiz!

Speichern Abbrechen
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4. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Fertigungsvorschlag bzw. auf den Arbeitsgang, fiir den Sie

diese Notiz eingegeben haben und schreiben Sie diese Notiz zurtick:

i /. BA 1006 OPARTO7 Fertigung=+=;
{1, BA 1007 0PARTOG Fertigung "B Zeile Sffnen N .
(i BA 1005 OPARTOS Fertigung q_g Zeile schliessen _-I-
\ BA 1003 OPARTOA Fertiound = gejetion fur Split-Modus T
F\ 25AL02_2 OPART1D Erze N ) [
@ Detailinformation
/\. BA 1015 DPARTDS Fertigung [
/L BA 1013 OPARTOT Fertigund ¥ Filter ”
'\, BA 1012 OPARTOS Fertigund 5] Notiz dndem
(% BA 1001 OPARTOT Fertigund =8 A tragsprioritit andern
/L. BA 1014 OPARTOS Fertigung : : : -
B Parameter zuriickschreiben > E MNotizfelder (Fert hlag/R ung)
/L. BA 1002 OPARTO4 Fertigung
X, BA 1004 0PARTOS Fertigung 9 Workflows starten >
FW 25AL01_2 OPART10 Erzel ‘) Fertigungsvorschlag >
/L BA 1009 OPARTOS Fertigunt o9 Betriebsauftrag N
FV 25AL04_2 OPART10 Erzel )
- ¥ Artikel >
'\, BA 1008 DPARTO4 Fertigung
L)
FV 25AL04_4 OPARTOS Erzel P Werkstoff >
FV OPARTO7 Fertigungsteil 1 Infosystem

5. Alternativ kdnnen Sie alle Notizfelder zuriickschreiben: Aktivieren Sie im unteren Flip > Register
Zuriickschreiben > Notizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) und driicken Sie Starten.

@ Daten Y Filter : : Simulation | Zuriickschreiben D Dokumente

PARAMETER SCHREIBEMN

Maotizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung)

Bei Aktivierung von sofort zuriickschreiben B wirde dieser Schritt entfallen.

Starten

PRODUKTIONSPLAM ERZEUGEN

Betriebsauftrage schreiben

Fertigungsvorschlige schreiben

Feinplanungsmodell erzeugen

O

Resultat: Der Inhalt der Notizfelder wurde jetzt in den Fertigungsvorschlag bzw. die Arbeitsgangreservierung in

Notiz zuriickgeschrieben.

*® Fertigungsvorschlige - zeigen

Datei  Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster [nfo Hilfe

AV 1 = & M

= Fertigu... = MZuordnung fir Ferti... [3 Entnahmeartikel MZuo..

Artikel PRODUCTIONPART3 A
Basisartikel
Lagerplatz F1 A

Datensatz gesperrt ||

Kenndaten Details ~ APS

Micht in APS planen |:|

Eilauftrag |
Feinplanungsprioritat 0

Allgemeine Info

Das ist eine Notiz!
Notiz
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8.2.6 Prioritdten zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Es ist moglich, manuell vergebene Prioritatszahlen fir Fertigungsvorschlage zuriickzuschreiben.

1. Aktivieren Sie das Zurlickschreiben von Prioritaten nach Abas tGber Optionen > Einstellungen > Abas >
EDP-Verbindung > Riickschreiben nach Abas > Prioritdaten (Fertigungsvorschlag).

RUCKSCHREIBEM MACH ABAS

Parameter Daten

Alternativen (Ressourcenalternativen) O &7 Produkticnsplan 0 rs

Verschiebungen (Reservierung) D B ro f Liefertermine ro f

Fixierungen (Reservierung) D =] e Ve BA-Freigabe 5 Ve
IPrioritEten (Fertigungsvorschlag) =

Motizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) [] B % /

Gruppierungen (Reservierung) (= Ry

Die Aktivierung muss nur einmalig vorgenommen werden.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen Fertigungsvorschlag und wahlen Sie im Kontextmen(
Auftragsprioritat andern.

[\ BA 1006 OPARTOT F L —1

/L. BA 1007 OPARTOS Fe Zeile offnen
[\ BA 1005 0PARTOS Fe "3 Zeile schliessen
(i BAT003 OPARTO4 Fe B3 Selektion fir Split-Modus
/\- BA 1015 OPARTOS F . .
I b O Detailinformation
FV 25AL02_2 OPART v
i >

[\ BA 1013 OPARTOT F¢ Filter
. BA 1012 0PARTO8 F¢ & Notiz andern
(1 BA 1001 OPARTOT Fe g Auftragsprioritdt andern
{3 BA 1014 OPARTOS Fe B Parameter zurickschreiben >|:\‘f
{4 BA 1002 OPARTDM Fe¢

B Workflows starten »

(L BA 1004 OPARTOS Fe

3. Geben Sie lhre Prioritét in das Eingabefeld ein und bestétigen die Eingabe mit Speichern. Wéhlen Sie
Abbruch, wenn Sie die Eingabe verwerfen wollen.

| Auftragsprioritat X |

:|1nn

Speichern Abbrechen
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4. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Fertigungsvorschlag, fir den Sie die Prioritat eingegeben
haben, und schreiben Sie diese iber Parameter zuriickschreiben > Prioritdten (Fertigungsvorschlag)

zurick.

(.- BA 1006 OPARTOT Fertigun

/L. BA 1007 OPARTOS Fertigun
(1 BA 1005 OPARTOS Fertigun
/. BA 1003 OPARTO4 Fertigun
(1 BA 1015 OPARTOS Fertigun

FV 25AL02_2 OPART10 Erze
/. BA 1013 OPARTOT Fertigun
(1 BA 1012 OPARTOS Fertigun
/. BA 1001 OPARTOT Fertigun
(1 BA 1014 OPARTOS Fertigun
(1 BA 1002 OPARTO4 Fertigun
(1 BA 1004 OPARTOS Fertigun

FW 2SAL01_2 OPART10 Erze
/. BA 1009 OPARTOS Fertigun
(1 BA 1008 OPARTO4 Fertigun

FW 25AL04_2 OPART10 Erze

FV OPARTO? Fertigungstei

F\ 25AL04_4 OPARTOE Erze

R o _— o @ ] .
w1 w
B Zeile schliessen _-] .
B Selektion fir Split-Modus [
© Detailinformation

Y Filter >

% MNotiz dndern

i Auftragsprioritat andern

| Parameter zuriickschreiben > Zgu  Prioritdten (Fertigungsvorschlag)

B Workflows starten >

‘) Fertigungsvarschlag >

‘) Betriebsauftrag b

P Artikel >

‘) Werkstoff b

i Infosystem

Alternativ konnen Sie alle Prioritaten zurlickschreiben: Aktivieren Sie im unteren Flip > Register

Zuriickschreiben > Prioritaten (Fertigungsvorschlag) und klicken Sie auf Starten.

[ Daten Y Filter .7 Simulation [ Zurickschreiben (7] Dokumente

PARAMETER SCHREIEEN

Pricritdten (Fertigungsvorschlag) Starten

PRODUKTIONSPLAN ERZEUGEN

Betriebsauftrage schreiben
Fertigungsvorschldge schreiben

Feinplanungsmodell erzeugen  []

Bei Aktivierung von sofort zuriickschreiben B wirde dieser Schritt entfallen.

Resultat: Die Prioritdtszahl wurde jetzt in den Fertigungsvorschlag in Feinplanungsprioritat zuriickgeschrieben.

rtigungsvorschlage

Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

AV 1 = & N

= Fertigu... = MZuordnung fir Ferti... [ Entnahmeartikel MZuo..

Artikel PRODUCTIONPART A
Basisartikel
Lagerplatz F1 A

Datensatz gesperrt ||

Kenndaten Details APS

Micht in APS planen [

Eilauftrag O
Feinplanungsprioritat 100
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8.3 Daten zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Welche Felder nach Abas zurtickgeschrieben werden, finden Sie in den Einstellungen > Abas > EDP-Verbindung >
Abschnitt Daten.

“¥ Einstellungen Abas APS X

w Einstellungen

> 3 Algemein EDP Verbindung
4 <Y pbas
Verbindungsdaten automatisch ermitteln @Ein O hus Verbunden
Workilows Automatische Erkennung ist nur geeignet fir Abas ab Version 2012rdn07!
D Datenschnittstelle EDP - Passwort
Business Apps EDP - Server
Deshboards
b O Layout EDP - Mandant
4 G Sichten EDP - Port
b [ Auftragssicht Windawsfreigabe
> T Ressourcensicht
b Arbeitsgangsicht Mandantenname
Dl Auslastungssicht DDE Servermame
D & Personalsicht
- EDP-Transfer loggen nein ~
D ¥ Engpasssicht
D % Materialsicht
& Kundensicht RUCKSCHREIBEN NACH ABAS
b (O Zeitplan Parameter Daten
5 Daten-Flip Verschicbungen (Reservierung) OB 27 Produktionsplan % /'
222 Smulation Vdetermine 2
A Kiitische Prozesse Frem— —
# Import / Export
*Neustart erforderlich oK Abbrechen Ubermehmen

Klicken Sie auf das Stift-Symbol #  um das Administrationsmend der jeweiligen Ruckschreibeaktion zu 6ffnen.
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8.3.1 Produktionsplan erzeugen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Sie mochten das Planungsergebnis, ob nun simuliert bzw. auch manuell gedndert, als neuen Produktionsplan zur
Steuerung der Produktion zuriickschreiben. Durch die Nutzung von Funktionen in diesem Kapitel werden
Informationen aus der APS-Planung an die Produktionssteuerung tibergeben. Dazu zdhlen u.a. geplante Start- und
Endtermine von Arbeitsgangen, belegte Ressourcen usw.

Der Abschnitt Produktionsplan erzeugen enthalt diverse Kriterien, um die Daten vorzugeben, bzw. einzuschrénken,
die zuriickgeschrieben werden sollen.

PRODUKTIONSPLAN ERZEUGEN

Betrichsauftrige schreiben Lohnfertigungen schreiben Horizont (Tage) Starten

Fertigungsvorschlige schreiben Umlagerungen schreiben

Die folgenden Auftragstypen stehen zur Auswahl:

- Betriebsauftrage

« Fertigungsvorschlage

« Lohnfertigungs-Vorschlage
« Umlagerungsvorschlage

Zusétzlich, kénnen Sie die Daten auf einen Horizont einschranken. Dabei gilt:

« Es werden nur diejenigen Auftrage und deren Arbeitsgange zurtickgeschrieben, bei denen mindestens ein
Arbeitsgang im betreffenden Horizont mit seinem Starttermin geplant ist.

« Erfolgt die Angabe eines Horizonts ganzzahlig, z. B. +1, so wird bis zur ndchsten Tagesgrenze aufgerundet.
Wird z. B. +1.0 vorgegeben, dann werden alle Vorgange, ausgehend vom aktuellen Zeitpunkt der Planung,
zurlickgeschrieben, die einen Starttermin innerhalb des nachsten Tages, gleiche Uhrzeit, haben.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Daten fiir den Produktionsplan nach Abas zurlckzuschreiben:

1. Im unteren Flip im grafischen APS-Planer > Register Zuriickschreiben finden Sie den Abschnitt
Produktionsplan erzeugen.

2. Klicken Sie auf Start, um die Erzeugung des Produktionsplanes (Zuriickschreiben in Reservierungen,
Auftragstypen) auszuldsen.

aDaten Y rilter :: Simulatio EZUFUCKSChFEibEﬂ ﬂ Dokumente

PRODUKTIOMSPLAM ERZEUGEMN LIEFERTERMIME SCHREIBEMN
Betriebsauftrige schreiben Lohnfertigungen schreiben Horizont (Tage) Starten 3!z Starten
>
Fertigungsvorschlage schreiben Umlagerungen schreiben *
Feinplanungsmodell erzeugen [ Hauptfristenterminplan setzen Plan galtig bis +2
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3. Es erscheint ein Ladebalken, der den Fortschritt des Zuriickschreibens anzeigt.

*» Daten zuriickschreiben

:

Produktionsplan:
17/30 Datensatze bearbeitet

Resultat: Sie habe die Daten flr den Produktionsplan nach Abas zuriickgeschrieben.

Welche Felder beim Zuriickschreiben des Produktionsplans geschrieben werden, finden Sie im
Kapitel Einstellungen: Produktionsplan zurlickschreiben.

8.3.1.1 Einstellungen: Produktionsplan zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Gehen Sie wie folgt vor, um die Felder festzulegen, die nach Abas zuriickgeschrieben werden, um den
Produktionsplan zu erzeugen:

1. Offnen Sie das Fenster Produktionsplan im Bearbeitungsmodus:

Einstellungen > Abas > EDP-Verbindung > Abschnitt Daten > Produktionsplan editieren (Stift-Symbol
klicken 4 )

Es 6ffnet sich das Fenster Produktionsplan Felder editieren.

Tragen Sie die Felder in den jeweiligen Abschnitt ein, die zurlickgeschrieben werden sollen.

SchlieBen Sie das Fenster Produktionsplan Felder editieren.

SchlieBen Sie die Einstellungen (OK oder Ubernehmen klicken).

s W

Resultat: Sie haben die Felder, die zuriickgeschrieben werden, um den Produktionsplan zu erzeugen, festgelegt.

Maske Produktionsplan Felder editieren

Produktionsplan: Felder editieren

RESERVIERUNG/VORGANG - BA RESERVIERUNG/VORGANG - FV/LF/LB/UV VERKAUFSPOSITION
Arbeitsgangstart pstarm| Auftragsstart tsterm Arbeitsgangstart psterm Auftragsstart tsterm Endtermin
Arbeitsgangende pterm Auftragsende tterm Arbeitsgangende pterm Auftragsende tterm Termin gepriift setzen []
Maschinengruppe mgr Termine fixeren Maschinengruppe magr Termine fixieren
APS Zusatzmaschinengruppe apszusmagr BA drucken O APS Zusatzmaschinengruppe |apszusmgr Vorgang fixieren Od FEINPLANUNGSMODELL
Fertigungsmittel Gesamtbedarf setzen Fertigungsmittel Gesamtbedarf setzen Auftragstermine ./'
Riistzeit APS geplant setzen Ristzeit APS geplant setzen Arbeitsgangtermine .I‘
Einzelzeit Einzelzeit
Materialtermine schreiben Materialtermine schreiben FPROGRAMM

AbschlieBendes Programm

Warten auf Programmende [

DISFOSITION

AbschlieBende Dispasition []
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Abschnitt Reservierung/Vorgang - FV/LF/LB/UV

Die Eintrage in Arbeitsgangstart, Arbeitsgangende, Maschinengruppe, Fertigungsmittel, Riistzeit und
Einzelzeit schreiben zuriick in die Felder der jeweiligen Arbeitsgangreservierung (V-04-04).

Die Eintrége in Auftragsstart (Start des ersten Arbeitsgangs) und Auftragsende (Ende des letzten Arbeitsgangs)
beschreiben Felder im Fertigungsvorschlag (V-04-05), Lohnfertigungsvorschlag (V-04-02) oder
Umlagerungsvorschlag (V-04-02).

Legen Sie fest, ob die Hakchenfelder Termine fixieren (Feld fixterm im Vorgang) und Vorgang fixieren (Feld fix im
Vorgang) gesetzt werden sollen oder nicht.

Abschnitt Verkaufsposition

Die Eintrage in Endtermin beschreiben Felder in der jeweiligen Verkaufsposition (V-03-02) mit dem geplanten
Endtermin des letzten Bedarfsdeckers.

Zuséatzlich kann mit APS Termin gepriift setzen das Feld apstermok in der Verkaufsposition gesetzt werden.

Abschnitt Reservierung/Vorgang — BA

Ist das Feld BA drucken nicht gesetzt, wird das Feld druck im Betriebsauftrag auf den Zustand vor dem
Zuruckschreiben zurilickgesetzt. Ist das Feld aktiviert, dann wird in jedem Fall das Feld druck gesetzt.

Der Benutzer kann in Gesamtbedarf setzen festlegen, ob der Beschaffungshinweis Gesamtbedarf (Feld bshinw)
im Vorgang eingestellt wird.

Mit APS geplant setzen kann das Feld apsgeplant im Vorgang gesetzt werden.

@ Im Auslieferungszustand sind die Parameter vorkonfiguriert. Sollen mehrere Felder pro Kategorie
beschrieben werden, so kdnnen diese durch Komma getrennt angegeben werden.

Wenn hier dispositionsrelevante Datumsfelder eingetragen werden sollen, miissen die Auswirkungen auf
die Disposition vorab gepriift werden.

Sollten Sie sich bei den zurilickzuschreibenden Informationen unsicher sein, kontaktieren Sie Ihren Abas-
Partner fiir eine kompetente Fachberatung, da die Anderung von dispositionsrelevanten Feldern
unerwinschte Effekte haben kann.

In APS PROFESSIONAL werden sogenannte nicht dispositionsrelevante Zusatzfelder, explizit vorgesehen
fur Simulationsergebnisse, mit angelegt.
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8.3.1.2 Produktions- und Hauptfristenterminplan

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Mit jeder Simulation wird ein neues Planungsmodell erzeugt und gespeichert. Dieses enthalt simulierte Start- und
Endtermine, in der Planung genutzte Ressourcen (Maschinengruppen, Fertigungsmittel, Personal usw.) zu allen
Planungsobjekten (Fertigungsauftrage, Arbeitsgange usw.).

Das Planungsmodell, das tatsachlich in der Produktion als Produktionssteuerungsinformation genutzt werden soll,
wird als freigegebener Produktionsplan bzw. als Hauptfristenterminplan bezeichnet und wird speziell
gekennzeichnet.

Der Hauptfristenterminplan kann in den Infosystemen Planungszentrale oder APS-Fertigungszentrale gesetzt
werden.

Gehen Sie wie folgt vor, um den Hauptfristenterminplan festzulegen:

1. Kennzeichnen Sie des aktuell geladenen Planungsmodells durch Setzen des Kenners
Hauptfristenterminplan (oder in der Fertigungszentrale: Produktionsplan).

FEINPLANUNGSMODELL

Modell |R04.08.21-10:57 A2 [[] Hauptfristenterminplan
T

Simulations-Administrations-Daten

Ziel-GrgBen

2. Bestdtigen Sie mit ja, dass das aktuelle Modell als neuer Produktionsplan gekennzeichnet werden soll.

e Simulationsmodell 7027 (R27.10.20-14:48) ist derzeit als Produktionsplan gekennzeichnet.

Soll das aktuelle Modell als neuer Produktionsplan gekennzeichnet werden?

la Nein

OK Abbrechen OK Abbrechen

Resultat: Die simulierten Termine und Maschinengruppen in Reservierungen und Fertigungsvorschldge werden
lbernommen.

o Feingeplante Termine und Maschinengruppen in Reservierungen und Fertigungsvorschldge dbernommen.

oK
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Wird ein neuer Produktionsplan freigegeben, dann verliert automatisch ein friher als Hauptfristenterminplan
gekennzeichnetes Planungsmodell seine Kennzeichnung.

Sollten bei der Planung die Datenselektionskriterien Abteilung und/oder Disponent zur Einschrankung der zu
simulierenden Daten gesetzt worden sein, dann kann es auch mehrere Hauptfristenterminpléne gleichzeitig geben,
aber immer nur einen pro Datenselektionskonstellation.

BEISPIEL:

Es werden separate Planungen fiir Abteilung 1, Abteilung 2 und ohne Selektion nach Abteilung
vorgenommen.

Theoretisch kdnnen gleichzeitig drei unterschiedliche Hauptfristenterminplane erstellt werden, jeweils fr
Abteilung 1, Abteilung 2 und ohne Abteilungsbeschréankung.

Wird z. B. ein neuer Plan flr Abteilung 1 freigegeben, dann verliert ein eventuell vorhandener vorheriger Plan
mit Datenselektionskriterium Abteilung 1 seine Kennzeichnung.

Die Glltigkeitsangaben sind informativ. Der Produktionsplan je Bereich bleibt real so lange giiltig, bis er
von einem neuen Produktionsplan desselben Bereichs abgeldst wird.

Das Setzen des Kenners Produktionsplan ist der Abschluss (fein-)planerischer Tatigkeit und der Moment, in dem
bewusst entschieden wird, dass ein Planungsergebnis in der Produktion umgesetzt werden soll. Jeder Arbeitsbereich
(je nach Datenselektionskriterium) kann auch immer nur einen aktuell gtiltigen Produktionsplan besitzen.

Die Informationen aus dem freigegebenen Produktionsplan dienen dann z. B. zur Anzeige im Infosystem Infopoint.

Mit der Festlegung eines Produktionsplans werden u. a. die Feinplanungsergebnisse in die Arbeitsgdnge der
Auftragsfertigungsliste Gbernommen.

*» Auftragsfertigungsliste - andern

Datei Bearbeiten Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

AV = = M

= Absteigen in Zeile = Materialzuordnung [Z Kostensammler editieren

Sachnummer | A CNCPROCESSING A | | CNC-Bearbeitung A
Eigenschaft

Fertigungsliste ~ Umrechnung  Ein-fAuslauf  Kundenservice = Packmittel | APS

APS Zusatzmaschinengruppe e
APS Arbeitspaketschlissel

Prozess-Kennzeichen Fe

Simulierter Start-Termin 26.08.2021 18:47:36
Simulierter End-Termin [30.08.2021 16:47:36) |
Simulierte Maschinengruppe 114 | A

@ Dieser Schritt im Hintergrund ist u. a. fir die Funktion Frozen Zone notwendig.
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Die zweite Moglichkeit einen Produktionsplan freizugeben, besteht darin im Register Produktionsplan erzeugen
des grafischen Planers das Zurtickschreiben in das Planungsmodell Gber Feinplanungsmodell erzeugen zu
aktivieren und gleichzeitig dieses Planungsmodell (iber Hauptfristenterminplan setzen als freigegebenen Plan zu
kennzeichnen.

Der freigegebene Produktionsplan ist ab dem aktuellen Zeitpunkt bis zum Wert in Plan giiltig bis gtiltig.

Es gelten die gleichen Logiken hinsichtlich der Datenselektionskriterien nach Abteilung/Disponent, wie bei Nutzung
der Funktion in den Infosystemen.

PRODUETIONSPLANM ERZELGEM

Betriebsauftrage schreiben Lohnfertigungen schreiben ] Horizont {Tage) ‘.ﬁ.lle R |

Fertigungsvorschiige schreiben [] Umlagerungen schreiben ]

Sollte die Simulationsfunktion im grafischen Planer genutzt worden sein, die nicht automatisch in die Datenbank
zurtickschreibt, so wird automatisch ein neues Planungsmodell in der Datenbank angelegt und zusatzlich, wenn
Hauptfristenterminplan setzen aktiviert ist, dieser als freigegebener Produktionsplan gekennzeichnet.

Sollten bei der Installation andere Zusatzdatenbanken gewahlt worden sein, dann kdnnen diese gedndert werden
unter:

Einstellungen > Abas > EDP-Verbindung > Abschnitt Daten > Produktionsplan editieren (Stift-Symbol klicken)

Hier konnen im Bereich Feinplanungsmodell die Datenbank und die Datenbankgruppen fiir Auftragstermine und
Arbeitsgangtermine gedndert werden.

FEINPLANUMGSMODELL

Auftragstermine rd

Arbeitsgangtermine

A Fragen Sie hierzu im Zweifelsfall Ihren Implementierungspartner.
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8.3.2 Liefertermine schreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Durch das Zurtickschreiben von Lieferterminen werden die voraussichtlichen bzw. durch APS geplanten
Fertigstellungstermine an die Verkaufspositionen weitergegeben. Dies gilt fir Verkaufspositionen, fiir die noch
Beschaffungen ausstehen.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Liefertermine nach Abas zurlickzuschreiben:

1. Im unteren Flip im grafischen APS-Planer > Register Zuriickschreiben finden Sie den Abschnitt
Liefertermine schreiben.
2. Klicken Sie auf Start, um die vordefinierten Liefertermine nach Abas zurlickzuschreiben.

i ‘e ’
6 Daten Y Filter :: Simula‘tiorl H zurickschreiben ﬂ Dokumente
PRODUKTIONSPLAN ERZEUGEMN LIEFERTERMIMNE SCHREIBEM
Betriebsauftrage schreiben Lohnfertigungen schreiben Horizont (Tage) Starten Starten _\ll_
P
Fertigungsvorschlage schreiben Umlagerungen schreiben k
Feinplanungsmadell erzeugen O Hauptfristenterminplan setzen Plan gultig bis +2

3. Es erscheint ein Ladebalken, der den Fortschritt des Zuriickschreibens anzeigt.

*» Daten zuriickschreiben

100% »

Liefertermine:
8/8 Datensatze bearbeitet

Resultat: Sie habe die Liefertermine nach Abas zuriickgeschrieben

Welche Felder beim Zuriickschreiben der Liefertermine geschrieben werden, finden Sie im Kapitel
Einstellungen: Liefertermine zuriickschreiben.

8.3.2.1 Einstellungen: Liefertermine zuriickschreiben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Gehen Sie wie folgt vor, um die Felder zu definieren, die in den Lieferterminen in Abas zurlickgeschrieben werden:
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1. Offnen Sie das Fenster Liefertermine im Bearbeitungsmodus:
Planer Optionen > Einstellungen > Abas > EDP-Verbindung > Abschnitt Daten > Liefertermine editieren

(Stift-Symbol klicken ¢ )

Es offnet sich das Fenster Liefertermine Felder editieren.

Tragen Sie die Felder in den jeweiligen Abschnitt ein, die zurtickgeschrieben werden sollen.
SchlieBen Sie das Fenster Liefertermine Felder editieren.

SchlieBen Sie die Einstellungen (OK oder Ubernehmen klicken).

vk W

Resultat: Sie haben die Felder definiert, die in die Liefertermine zurtickgeschrieben werden.

Maske Liefertermine: Felder editieren

Liefertermine: Felder editieren

RESERVIERUNG/VORGANG - BA RESERVIERUNG/VORGANG - FvV VERKAUFSPOSITION

Arbeitsgangstart Auftragsstart Arbeitsgangstart Auftragsstart Endtermin apssimterm
Arbeitsgangende Auftragsende Arbeitsgangende Auftragsende Erster Endtermin
Erstes Arbeitsgangende Erstes Auftragsende Erstes Arbeitsgangende Erstes Auftragsende Termin gepriift setzen []

Materialtermine schreiben [ Termine fixieren O Materialtermine schreiben [ Termine fixieren O

BA drucken O Vorgang fideren ] PROGRAMM

APS geplant setzen [ APS geplant setzen [ AbschlieBendes Programm

Warten auf Programmende [

Abschnitt Reservierung/Vorgang — FV

Die Eintrage in Arbeitsgangstart, Arbeitsgangende und erstes Arbeitsgangende schreiben in die Felder der
jeweiligen Arbeitsgangreservierung (V-04-04) zuriick.

Die Eintrage in Auftragsstart (Start des ersten Arbeitsgangs), Auftragsende (Ende des letzten Arbeitsgangs) und
erstes Auftragsende schreiben in die Felder im Fertigungsvorschlag (V-04-05) zur(ck.

Abschnitt Reservierung/Vorgang - BA

Legen Sie fest, ob die Hakchenfelder Termine fixieren (Feld fixterm im Vorgang) und Vorgang fixieren (Feld fix im
Vorgang) gesetzt werden sollen oder nicht. Erstes Arbeitsgangende und erstes Auftragsende werden nur dann
geschrieben, wenn die Zielfelder noch leer sind. Zusétzlich kann das Feld apsgeplant im Fertigungsvorschlag
(V-04-05) gesetzt werden.

Abschnitt Verkaufsposition

Die Eintrédge in Endtermin und erster Endtermin schreiben den geplanten Endtermin des letzten Bedarfsdeckers in
die Felder der jeweiligen Verkaufsposition (V-03-02) zurlick. Erster Endtermin wird nur dann geschrieben, wenn die
Zielfelder noch leer sind. Zusatzlich kann das Feld apstermok in der Verkaufsposition gesetzt werden.

@ Im Auslieferungszustand sind die Parameter vorkonfiguriert. Sollen mehrere Felder pro Kategorie
beschrieben werden, so kdnnen diese durch Komma getrennt angegeben werden.

In der Voreinstellung sind (Zusatz-)Felder der Verkaufsposition eingetragen, die keine Auswirkung auf die
Disposition haben. Wenn hier dispositionsrelevante Datumsfelder eingetragen werden sollen, miissen
die Auswirkungen auf die Disposition vorab geprift werden.

Sollten Sie sich bei den zuriickzuschreibenden Informationen unsicher sein, kontaktieren Sie Ihren Abas-

Partner fiir eine kompetente Fachberatung, da die Anderung von dispositionsrelevanten
Feldern unerwiinschte Effekte haben kann.
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8.3.3 Fertigungsvorschldge freigeben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Freigabe von Fertigungsvorschlagen zu Betriebsauftragen kann auf unterschiedliche Weise erfolgen:

 Einzelne Fertigungsvorschlage im Kontext eines Arbeitsganges

Klicken Sie mit der rechten Maustaste im Kontext eines Arbeitsganges, und wahlen Sie den Menlpunkt Zum
Betriebsauftrag freigeben, um den Freigabeprozess fiir den selektierten Fertigungsvorschlag zu starten.

2 +/ T\ MR 104 Milling machine 1 1x |-

© Detaiinformation
§F  Materilubersicht
w~  Verschieben aufheben

@  zeit fixieren

oo Alternativen >
& notiz andern

. Auftragsprioritat andern
—— | Parameter zuriickschreben >
B Workflows starten >
A Zum Betriebsauftrag freigeben
*¥ Fertigungsvorschiag |:3

1ale

» Mehrere Fertigungsvorschlage durch Markieren einer oder mehrerer Fertigungsvorschldage (Zeilen) in der
Auftragssicht

Klicken Sie mit der rechten Maustaste im Kontext der Tabellenzeilen, und wahlen Sie den Menlpunkt Zu
Betriebsauftragen freigeben, um den Freigabeprozess fiir den bzw. die selektierten Fertigungsvorschlage
zu starten.

> AbasAPS
Datei Ansicht Optionen _Hife

v X o i

Name 27 KW28  KW29  KW30  KW3l KW32  KW33  Kw34  Kw35  KW36  Kw37

FV 10005 Production part 2 —1
27 b |\ FV 10005 Production part 2 BE Zeie ffnen

28 >

FV_10007 Production part 3

WS Zele schliessen

Y P o

0>
31>
32
3>
34 >
35 b
36 >

FV 10012 Production part 1

FV 200000_1 10006 Product 1
FV 200004_3 10011 Product 3
FV 200005_1 10006 Product 1
FV 200005_2 10010 Product 2
FV 200006_1 10006 Product 1
FV 200006_2 10010 Product 2

E& selektion fur Spit-Modus

© Detiinformation

Y Fiter >
& Notiz andern

& Auftragsprioritat andern

B workfiows starten >
A zu Betriebsauftragen freigeben
) Fertigungsvorschlag

» Mehrere Fertigungsvorschldage durch Markieren eines Zeitpunkts im Kontextmenl der Datumsleiste

Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den Kontext der Datumsleiste und wahlen Sie den MenUlpunkt
Fertigungsvorschlidge bis dahin freigeben, um die Fertigungsvorschlage zu selektieren, die geplante
Arbeitsgdnge bis zum gewadhlten Termin haben.
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> Abas APS

Datei Ansicht Optionen_Hife

v X o i a8

Name

Planungsergebnisse zurlickschreiben

26 b
27 b
28 b
29 b
30 D
31 b
320
33b
34 b
35D
36 b

FV 10005 Production part 2
FV 10005 Production part 2
FV 10007 Production part 3
FV 10007 Production part 3
FV 10012 Production part 1
FV 200000_1 10006 Product 1
FV 200004_3 10011 Product 3
FV 200005_1 10006 Product 1
FV 200005_2 10010 Product 2
FV 200006_1 10006 Product 1
FV 200006_2 10010 Product 2

‘h‘ @ 2§ aktuelen Zeit springen
Q. Fifiheste Aktivitaten
Spateste Aktvitaten

@ vergrossern
@ verkenemn
©, Ale Aktivitaten anzeigen

‘S Zeitspanne andern widerrufen
€ Widerrufen riickgangig

Granularitat

A Fertigungsvorschiage bis dahin freigeben

B workflows starten
1

i)

| Daten zuriickschreiben

Nach dem Ausldsen der Freigabe 6ffnet sich die Maske Fertigungsvorschlage, Fertigungszentrale oder
Fertigungsvorschliage freigeben mit dem bzw. den selektierten Fertigungsvorschldgen. Die Auswahl kann tber
den Button Auswahl freigeben freigegeben werden. Nach kurzer Zeit wird im grafischen APS-Planer die Anzeige
aktualisiert, d. h. anstelle des jeweiligen Fertigungsvorschlages wird der Betriebsauftrag angezeigt.

Betriebsauftrage, die zu einer manuellen Gruppierung gehoren, kénnen auch ber das Gruppierungs-

Kontextmeni im grafischen APS-Planer freigegeben werden.

Einstellungen

Der Freigabeprozess von Fertigungsvorschlagen kann vom Benutzer parametrisiert werden. Die Einstellungen finden

Sie unter: Optionen > Einstellungen > Abas.

*» Einstellungen Abas

APS

@ Einstellungen
b [Z Allgemein

[

Abas

Worganger bei BA-Freigabe mittelbar freigeben
Daten bei BA-Freigabe schreiben

Hakchen bei BA-Freigabe setzen

oK

Abbrechen Ubernehmen

Vorgidnger bei BA-Freigabe mittelbar freigeben: Falls mit Stlicklistenstrukturen gearbeitet wird und fiir den
freizugebenden Fertigungsvorschlag noch eingehende Fertigungsvorschlage existieren, werden diese mittelbar

freigegeben.
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Termine bei BA-Freigabe setzen: Der Abas Start- und Endtermin des Fertigungsvorschlags wird vor der BA-
Freigabe auf die aktuellen Termine aus dem grafischen APS-Planer gesetzt (Starttermin: geplanter Start des ersten
Arbeitsgangs, Endtermin: geplantes Ende des letzten Arbeitsgangs). Weiterhin werden die Arbeitsgangtermine in
der Auftragsstiickliste gesetzt.

Hikchen bei BA-Freigabe setzen: Vor dem Offnen der Abas-Maske Fertigungsvorschlidge wird das Hakchenfeld
Freigabe (mfreig) fur alle freizugebenden Fertigungsvorschlage automatisch belegt. Andernfalls muss der Benutzer
die Auswahl aktivieren.

@ Weitere Informationen zur Konfiguration finden Sie im Kapitel Menl Abas.

8.3.3.1 Einstellungen: Fertigungsvorschldge freigeben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Gehen Sie wie folgt vor, um die Felder festzulegen, die nach Abas zuriickgeschrieben werden, wenn Betriebsauftrage
freigegeben werden:

1. Offnen Sie das Fenster BA-Freigabe im Bearbeitungsmodus:

Einstellungen > Abas > EDP-Verbindung > Abschnitt Daten > BA-Freigabe editieren (Stift-Symbol klicken
V4 )

Es 6ffnet sich das Fenster BA-Freigabe Felder editieren.

Tragen Sie die Felder in den jeweiligen Abschnitt ein, die zurlickgeschrieben werden sollen.

SchlieBen Sie das Fenster BA-Freigabe Felder editieren.

SchlieBen Sie die Einstellungen (OK oder Ubernehmen klicken).

v W

Resultat: Sie haben die Felder, die bei der Betriebsauftragsfreigabe zurlickgeschrieben werden, festgelegt.

Maske BA-Freigabe: Felder editieren

*» BA-Freigabe: Felder editieren

RESERVIERUNG FERTIGUNGSVORSCHLAG
Arbeitsgangstart psterrn‘
Arbeitsgangende pterm Auftragsstart tsterm
Auftragsende tterm
Maschinengruppe mgr
Termine fixieren

APS Zusatzmaschinengruppe |apszusmgr

]
Fertigungsmittel Gesamtbedarf setzen

Riistzeit APS geplant setzen [
Einzelzeit

Materialtermine schreiben

Abschnitt Reservierung

Die Eintrage in Arbeitsgangstart, Arbeitsgangende, Maschinengruppe,
Fertigungsmittel, Riistzeit und Einzelzeit schreiben zuriick in die Felder der jeweiligen Arbeitsgangreservierung
(V-04-04).

Legen Sie fest, ob die Materialtermine geschrieben werden sollen oder nicht (Materialtermine schreiben). Falls
aktiviert, so werden die Termine in allen Teilepositionen ebenfalls aktualisiert.
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Abschnitt Fertigungsvorschlag

Die Eintrage in Auftragsstart (Start des ersten Arbeitsgangs) und Auftragsende (Ende des letzten Arbeitsgangs)
beschreiben Felder im Fertigungsvorschlag (V-04-05).

Legen Sie fest, ob das Hakchenfeld Termine fixieren (Feld fixterm im Vorgang) gesetzt werden soll oder nicht.

@ Im Auslieferungszustand sind die Parameter vorkonfiguriert. Sollen mehrere Felder pro Kategorie
beschrieben werden, so kdnnen diese durch Komma getrennt angegeben werden.

In der Voreinstellung sind (Zusatz-)Felder der Verkaufsposition eingetragen, die keine Auswirkung auf die
Disposition haben. Wenn hier dispositionsrelevante Datumsfelder eingetragen werden sollen, miissen die
Auswirkungen auf die Disposition vorab gepriift werden.

Sollten Sie sich bei den zuriickzuschreibenden Informationen unsicher sein, kontaktieren Sie lhren Abas-
Partner fiir eine kompetente Fachberatung, da die Anderung von dispositionsrelevanten Feldern
unerwinschte Effekte haben kann.
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8.4 Workflows

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die Ruckschreibefunktion wird mithilfe von Workflows durchgefiihrt. Die Workflows werden (iber das Kontextmen
fur ein bestimmtes Objekt (oder mehrere markierten Objekte) im Planer ausgefiihrt.

> Abas APS
Datei Ansicht Optionen Hife
v X i 8 ~
.
Name 5 KW30  KW3L  KW32  KW33  KW34  KW35  KW36  KW37  KW38  KW3d KV :
1| 7\ MGR 103 Sége 1x :
2 | 7. MGR 104 Frase1 1x ﬁ—l
3 :‘ MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 % Detaiinformation >
4 | 7l MGR 106 CHC-Bear um 2 1 # Materialibersicht :
5 :' MGR 107 Qualitatspriifung Vorfertigung 1x i1 Zett fixieren "
6 ' MGR109 1 1x = o© Alternativen >
7 | T MGR 110 Montageplatz2 1x % &) notiz andern
8 | 7 MGR 111 Montageplatz3 1x sz Auftragsprioritat andern
9 | 7. MGR 112 Qualitatspriifung Montage 1x H B parameter zuriickschreben >
10 &) 7] MGR 113 Versand 1x —> Arbeitsgange lokalisieren und schreiben | Workflows starten >
1 :' MGR 114 CNC-Bearbeitungszentrum 3 1x @i oo Alternativen fixieren und schreiben A, zum Betriebsauftrag freigeben
12 | Tl MGR 115 Frése2 1x B Produktionspian erzeugen *¥ Fertigungsvorschiag
13 b| 71, MGR 116 Personal 2x W" Arbeitsgangreservierung >
14 | last F 60000 Lohnfertiger 1x A, Betriebsaufirage freigeben [ooos
v

Die Workflow-Einstellungen befinden sich in der Maske Einstellungen > Abas > \Workflows. Setzen Sie den

Workflow auf ja, um ihn zu aktivieren.

<% Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen

D @& Personalsicht

b P Engpasssicht

Workflows
b [= Allgemein
4 Y abas
Arbeitsgange lokalisieren und screiben ja v
EDP Verbindung
Aernativen fieren und schreiben I v
Business Apps
> O apout Produktionsplan erzeugen ja -
4 [ sichten Liefertermine schreiben ja v
b (¥ Auftragssicht
b 1k st Betr freigeben i v
b arveitsgangsicht s Arbeitsginge lokalisieren und schreiben / Alternativen fixieren und schr... nein v
bl Auslastungssicht
Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Frody s eits gange lokalisiersn und schreiben / Alternativen fixieren und schreiben ¥

Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Betriebsauftrage freigeben

nein v

Einfache Workflows

Kombinierte Workflows

In den Einstellungen kénnen Sie einzelne Workflows fiir eine bestimmte Art von Informationen aktivieren, z.B. fir
das Ruckschreiben von Liefertermine.

@ Workflows kénnen fir Manuelle Gruppierung ebenfalls Gber das Kontextmeni ausgefiihrt werden.
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Workflow

Produktionsplan erzeugen

Liefertermine schreiben

Betriebsauftrage freigeben

Beschreibung

Planungsergebnisse zuriickschreiben | Workflows

Es werden die Felder zuriickgeschrieben, die in Produktionsplan erzeugen

konfiguriert sind.

Es werden die Felder zuriickgeschrieben, die in Liefertermine schreiben konfiguriert

sind.

Ist das gewahlte Objekt ein Fertigungsvorschlag, so kann dieser freigegeben werden.
Es gelten die Parameter zur Betriebsauftragsfreigabe.

In den Einstellungen gibt es auch Workflow Kombinationen. Workflow Kombinationen enthalten mehrere
Workflows, die gleichzeitig ausgefiihrt werden.

Kombinierter Workflow

Produktionsplan erzeugen,
Liefertermine schreiben

Produktionsplan erzeugen,
Betriebsauftrage freigeben

Produktionsplan erzeugen,
Liefertermine schreiben,
Betriebsauftrage freigeben

Beschreibung

Es gelten jeweiligen die Rickschreibparameter, die fir Produktionsplan erzeugen,
Liefertermine schreiben und die Betriebsauftragsfreigabe gesetzt wurden.

—> Arbeitsgange lokalisieren und schreiben
oo Alternativen fixieren und schreiben

B Produktionsplan erzeugen

B Lefertermine schreiben

A, Betriebsauftrage freigeben

B Produktionsplan erzeugen
B Uefertermine schreiben

Produktionsplan erzeugen
Betriebsauftrage freigeben

Arbeitsgange lokalisieren und schreiben
Produktionsplan erzeugen
Liefertermine schreiben

TN (=@

i ]
i

©

S
=
B
&
>
>
>
>
-»
-
>
>
>
i

Detaiinformation
Materiallibersicht

Zett fixieren

Alternativen

Notiz dndern
Auftragsprioritat andern
Parameter zuriickschrelben
Workflows starten

Zum Betriebsauftrag freigeben
Fertigungsvorschlag
Arbeitsgangreservierung
Artikel

Kunde

Maschinengruppe
Arbeitsgang

Kundenauftrag
Verkaufsposition

Abteiung

Infosystem

vV VY VW VvV vV v v

Workflows lassen sich auch Gber das KontextmenU auf der Zeitleiste starten:

Zur aktuellen Zeit springen
Friiheste Aktivitaten
Spateste Aktivitaten
Vergrossern

Verkleinern

Alle Aktivitaten anzeigen

Widerrufen

nuimloe 0L

Widerrufen rlickgangig
Granularitat >
Zoom >
A, Fertigungsvorschlage bis dahin freigeben
B workflows starten

) B
A
e

Produktionsplan erzeugen
Betriebsauftrage freigeben

Produktionsplan erzeugen
Betriebsauftrage freigeben
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Diese Moglichkeit steht nur in der Auftragssicht, der Ressourcensicht und der Arbeitsgangsicht zur Verfligung. Die
Menge der zurlickgeschriebenen Daten definiert sich Gber das angeklickte Datum in der Zeitleiste und die aktuell
angezeigten Objekte der jeweiligen Sicht.

Sicht Menge der zuriickgeschriebenen Objekte

Auftragssicht Es werden Daten fiir alle Auftrage zurlickgeschrieben, die aktuell angezeigt werden
(kann Uber die Filterfunktion eingeschrankt werden) und die mindestens einen
Arbeitsgang besitzen, der vor dem angeklickten Datum eingeplant ist.

Ressourcensicht, Es werden Daten fiir alle Auftrage zuriickgeschrieben, die auf den aktuell

Arbeitsgangsicht angezeigten Ressourcen (kann Uber die Filterfunktion eingeschrénkt werden)
mindestens einen Arbeitsgang besitzen, der vor dem angeklickten Datum eingeplant
ist.

Mochte man z. B. alle Fertigungsvorschlage freigeben, die auf einer bestimmten Maschinengruppe im
Nahfristbereich eingeplant sind, so kann man diese Maschinengruppe in der Ressourcensicht filtern und
anschlieBend die Betriebsauftragsfreigabe bis zu einem bestimmten Datum Uber das KontextmenU der Zeitleiste
starten.

@ Im Kontext bestimmter Vorgange werden bestimmte Rickschreibevorgdange nicht angeboten, z. B. ist
das Ruckschreiben liber Produktionsplan erzeugen nicht in Workflows starten vorhanden, wenn der
Vorgang ein Fertigungsvorschlag und fiir diesen Auftragstyp diese Riickschreibeaktion deaktiviert ist.

8.4.1 Weitere Workflows in der Version APS PROFESSIONAL

In der Auspragung APS PROFESSIONAL kénnen, zusatzlich zu den oben angegebenen Workflows, auch Parameter
Uber das Workflow-Kontextmeni zuriickgeschrieben werden. Dies ist jeweils auch in Kombination mit den anderen
Workflows moglich.

Workflow Beschreibung

Arbeitsgdnge lokalisieren  Fir die ausgewahlten Arbeitsgange wird als manueller Start der jeweilige angezeigte
und schreiben Arbeitsgangstart zurlickgeschrieben.

Voraussetzung ist die Aktivierung der Riickschreibungsfunktion in Verschiebungen
zurtickschreiben.

Alternativen fixieren und Fir die ausgewahlten Arbeitsgange werden die Alternativen fixiert, auf denen sich die
schreiben Arbeitsgange gerade befinden.

Voraussetzung ist die Aktivierung der Riickschreibungsfunktion in Alternativen-
Fixierungen nach Abas zuriickschreiben.
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9 AUSWERTUNGEN FUR VERTRIEB UND PRODUKTION

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

« Auftragsobligo

* Infopoint

» Maschinenbelegung (FPMABEL)
 Beschaffungsstatus (FPBSTATUS)

+ Informationsfluss in APS BASIC / APS ADVANCED
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9.1 Auftragsobligo

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

Sie finden das APS-Auftragsobligo in der APS Kommandoubersicht. Das APS-Auftragsobligo zeigt
Verkaufspositionen mit verkaufsrelevanten Informationen an. Dazu zahlen auch terminliche Informationen, wie z.B.
der Versandtermin und der Liefertermin der jeweiligen Position. Zusatzlich kdnnen auch Informationen aus der APS-
Planung angezeigt werden, wie der simulierte Termin der Ersteinplanung dieses Bedarfs und der aktuelle
simulierte Termin. Diese Termine werden als ein Ergebnis aus der APS-Planung in die Verkaufspositionen
zurlickgeschrieben.

Beide Termine werden im Infosystem mit dem Versandtermin verglichen und die Differenz (in Tagen) wird jeweils in
einem Feld dargestellt.

Zusétzlich wird das Feld Termin gepriift angezeigt, welches auch aus APS in die Verkaufsposition
zurtickgeschrieben werden kann.

*» Auftragsobligo

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommando Fenster Info Hilfe

Selektion uber Felder | Selektion iiber Selektionsleiste

Beleg von - bis 200008 - | 200008 Abziglich ungebuchter Lieferschein-/Rechnungsmengen []
Vorgangsart >

Kunde P

Rechnungsempfanger I

Artikel »

Vertreter P

Sachbearbeiter intern

Projekt ra

Sortiert nach Wiedervorlage [ Dispenierte Auftragspositionen markieren [
Gesamtwert mit Anzahlungen 0,00 | |EUR

helibal

Gesamtwert ohne Anzahlungen 0,00 | |EUR

B B[l o || i = & |[3 Lieferschein/Kundenanlieferung

Beleg Kunde Pos Artikel Bezeichnung Artikel Menge Termin gepriift Termin min A Erstei Simulierter Termin Ersteinplanung A aktuel Simulierter Termin aktuell
| 200008 | A | 70003 | A PRODUCT1 A | Erzeugnis 1 A 250 | | 11.03.2025 11.03.25 B -9 200325 5 06.03.25
200008 | A1| 70003 | A PRODUCTZ | A | Erzeugnis 2 A 250 02.04.2025 02.04.25 [m] 0 020425 0 02.04.25
200008 | A1| 70003 | A PRODUCTWIT | A1 | Erzeugnis mit Lohnfer | A 250 16.04.2025 16.04.25 [m] -2 180425 -6 22.04.25
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9.2 Infopoint

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS PROFESSIONAL

Der APS Infopoint ist ein Tool zur Darstellung des simulierten Produktionsplans (Arbeitsvorratsliste) sowie zur
Unterstlitzung der Fertigungsabwicklung.

¥ Feinplanung - Infopoint

Datei B h Tabelle K Eenster Info  Hilfe

= f

SELEKTIONSKRITERIEN FUR TABELLE

Zeitraum - Statusmeldungen | Rickmeldung  ~ 5 Legende

Fertigungsmittel P Maschinengruppe el Nur feingeplante Maschinengruppen O Abgeschlossene Arbeitsginge [
Artikel 10004 | 2 Verwendung enthalt Fertigungsvorschlage Arbeitsgange ohne Reservierung []
Abteilung Pl Betriebsauftrag el Betrichsauftrige

Mitarbeiter P Arbeitsgang P Lohnfertigungsvorschlage

SELEKTIONSKRITERIEN FUR PRODUKTIONSPLAN

Feinplanungsmodell | R23.07.21-16:14 /| [ Produktionsplan Abteilung P Disponent P Produktionsplan laden
=
EEIEE
Block Arbeitsschein Ressource Arbeitsgang Status Artikel Bezeichnung  Offene Menge Vorgabezeit Arbeitsgang-Start Arbei Ende Typ Vor-AG Materialverfiighar Ri =
1017002 A MGR 8 MILL2 A MILLING A :° PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 600 100,5 23.07.2021 16:14:01 28.07.202110:19:01 BA v
[Cg 1020001 A1 MGR & SAW1 7| SAWING A| (O | PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 350 33,833 23.07.202116:14:01 26.07.2021 06:05:00 BA (1]
® 1004003 A MGR 8CNC3 71| CNCPROCESSING | A :° PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 165 285 23.07.202116:14:01 27.07.2021 14:14:01 BA v
@ 1007002 A1 MGR 8 MILL1 A MILLING A = PRODUCTIOMPART! | A1 Fertigungsteil 1 350 29,667 23.07.202116:19:01 27.07.202115:29:01 BA v
© 1004004 A MGR 8QPREFAB A | QPREFAB A :n PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 165 13,75 27.07.202114:59:01 28.07.202113:29:01 BA f
© 1007003 A1 MGR 8CNC2 71| CNCPROCESSING | A = PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 350 59,333 28.07.202119:54:01 03.08.2021 18:14:01 BA ]
© 1020002 A | MGR 8 ASSEMB1 | A | MILLING A ] PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 400 100,5 30.07.2021 06:10:00 18.08.202113:10:00 BA ®
© 1017003 A | MGR 8CNC1 7| CNCPROCESSING | A = PRODUCTIONPART! | A Fertigungsteil 1 600 151 03.08.202110:04:01 17.08.202108:19:01 BA ]
© 1007004 A MGR 8QPREFAB A | QPREFAB rd ] PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 350 29,167 05.08.202113:24:01 09.08.202111:34:01 BA ]
© 1009002 A | MGR 8MILL2 A | MILLING A i) PRODUCTIONPART! | A Fertigungsteil 1 350 58,833 05.08.202117:19:01 09.08.2021 08:58:01 BA v
© 1009003 A MGR &CNC2 7| CNCPROCESSING | A ] PRODUCTIONPART! | A1 Fertigungsteil 1 350 88,5 12.08.202111:59:01  20.08.2021 08:5%:01 BA ] -

- __________________________________________ e
Selektionskriterien fiir Tabelle

Im Kopfteil kann gezielt nach fertigungsbezogenen Selektionskriterien (Maschinengruppe, Arbeitsgang,
Betriebsauftrag, ...) gefiltert werden.

Feinplanungsmodell: Angabe des Feinplanungsmodells, das in den Infopoint geladen werden sollen.

Produktionsplan laden: Uber den Button wird das Feinplanungsmodell, das aktuell als Produktionsplan markiert
ist, automatisch vorgeladen.

APS Infopoint Tabelle

Block Arbeitssch  Ressource Status Artikel Bezei Offene Vorgabezeil i Start itsgang-Ende  Typ

© 1308001 | /- | 8 SAEGE / ™ | FERTIGUNGSTEILl . | Fertigungsteil 180 155 31.07.2019 20:56:22 01.08.201921:11:22 BA v
© 1306002 | /| 8 FRAESE / ™ | FERTIGUNGSTEIL1 . Fertigungsteil 160 13,833 31.07.2019 20:56:22 01.08.2019 11:31:22 BA [

o 1300003 |/~ | 8CNC1 2| (O | FERTIGUNGSTEIL1 | .| Fertigungsteil 50 9333 01.08.201902:46:22 01.08201912:21:22 BA [

@ 1298004 /| 8 QVORFERT 4~ | FERTIGUNGSTEILT | Fertigungsteil 50 4,167 01.08.201906:00:00 01.08201911:23:38 BA [

1323001 .| 8SIM-1131 2| | TESTSIM-1131 | Testartikel far 20 4333 01.08.201906:00:00 02.08.201919:50:00 BA W
@ 1303001 | /| 8 SAEGE 4 ™ | FERTIGUNGSTEILS . Fertigungsteil 200 17,167 01.08.2019 06:26:22 02.08.2019 08:21:22 BA ]
/| BFRAESE y TESTEIK | Testteil Eik 50 4,667 01.08.201906:26:22 01.08.201911:21:22 FV

@ 1309003 | ;> | 8CNC1 / /| FERTIGUNGSTEIL1 | /| Fertigungsteil 200 3,333 01.08.201912:21:22 01.08.201913:41:22 BA ]

© 1300004 . 8 QVORFERT P Y FERTIGUNGSTEIL1 . Fertigungsteil 50 4,167 01.08.201912:21:22 01.08.2019 18:00:00 BA

1300004 . 8 QVORFERT 2| £ | FERTIGUNGSTEILI .| Fertigungsteil 200 16,667 01.08201915:41:22 02.08.201921:30:56 BA |
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Flr Arbeitsgange und deren Vorganger (mit Arbeitsschein) kdnnen lber die Auswertung der BDE-Daten
oder der Riickmeldungen die folgenden Status angezeigt werden:

Der (Vorganger-) Arbeitsgang ist noch nicht angefangen, aber geplant.

« Es existieren keine BDE-Meldungen oder Riickmeldungen.

Der (Vorganger-) Arbeitsgang wurde bereits begonnen.

« Einstellung Statusmeldung Riickmeldung: Es existieren
Teilrickmeldungen.

« Einstellung Statusmeldung BDE: Es existieren BDE-Meldungen (mit
Start- und Endzeit).

,‘“ Der (Vorganger-) Arbeitsgang ist derzeit in Bearbeitung.

« Es existiert mindestens eine offene BDE-Meldung (mit Startzeit, aber
ohne Endzeit).

Dieser Status existiert nur bei der Einstellung Statusmeldung BDE.

Der (Vorganger-) Arbeitsgang ist fertiggestellt:

- Die offene Menge des Arbeitsgangs ist = 0, oder der Status des
Arbeitsscheins ist gefiillt.

Wenn kein Icon angezeigt wird, dann existiert flir den (Vorganger-) Arbeitsgang keine
Betriebsauftragsfreigabe oder kein Vorgangerarbeitsschein.
Die Verfiigbarkeit von Materialien zum Arbeitsgang (hierzu zéhlen auch eingehende Eigenfertigungsteile)

wird wie folgt kategorisiert:

Alle Materialien kdnnen laut Disposition aus dem Lager entnommen werden.

Y] Nicht alle Materialien kénnen laut Disposition aus dem Lager entnommen
D werden, es sind noch zum Teil Beschaffungen notwendig.

Keine der Materialien kdnnen laut Disposition aus dem Lager entnommen
werden, alle Beschaffungen sind noch offen.

Es werden keine Materialien benétigt.

Button Riickmeldung: Dieser Button ist fiir die Anbindung von Riickmeldefunktionen gedacht.

B Bei Statusmeldung BDE 6&ffnet sich beispielhaft die Maske Auftragszeit im Modus Neu.
Bei Statusmeldung Riickmeldung 6ffnet sich die Maske Riickmeldung im Modus Neu.

Individuelle Riickmeldefunktionen kdnnen an dieser Stelle Giber IFOPs angebunden werden.
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10 KONFIGURATION

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

« Einstellungen im Abas
» Register Allgemein
* Register Erlaubnisse
+ Einstellungen im grafischen APS-Planer
* MenU Allgemein
+ Datumsformat
* Interaktionen
» Meni Abas
» Menu EDP-Verbindung
» Meni Workflows
» Meni Datenschnittstelle
» Datenladen

Selektionskriterien

Individuelle Felder
» Konvertierung
* MenU Business Apps
* Menl Dashboards
* Menu Layout
+ Farbe Arbeitsgange
« Artikelfarben
» Kundenfarben
* Individuelle Farben
» Men Sichten
« Meni Auftragssicht
» Meni Farbe Verspatung

» Meni Arbeitsgangbeschriftung

« MenU Ressourcensicht
* MenU Arbeitsgangsicht
* MenU Auslastungssicht
» Meni Personalsicht
* Menl Engpasssicht
« Menl Materialsicht
* Menl Kundensicht
* Menl Zeitplan
 Zeitplan Fremdfertigung
* MenU Daten-Flip

Konfiguration | Infopoint
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* Menl Simulation
» Mend Kritische Prozesse
* MenU Import/Export
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10.1 Einstellungen im Abas

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | | APS PROFESSIONAL

10.1.1 Register Allgemein

¥ Feinplanung - Konfiguration - andern [0k KOMFIGURATION ]

Datei  Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster Info  Hilfe

Allgemein Vartab Einstellungen fir Infosysterne Erlaubnisse Ressourcenverknipfungen

Identnummer 0Ok Suchwort KOMNFIGURATION

FP-Version sim2200r8n01_Professional

DDE-Server abas-EKS
EDP-Benutzer

pel

WEBUI/MINI-GUI

WebUI
WebUl

|:| Datenbank Planerdaten fillen

AKTIVE KONFIGURATIONSDATENSATZE

Ok KOMFIGURATION

Settings SETTINGS A
SIMULATOR
Simulationsart | Windows hd > Pfade

Feld

FP-Version

EDP-Benutzer

Datenbank
Planerdaten
fallen

WebUI

Feldwert Beschreibung

Hier finden Sie die Versionsnummer des APS-Systems.

Eine Vielzahl von Datenbankaktionen werden im Hintergrund via Batch
ausgefihrt. Das Passwort des APS-Nutzers muss dafiir volle Rechte auf die
bei der Installation konfigurierten Zusatzdatenbanken und die Eigenschaft
.Fremd nutzbar” besitzen. Hat der Nutzer diese Rechte nicht, dann kann
hier ein Passwort hinterlegt haben, dass diese Rechte besitzt.

Aktivieren Sie diese Funktion, falls Sie APS aus der Abas Mini-GUI oder aus
dem Abas Web-Client heraus nutzen.

Tragen Sie hier die URL zum Abas Web-Client ein, falls Sie APS aus dem
Abas Web-Client heraus verwenden.
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Feld Feldwert Beschreibung

Simulationsart Windows Die Simulation wird durch einen separaten Prozess durchgefiihrt. Dieser
kann unter Windows (auf dem Client-PC des Anwenders) oder unter Linux
(auf dem Abas-Server) gestartet werden. Ist dieser Parameter auf Windows
gesetzt, so erfolgt die Simulation auf dem Client-PC des Anwenders und
belegt damit keine Ressourcen auf dem Abas-Server. Es ist darauf zu
achten, dass der Client-PC hierflir genug Systemressourcen (Arbeitsspeicher
und CPU) zur Verfiigung stellt.

Linux Die Simulation wird durch einen separaten Prozess durchgefiihrt. Dieser
kann unter Windows (auf dem Client-PC des Anwenders) oder unter Linux
(auf dem Abas-Server) gestartet werden. Ist dieser Parameter auf Linux
gesetzt, so erfolgt die Simulation auf dem Abas-Server und belegt damit
keine Ressourcen auf dem Client-PC. Diese Einstellung kann benutzt
werden, wenn der Client-PC hierfiir nicht genug Systemressourcen
(Arbeitsspeicher und CPU) zur Verfligung stellt. Wenn allerdings mehrere
Anwender parallel simulieren, kann dadurch die Performance auf dem
Abas-Server beeintrachtigt werden.

Windows Setzen Sie diese Option fir eine Simulation auf dem Client-PC des

(mit Pfadangabe) Anwenders und zusatzlicher abweichender Pfadangaben zum Starten der
Simulation. Diese Option ist nur notwendig, falls der Simulator in
Verzeichnissen installiert wurde, die nicht der Standardkonfiguration
entsprechen.

Linux Setzen Sie diese Option fiir eine Simulation auf dem Abas-Server und

(mit Pfadangabe) zusatzlicher abweichender Pfadangaben zum Starten der Simulation. Diese
Option ist nur notwendig, falls der Simulator in Verzeichnissen installiert
wurde, die nicht der Standardkonfiguration entsprechen.

Pfade Hinterlegen Sie hier abweichende Pfadangaben.
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10.1.2 Register Erlaubnisse

*» Feinplanung - Konfiguration - andern [0k KONFIGURATION ]

Datei  Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster [nfo  Hilfe

Allgemein Vartab Einstellungen fir Infosysterne Erlaubnisse Ressourcenverkniipfungen

Erlaubnis fir Zurickschreiben || el

Ok KOMFIGURATION

Feld Beschreibung
Erlaubnis flr Sollte es erforderlich sein, dass nur bestimmte APS-Nutzer die Berechtigung haben sollen,
Zuriickschreiben Daten zurlickzuschreiben, dann kann hier ein Erlaubnisdatensatz hinterlegt werden.

Fir alle Nutzer, die in ihrem Passwortdatensatz die hinterlegte Erlaubnis nicht haben, sind
samtliche Riickschreibeprozesse aus dem grafischen APS-Planer heraus deaktiviert.

Einstellungen im Erlaubnisdatensatz selbst werden fiir das Rickschreiben nicht
ausgewertet. Das bedeutet, der Erlaubnisdatensatz kann auch ,leer” sein.
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10.2 Einstellungen im grafischen APS-Planer

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Die fur den grafischen APS-Planer geltenden Einstellungen finden Sie unter dem Meni Optionen > Einstellungen.

*» Abas APS

Datei Ansicht Optionen Hilfe
[ Logeintrige
£ Einstellungen

—| »  Stammdaten zuricksetzen

10.2.1 Menii Allgemein

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen .
PREL Allgemein
Datumsformat
Interakticnen Loglevel L h
4 oY Abas Sprache” de -
EDP Verbindung . \ .- . . .
Pfad zu den Daten VWaps2200r8n0 P erpdevisimeron'Daten/Planer/
Workflows
Business Apps Daten laschen (Tage) 7
Dashboards Initialsicht Ressourcensicht v
I O3 Layout
Metzwerkpfad zu Excel.exe
4 [ Sichten
V] E/ Auftragssicht Metzwerkpfad zu Excel-Daten
b T Ressourcensicht
b 4 Arbeitsgangsicht
[ gl Auslastungssicht
* Neustart erforderlich oK Abbrechen Ubernehmen
L A
Option Beschreibung
Loglevel Das Log-Level definiert den Umfang der Log-Ausgaben. Je héher das Log-Level,

desto umfangreicher und detaillierter die Log-Ausgabe. Das Log-Level sollte nur zur
Fehlerbehebung erhdht werden. Es bindet zusétzliche Systemressourcen und wirkt
sich negativ auf die Performance aus.

Voreinstellung: 0
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Option Beschreibung
Sprache Wahlen Sie hier die anzuzeigende Sprache der Anwendung aus. Im Lieferumfang
stehen folgende Sprachen zur Auswahl:
= Deutsch
= Englisch
= Franzdsisch
= Spanisch
= Niederlandisch
= Turkisch
= Chinesisch
Fur die Installation weiterer Sprachen wenden Sie sich an lhren Abas-Partner.
Voreinstellung: Sprache des Client-Betriebssystems, sofern diese Sprache in der Liste
der installierten Sprachen enthalten ist. Ansonsten Englisch.
Pfad zu den Daten Der Pfad zu den Daten zeigt auf das Datenverzeichnis der Anwendung. Dieser
Parameter wird automatisch bestimmt und ist nicht anderbar.
Daten I6schen (Tage) Geben Sie hier eine Loschfrist fur erstellte Dateien an. Dies betrifft
= Dispositions- und Simulationsdatensatze im Datenverzeichnis
= Logging-Dateien
= Excel-Dateien aus dem Berichtsdruck
Alle Dateien, die élter als die angegebene Ldschfrist sind, werden durch die
Anwendung automatisch geldscht, mit Ausnahme des aktuell giltigen Hauptfristen-
Terminplans (APS PROFESSIONAL).
Voreinstellung: 7 Tage
Intialsicht Die Initialsicht ist die Sicht, die beim Offnen der Anwendung angezeigt wird. Zur

Auswahl stehen alle je nach Auspragung zur Verfiigung stehenden Sichten.

Voreinstellung: Ressourcensicht

Netzwerkpfad zu Excel.exe ' Beim Export von Berichten in Excel-Dateien greift die Anwendung auf MS Excel zu.
Der Pfad zur installierten MS Excel-Software wird hierbei automatisiert ermittelt.
Sollte allerdings MS Excel fehlerhaft oder installiert sein oder stattdessen
beispielsweise Open Office genutzt werden, so kdnnen Sie hier eine absolute
Pfadangabe inklusive Dateinamen hinterlegen.

Netzwerkpfad zu Excel- Excel-Dateien werden durch den Berichtsdruck im Unterverzeichnis /excel (relativ
Daten zum Installationsverzeichnis) angelegt. Soll stattdessen ein anderer Pfad genutzt
werden, dann kdnnen Sie diesen hier hinterlegen.
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10.2.1.1 Datumsformat

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

¥ Einstellungen Abas APS

= Einstellungen
4 EAngmem

Interaktionen

4 *Y pbas
EDP Verbindung
Workflows
Business Apps
Dashboards

> O Layout

4 [m Sichten

b [V Aufiragssicht

Wahlen Sie Uber die

Option

Datumsangabe kurz

Datumsangabe lang

Datumsformat

Datumsangabe kurz

MM ~ ~| dd ~ vy v ~ ~ ~ ~ ~ ~
Datumsformat MM/dd/fyyyy
Beispiel 06/21/2024
Datumsangabe lang

MM L ~| dd ~U ~ | yyyy ~ || <leer> ~||HH M ~| | mm ~ v | =5 ~
Datumsformat MM/dd/yyyy HH:mm:ss

Beispiel 06/21/2024 14:04:14

Drop-down-MenUs das Datumsformat flir anzuzeigende Terminfelder aus.
Beschreibung

Die kurze Datumsangabe wird flr alle Terminfelder ohne Uhrzeiten verwendet
(z. B. Liefertermine von Auftragen)

Die lange Datumsangabe wird fiir alle Terminfelder mit Uhrzeiten verwendet
(z. B. Start- und Endtermine von Arbeitsgangen)
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10.2.1.2 Interaktionen
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BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen APS fiir Abas

@ Einstellungen
4 [ Allgemein

Datumsformat
 inerttionen |
4 oY fbas
EDP Verbindung
Workflows
Business Apps
Dashboards
I O Layout
4 [w Sichten
b [V Auftragssicht

(S 2 - O Y

Option

Interaktionen

Materialbereitstellungstermin beachten ja ~
Beschaffungsvorschlage verschiebbar nein ~
Verschiebungen einpassen nein k4
Einpassen auch far nicht-feingeplante Ressourcen nein ~
Verschiebungen in Tabelle der Arbeitsgangsicht Start des Vorgdngers ~
Chargen als Ganzes verschieben (z.B. im Ofen) nein w
Micht-feingeplante Arbeitsginge mitzichen ja ~

Beschreibung

Materialbereitstellungstermin  ja

beachten

nein

nein mit

Warnung
Beschaffungsvorschlage ja
verschiebbar

nein
Verschiebungen einpassen ja

nein
Einpassen auch fir nicht- ja

feingeplante Ressourcen

Bei ja wird der Materialverfligbarkeitstermin beim Verschieben
beriicksichtigt, d. h. ein Arbeitsgang kann nicht vor diesen Termin
verschoben werden.

Bei nein wird der Materialverfligbarkeitstermin ignoriert.

Bei nein mit Warnung wird der Materialverfigbarkeitstermin
ignoriert, allerdings erfolgt eine Warnung, sobald ein Arbeitsgang
vor den Materialverfligbarkeitstermin geschoben wird.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden Bestellvorschlage, die
fur einen Arbeitsgang bendtigt werden, automatisch neu terminiert,
wenn der Arbeitsgang verschoben wird. Dies passiert nur fur
Bestellvorschlage, die nicht fixiert sind.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so werden Bestellvorschlage,
die flr einen Arbeitsgang benétigt werden, nicht automatisch mit
verschoben, wenn der Arbeitsgang verschoben wird.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so ordnet sich ein Arbeitsgang
nach dem Verschieben hinter dem auf der Ressource zum
verschobenen Startzeitpunkt befindlichen Arbeitsgang an (erzeugt
eventuell auf anderen Ressourcen Uberkapazititen).

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so wird ein Arbeitsgang nach
dem Verschieben auf dem Zeitpunkt platziert, auf den er geschoben
wurde, auch wenn sich auf der Ressource zu diesem Zeitpunkt ein
anderer Arbeitsgang befindet (erzeugt direkt Uberkapazitdten auf
der Zielressource).

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so erfolgt das Einpassen auch fir
nicht-feingeplante Ressourcen.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 270 von 343



ABAS
FORTERRO

Option

Chargen als Ganzes
verschieben (z. B. im Ofen)

Nicht-feingeplante
Arbeitsgange mitziehen

Verschiebungen in Tabelle
Arbeitsgangsicht

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

nein

ja

nein

ja

nein

Start des
Vorgangers

Ende des
Vorgéngers

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so erfolgt das Einpassen nicht
fur nicht-feingeplante Ressourcen.

Bei Batch-Prozessen (z. B. im Ofen) kdnnen mehrere Arbeitsgange
unterschiedlicher Vorgange parallel belegt werden. Ist dieser
Parameter auf ja gesetzt und wird einer dieser Arbeitsgdnge
verschoben, so werden die anderen Arbeitsgange desselben
Batches automatisch mit verschoben.

Bei Batch-Prozessen (z. B. im Ofen) kdnnen mehrere Arbeitsgange
unterschiedlicher Vorgange parallel belegt werden. Ist dieser
Parameter auf nein gesetzt und wird einer dieser Arbeitsgange
verschoben, so verbleiben die anderen Arbeitsgange desselben
Batches beim urspriinglichen Termin.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt und wird ein Arbeitsgang

= mit vorgelagerten nicht-feingeplanten Arbeitsgdngen nach
rechts verschoben,

= mit nachgelagerten nicht-feingeplanten Arbeitsgdngen nach
links verschoben,

so werden die nicht-feinplanten Arbeitsgdnge automatisch
mitgezogen (unter Berlicksichtigung von Transport- und
Liegezeiten).

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so erfolgt kein automatisches
Verschieben vor- oder nachgelagerter nicht-feingeplanter
Arbeitsgange.

Wenn Start des Vorgangers gewahlt ist, dann wird beim manuellen
Verschieben von Arbeitsgangen in der Tabelle der verschobene
Arbeitsgang orientiert am Start des Vorgangers platziert.

Das gilt nur fir Verschiebungen im Tabellenteil der
Arbeitsgangsicht.

(Nur in APS ADVANCED/APS PROFESSIONAL verfligbar)

Wenn Ende des Vorgangers gewahlt ist, dann wird beim
manuellen Verschieben von Arbeitsgangen in der Tabelle der
verschobene Arbeitsgang orientiert am Ende des Vorgangers
platziert.

Das gilt nur flr Verschiebungen im Tabellenteil der
Arbeitsgangsicht.

(Nur in APS ADVANCED/APS PROFESSIONAL verfligbar)

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 271 von 343



ABAS
FORTERRO

10.2.2 Menii Abas

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*® Einstellungen Abas APS

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

@ Einstellungen
b [2 Allgemein

4 -)ﬁ
EDP Verbindung
Workflows
Business Apps
Dashboards
P O Layout
4 G Sichten
b [V Auftragssicht
b T Ressourcensicht
b 4 Arbeitsgangsicht
P a1l Auslastungssicht
b & Personalsicht
b P Engpasssicht
P ®F Materialsicht
E Kundensicht
b (D Zeitplan
= Daten-Flip
: :Simulation
A Kritische Prozesse
& |mport / Export

Option

Mandant

Name Infosystem

Mit Modell-ID

Infosystemparameter ja

anzeigen

Abas

Mandant

MNarme Infosystem

Mit Modell-1D

Infosysternparameter anzeigen

Infosystem

zeigen

andern

Vorgédnger bei BA-Freigabe mittelbar freigeben
Daten bei BA-Freigabe schreiben

Hakchen bei BA-Freigabe setzen

Kemmando bei BA-Freigabe

Vorgédnger bei Produktionsplan mittelbar schreiben

Riickschreiben-Dialog beim Beenden anzeigen

Workflows: ALLE Arbeitsgdnge eines Vorgangs lokalisieren und s...

Workflows: ALLE Alternativen eines Veorgangs fixieren und schrei...

Beschreibung

M adv aps2201r8n03
FPVIEW

nein

nein

(Infosystern)

(View)

(Edit)

ja

nein

nein

(Infosystemn) PRODLIST
ja

nein

nein

nein

Der Mandantenname wird flir die Kommunikation mit Abas benétigt und

automatisch bestimmt.

Das Infosystem FPVIEW wird fiir die Infosystemanbindung mit Abas benétigt.
Wird dieses Infosystem individualisiert, so kdnnen sie hier den Namen des
individualisierten Infosystems angeben.

Datensatzes im Infosystem FPVIEW nicht gefiillt.

ja Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird die Modell-ID des geladenen
Datensatzes im Infosystem FPVIEW gefullt.
nein Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so wird die Modell-ID des geladenen

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird das Infosystem FPVIEW vor

Auswertung der hinterlegten Aufrufparameter flir den Benutzer angezeigt,

sodass die im Infosystem hinterlegten Werte kontrolliert werden kénnen. Diese
Funktion ist hilfreich bei der Hinterlegung weiterer (liber den
Standardlieferumfang hinausgehenden) Aufrufparameter.
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Option

Infosystem

Zeigen

Andern

Vorganger bei BA-
Freigaben mittelbar
freigeben

Daten bei BA-
Freigabe setzen

Hakchen bei BA-
Freigabe setzen

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

nein

ja

nein

ja

nein

ja

nein

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so wird das Infosystem FPVIEW im
Hintergrund (unsichtbar) gestartet und die hinterlegten Aufrufparameter direkt
ausgewertet.

Kommando zum Aufruf eines Infosystems in Abas. Dieser Parameter muss in
der Regel durch den Benutzer nicht gedndert werden.

Kommando zum Aufruf einer Maske im Zeigen-Modus in Abas. Dieser
Parameter muss in der Regel durch den Benutzer nicht gedndert werden.

Kommando zum Aufruf einer Maske im Andern-Modus in Abas. Dieser
Parameter muss in der Regel durch den Benutzer nicht gedndert werden.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt und wird ein Betriebsauftrag freigegeben,
der noch eingehende Fertigungsvorschldage bendtigt, so werden diese
Fertigungsvorschldage automatisch mit freigegeben.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, erfolgt keine automatische Freigabe
eingehender Fertigungsvorschlage.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden vor der Betriebsauftragsfreigabe
Daten aus der Planung in die Vorgdnge im Abas ibernommen. Welche Daten
dabei geschrieben werden, ist durch den Benutzer einstellbar.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so werden vor der
Betriebsauftragsfreigabe keine Daten aus der Planung in die Vorgange im Abas
Ubernommen.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden vor der Betriebsauftragsfreigabe
die Freigabe-Haken (mfreig) in den freizugebenden Fertigungsvorschlagen
automatisch gesetzt. Der Benutzer muss diese Haken damit in der
Freigabemaske/-infosystem nicht setzen.

Achtung: Das Setzen dieses Hakens bewirkt eine Fixierung des Vorgangs. Wird
der Freigabe-Haken vor der Betriebsauftragsfreigabe fir einzelne Vorgénge
wieder entfernt, so muss der Benutzer anschlieBend die betroffenen Vorgange
im Bedarfsfall manuell de-fixieren.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so werden vor der
Betriebsauftragsfreigabe die Freigabe-Haken (mfreig) in den freizugebenden
Fertigungsvorschlagen nicht automatisch gesetzt. Der Benutzer muss diese
Haken damit in der Freigabemaske/-infosystem manuell setzen.
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Option

Kommando bei BA-
Freigabe

Vorgénger bei
Produktionsplan
mittelbar schreiben

Ruckschreiben-
Dialog beim Beenden
anzeigen

Workflows: ALLE
Arbeitsgdnge eines
Vorgangs lokalisieren
und schreiben

Workflows: ALL
Alternativen eines
Vorgangs fixieren
und schreiben

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

ja

nein

nein

ja

nein

ja

nein

Wahlen Sie hier die Maske oder das Infosystem aus, lber das die Freigabe
erfolgen soll. Werden durch die Anwendung Fertigungsvorschlage freigegeben,
so Offnet sich die entsprechende Maske oder das Infosystem und die Tabelle
wird mit den betroffenen Vorgdngen vorbelegt. Die eigentliche Freigabe erfolgt
dann durch den Benutzer durch Betédtigung des Freigabe-Buttons in der

Maske / im Infosystem.

@ Informationen zur Freigabe von Fertigungsvorschlagen zu
Betriebsauftragen finden Sie im Kapitel Fertigungsvorschlage
freigeben.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, und soll der Produktionsplan fir einzelne
Vorgédnge (Kontextmeni im Tabellen oder Grafikteil) geschrieben werden, so
wird der Produktionsplan automatisch auch fiir eingehende Vorgédnge
geschrieben, sofern diese existieren.

Ist der Parameter auf nein gesetzt, so erfolgt kein automatisches Schreiben des
Produktionsplanes eingehender Vorgange.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt und wird die Anwendung geschlossen, so
wird dem Benutzer ein Dialog angezeigt, in dem der Benutzer darauf
hingewiesen wird, dass getatigte Anderungen (Verschiebungen, Fixierungen,
Anderungen der Alternativen, usw.) noch nicht zuriickgeschrieben wurden,
sofern solche Anderungen existieren. In diesem Dialog kann dann entschieden
werden, ob diese Anderungen vor dem SchlieBen der Anwendung noch
zurlickgeschrieben werden sollen oder nicht.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt und wird die Anwendung geschlossen,
dann erfolgt dieser Hinweis nicht.

Ist der Parameter auf ja gesetzt, und wird der Workflow Arbeitsgdnge
lokalisieren und schreiben gestartet, dann wird der Workflow fir die markierten
Arbeitsgdnge und fiir vor- oder nachgelagerte Arbeitsgange (innerhalb der
Vorgange) durchgefiihrt.

Ist der Parameter auf nein gesetzt, und wird der Workflow Arbeitsgénge
lokalisieren und schreiben gestartet, dann wird der Workflow nur fir die
markierten Arbeitsgange durchgefihrt, und nicht fiir vor- oder nachgelagerte
Arbeitsgange (innerhalb der Vorgédnge).

Ist der Parameter auf ja gesetzt, und wird der Workflow Alternativen fixieren
und schreiben gestartet, dann wird der Workflow fiir die markierten
Arbeitsgdnge und fiir vor- oder nachgelagerte Arbeitsgange (innerhalb der
Vorgénge) durchgefihrt.

Ist der Parameter auf nein gesetzt, und wird der Workflow Alternativen fixieren
und schreiben gestartet, dann wird der Workflow nur flr die markierten
Arbeitsgange durchgefiihrt, und nicht flr vor- oder nachgelagerte
Arbeitsgange (innerhalb der Vorgédnge).
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10.2.2.1 Menii EDP-Verbindung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

=® Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
4 EAIIgemein
Datumsformat
Interaktionen
4 *Y Abas
Workflows
Business Apps
Dashboards
b [ Layout
4 [W Sichten
b E/Auﬂragssichl
B I[ Ressourcensicht
b /Arbeilsgangsicht

P gl Auslastungssicht

N ® Darcanalriche

EDP Verbindung

Verbindungsdaten automatisch ermitte.. @ Ein O Aus Verbunden
Automatische Erkennung ist nur geeignet fir Abas ab Version 2012r4n07!

EDP - Passwort
EDP - Server
EDP - Mandant
EDP - Port
Windowsfreigabe
Mandantenname
DDE Servername

EDP-Transfer loggen nein e

Mit der automatischen Verbindungsermittlung miissen Verbindungsdaten zu Abas nicht manuell vorgegeben
werden (gilt nur ab der vorgegebenen Abas-Version). Wird die automatische Verbindungsermittlung ausgeschaltet,
kdnnen die Verbindungsdaten durch geschultes Personal eingegeben werden. Siehe Einrichtung der EDP-
Verbindung fur weitere Informationen.

Option

Verbindung
automatisch
ermitteln

Anzeige: Verbunden

EDP-Passwort

EDP-Server

EDP-Mandant

EDP-Port

Beschreibung

Ein Die Verbindungsdaten werden automatisch ermittelt. Voraussetzung hierfir ist
eine Datei mandant.ini in der Windowsfreigabe des Abas-Mandanten bzw. im
MiniGUI-Verzeichnis (bei Verwendung der MiniGUI).

Aus Die Verbindungsdaten werden nicht automatisch ermittelt und missen vom
Anwender gepflegt werden.

Zeigt den Status der EDP-Verbindung an.

Geben Sie hier ein Passwort fiir die Verbindung ein. Wird kein Passwort
eingetragen, so wird aus der aktuellen GUI-Anmeldung ein Einmal-Passwort
generiert und genutzt. Jeglicher EDP-Transfer lauft mit den Erlaubnissen und
Rechten des verwendeten Passwortdatensatzes.

Diese Option ist auch bei automatischer Verbindung freigeschaltet.

Geben Sie hier den Namen des Abas-Servers an.
Geben Sie hier den Abas-Mandanten an.

Geben Sie hier den EDP-Port des Abas-Mandanten an.
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Option Beschreibung

Windowsfreigabe Geben Sie hier die Windowsfreigabe Abas-Mandanten an.
Mandantenname Geben Sie hier den Namen des Abas-Mandanten an.

DDE Servername Geben Sie hier den Namen des DDE-Servers an.

EDP-Transfer loggen ja Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird jeglichen EDP-Kommunikation

geloggt. Entsprechende Log-Dateien finden Sie im Unterverzeichnis log des
Installationsverzeichnisses. Dieser Parameter sollte nur zur Problemldsung
aktiviert werden, da das Loggen der EDP-Verbindung zuséatzliche
Systemressourcen bindet und sich negativ auf die Performance auswirkt.

nein Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so wird die EDP-Kommunikation nicht
geloggt.

Abschnitt Riickschreiben nach Abas

Legende:

O

B

FO
<>

RUCKSCHREIBEN NACH ABAS

Parameter Daten

Alternativen (Ressourcenalternativen) O g <FJ°> ./‘ Produktionsplan <ng ,/‘
Verschiebungen (Reservierung) O <Ff°> .,‘ Liefertermine <Fg , *
Fixierungen (Reservierung) O B <Fa'g ./. BA-Freigabe <F.g ,/.
Prioritdten (Fertigungsvorschlag) O g i ,/‘

Notizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) O 2 ,,‘

Gruppierungen (Reservierung) O B i ,/‘

Option aktivieren

Sofort zuriickschreiben (Jegliche Anderungen werden direkt nach der jeweiligen Aktion automatisch in
Abas gespeichert und mussen durch den Anwender nicht manuell zurtickgeschrieben werden.)

FOP-Modus ein/ausschalten (Diese Option aktiviert alle FO-Programme im Abas, verlangsamt jedoch
den Ruckschreibprozess, und sollte deshalb nur aktiviert werden, falls solche Logiken fir die
zurtickgeschriebenen Daten/Felder relevant sind.)

EDP-Verbindung Variablentabelle/Gruppe anzeigen/bearbeiten oder Felder editieren
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Riickschreiben von Parametern nach Abas

Option

Alternativen
(Ressourcenalternativen)

Verschiebungen
(Reservierung)

Fixierung (Reservierung)

Prioritaten
(Fertigungsvorschlag)

Notizfelder
(Fertigungsvorschlag/
Reservierung)

Gruppierung
(Reservierung)

Beschreibung

Aktiviert das Zuriickschreiben von Anderungen an Ressourcenzuordnungen
(Verschieben von Arbeitsgangen auf Alternativressourcen).

Aktiviert das Zurlickschreiben von Verschiebungen (zeitliches Verschieben von
Arbeitsgangen).

Aktiviert das Zurlickschreiben von Fixierungen (zeitliches Fixieren von
Arbeitsgangen).

Aktiviert das Zuriickschreiben von Prioritatskennzahlen.

Aktiviert das Zurilickschreiben von Notizfeldern.

Aktiviert das Zurlickschreiben von Gruppierungen.

Riickschreiben von Daten nach Abas

@ Informationen zu den Einstellungen zum Riickschreiben der Daten nach Abas finden Sie im
Kapitel Daten zurlickschreiben und den Unterkapiteln:
= Einstellungen: Produktionsplan zuriickschreiben
= Einstellungen: Liefertermine zurlckschreiben
= Einstellungen: Fertigungsvorschlage freigeben
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10.2.2.2 Menii Workflows

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*} Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen
¢ Workflows
A EAIIgeme\n
Datumsformat
Arbeitsgange lokalisieren und schreiben ja ~
Interaktionen
4 .> Abas Alternativen fixieren und schreiben ja ~
EDP Verbindung Produktionsplan erzeugen ja v
Liefertermine schreiben ja ~
Business Apps
Dashboards Betriebsauftrige freigeben ja ~
> O Layout Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Alternativen fixieren und ... |ja ~
4 [ Sichten
Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Produktionsplan erzeugen |ja ~
> E/Auﬂragssicht gang / P g L
4 I[ Ressourcensicht Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Betriebsauftrige freigeben |ja ~
b / Arbeitsgangsicht Alternativen fixieren und schreiben / Produktionsplan erzeugen ja ~
D al Auslastungssicht
b ; Personalsicht Alternativen fixieren und schreiben / Betriebsauftrage freigeben ja ~
[ ’:i Engpasssicht Produktionsplan erzeugen /[ Liefertermine schreiben ja ~
b WA Materialsicht i
Produktionsplan erzeugen / Betriebsauftrage freigeben ja ~
a Kundensicht
> @Zeitplan Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Produktionsplan erzeuge... |ja ~
6 Daten-Flip Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Produktionsplan erzeuge... |ja ~
:: Simulation
Alternativen fixieren und schreiben / Produktionsplan erzeugen / Li.. |ja ~
A Kritische Prozesse
- Import / Export Alternativen fixieren und schreiben / Produktionsplan erzeugen / B.. |ja ~
Produktionsplan erzeugen / Liefertermine schreiben / Betriebsauftr.. |ja ~
Alternativen fixieren und schreiben / Produktionsplan erzeugen / Li... |ja ~
Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Produktionsplan erzeuge... |ja ~
Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Alternativen fixieren und ... |ja ~
Arbeitsgange lokalisieren und schreiben / Alternativen fixieren und ... |ja ~

Workflows dienen dazu, Riickschreibprozesse flr einzelne oder mehrere markierte Vorgange zu starten. Workflows
werden Uber das Kontextmenl gestartet. Im Kontextment werden nur diejenigen Workflows angeboten, die in den
Einstellungen aktiviert wurden. Fiir die Ubersichtlichkeit des Kontextmeniis ist es deshalb sinnvoll, Workflows, die
nicht benutzt werden sollen, zu deaktivieren. Workflows, die fiir das Kontextobjekt unzulassig sind, werden hierbei
automatisch ausgeblendet (bspw. Betriebsauftragsfreigabe fiir bereits freigegebene Vorgadnge).

Option Beschreibung

Arbeitsgdnge lokalisieren  Schreibt die aktuell geplanten Starttermine zurlick. Jede nachfolgende Simulation

und schreiben wird versuchen, die zurtickgeschriebenen Termine einzuhalten. Dabei wird das
Prioritdtensystem Ubersteuert, sodass Vorgange mit hdherer Prioritat verdrangt
werden kénnen. Deshalb ist es ratsam, diesen Riickschreibprozess nur sparsam
einzusetzen.
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Option Beschreibung

Alternativen fixieren und Schreibt die aktuell belegten Ressourcen zurlick (sofern alternative Ressourcen zur
schreiben Verfligung stehen). Jede nachfolgende Simulation plant die Vorgange auf den
zurtickgeschriebenen Ressourcen ohne Berlcksichtigung der alternativen Ressourcen.

Produktionsplan erzeugen  Erzeugt den Produktionsplan fiir den gewahlten Vorgang.
Liefertermine schreiben Schreibt Liefertermine fiir den gewahlten Vorgang.

Betriebsauftrage freigeben Gibt den Vorgang zum Betriebsauftrag frei.

@ Weitere Informationen finden Sie unter Workflows.

Alle weiteren Workflows bilden Kombinationen ab, sodass mehrere Riickschreibprozesse gleichzeitig durchgefiihrt
werden.

@ Deaktivieren Sie hier die Workflow-Kombinationen, die nicht genutzt werden sollen. Dies ist hilfreich, um
die Ubersichtlichkeit im Kontextmenii zu erhéhen.
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10.2.2.3 Menii Datenschnittstelle

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED |

*» Einstellungen Abas APS

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

— Einstellungen
b EAIIgemein

4 oY pbas
EDP Verbindung
Workflows
]
Datenladen
Seleltionskriterien
Individuelle Felder

Konvertierung

Datenschnittstelle

@ Weitere Informationen finden Sie unter Datenselektion.

Datenladen

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED |

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
[ EAIIgemein
4 Y Abas
EDP Verbindung
Workflows
4 [ Datenschnittstelle
Selektionskriterien
Individuelle Felder
Konvertierung
Business Apps
Dashboards
b [ Layout
> il Sichten
3 @Zeitplan
6 Daten-Flip

A Kritische Prozesse
< Import / Export

Datenladen

Vaorangestellte Disposition

Datenladen beim 5tart der Anwendung
Selektionskriterien vor Datenladen abfragen
Anzahl der maximalen Datenabfragen

Daten automatisch simulieren

Jja
ja

nein

nein

* MNeustart erforderlich

OK Abbrechen

Ubernehmen
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Option

Vorangestellte
Disposition

Datenladen beim
Start der Anwendung

Selektionskriterien
vor Datenladen
abfragen

Anzahl der
maximalen
Datenabfragen

Daten automatisch
simulieren

ja

nein

ja

nein

ja

nein

ja

nein

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird vor dem Laden der Daten im Abas
eine Disposition ausgefiihrt. So kann sichergestellt werden, dass die geladenen
Daten den aktuellsten Stand darstellen.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so wird vor dem Laden der Daten im

Abas keine Disposition ausgefiihrt. Dies beschleunigt das Datenladen, fiihrt
aber gegebenenfalls dazu, dass die geladenen Daten nicht dem aktuellsten
Stand entsprechen.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden beim Start der Anwendung die
Daten automatisch geladen.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so kann das Laden der Daten manuell
gestartet werden, indem in der Kopfleiste der Anwendung der Infosystem-
Start-Button betatigt wird.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden vor dem Laden der Daten die
Selektionskriterien ausgewiesen und kdnnen vom Benutzer gedndert werden.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so erfolgt keine Ausgabe der
Selektionskriterien und das Laden der Daten nutzt die in den Einstellungen
hinterlegten Selektionskriterien.

Dieser Wert definiert die Anzahl der parallelen Datenbankzugriffe beim Laden
der Daten. Ein Wert groBer 1 beschleunigt das Datenladen, wobei ein zu hoher
Wert den Prozess ausbremsen kann. Standard: 5

Diese Option steht nur in der Auspragung APS ADVANCED zur Verfligung und
fuhrt bei ja dazu, dass die geladenen Daten sofort simuliert werden. Der
Benutzer erhalt somit gleich eine Sicht auf simulierte Daten.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so kann eine Simulation im unteren
Daten-Flip > Register Simulation gestartet werden.
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Selektionskriterien

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED |

*» Einstellungen Abas APS

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

[ Einstellungen
[ EAIIgemein

4 *Y Abas
EDP Verbindung
Workflows
4 [ Datenschnittstelle
Datenladen
Individuelle Felder
Konvertierung
Business Apps
Dashboards
b [ Layout
> il Sichten
D @Zeitplan
6 Daten-Flip
:: Simulation
A Kritische Prozesse
< Import / Export

Selektionskriterien

Fertigungsvorschlage berlicksichtigen
Betriebsauftrage berlcksichtigen
Fertigungsmittel berlcksichtigen

Auftrige mit Anfangstermin bis

Filter der Daten nach Disponent (Identnummer)

Projektdaten exportieren

Ja
ja
ja

Alle

nein

* Meustart erforderlich OK Abbrechen Ubernehmen
Option Beschreibung
Fertigungsvorschldage ja Bei ja werden Fertigungsvorschlage selektiert.
beriicksichtigen

nein Bei nein werden keine Fertigungsvorschlage in die Anwendung geladen.
Betriebsauftrage ja Bei ja werden Betriebsauftrdage selektiert.
berilcksichtigen

nein Bei nein werden keine Betriebsauftrage in die Anwendung geladen.
Fertigungsmittel ja Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden Fertigungsmittel, die in

bertcksichtigen

Auftrage mit
Anfangstermin bis

Stucklisten stehen und feingeplant sind (Feld feinplan im Fertigungsmittel)
beriicksichtigt und gelten im Falle einer Simulation als zusatzliche kapazitiv

begrenzte Ressourcen.

nein Bei nein werden keine Fertigungsmittel berticksichtigt.

Uber diesen Parameter l&sst sich die Menge der Vorgange einschranken, die in
die Anwendung geladen werden. Der Terminvergleich erfolgt Giber den

Anfangstermin des Vorgangs (Feld sterm im Fertigungsvorschlag)
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Option

Filter der Daten nach
Disponent
(Identhummer)

Projektdaten
exportieren

ja

nein

Beschreibung

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Uber diesen Parameter l&sst sich die Menge der Vorgénge einschranken, die in
die Anwendung geladen werden, indem die anzuzeigenden Daten auf einen
bestimmten Disponenten limitiert werden.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden Daten aus dem Abas
Projektmanagement in die Ansicht integriert und gelten im Falle der Simulation
(Auspragung APS ADVANCED) als zusatzliche Restriktionen. Dies betrifft zum
Beispiel durch Projektvorgange reservierte Zeiten auf Ressourcen. Diese Option
ist nur wirksam bei installiertem Abas Projektmanagement.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so werden Daten aus dem Abas
Projektmanagement nicht selektiert und gelten somit im Falle der Simulation
auch nicht als zusatzliche Restriktionen.

Wenn in der Auspragung APS ADVANCED eine Simulation durchgefiihrt wird, dann werden auch nur die
Daten simuliert, die vorher selektiert wurden. Eine Einschrankung nach Disponent sorgt somit
gegebenenfalls flr wenig aussagekraftige Simulationsergebnisse, falls es Auftrage unterschiedlicher
Disponenten gibt, die dieselben Ressourcen nutzen.

Individuelle Felder

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: = APS BASIC | APS ADVANCED |

Einstellungen Abas APS

W Einstellungen
b [ Aligemein

Individuelle Felder

4 Y pbas
EDP Verbindung
Workflows
4 [ Datenschnittstelle

Datenladen

¥ Einstellungen Abas APS: Individuelle Felder bearbeiten

Selektionsksiterien B Variablentabelle Abteilung
Abteilung
Individuelle Felder
Arbeitsgang
Konvertierung
- Artikel - . .
Business Apps Mame Typ Bedeutung Verknapfung Bezeichnung Aktiv
- Bestellposition
Dashboards ?
b Lavout Betriebsauftrag itgrust GRNS Gruppe O
4 - Fertigungsmittel itgruppe GRNE Gruppennummer LJ
4 I Sichten - Fertigungavarschiag itgrbez GRB2 Gruppenbezeichnung O
b [V Auftragssicht Kond itsn g Satznummer [}
unde -
b M Ressourcensicht itid D8 Datensatz-ID
b/ Arbeitsgangsicht Maschinengruppe itidn IDNB Datensatz-ID, Nullunterdriickung O
~ Projekt itidg IDG8 Datensatz-ID, mit Objektgruppe O
b 4l Auslastungssicht =
. ~ Projektvorgang itnr ANTTT Datenbanknummer O
b @ Personalsicht Reserviening itdbez AT Datenbankbezeichnung O
b P Engpasssicht itschemaversion ZAET Schemaversion O
b ®F Materiaksicht Verkaufsauftrag itobjgruppe GRNS Gruppennummer der Objektgruppe O
& Kundensicht - Verkaufsposition itobjgrbez GRB3 Gruppenbezeichnung der Objektgruppe O
b (O zeipl itobjdnr ANTTT Datenbanknummer der Objekigruppe O
Siplan itobjdbez AT Datenbankbezeichnung der Objektaruppe O
(5] Daten-Flip itozeilen 5 Anzahl Zeilen im Tabellenteil O
=% Simulation itversionn ZAE1 Versionsnummer O
& Kritische Prozesse itversionierenicht ] Satz nicht versionieren? O
& Import / Export itablagen ZAE1 Zeitstempel der Datensatzablage O]
itablagef ZAE Datensatz abgelegt? O
ittyp K2 Datensatztyp O
ittype K2 Datensa
* Neustart erforderlich typ 2ty U
P— N2 Ldent (]
oK Abbrechen Ubernchmen
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Uber diesen Meniipunkt kénnen individuelle Felder aus ausgewéhlten Datenbanken (auch kundenindividuelle y-
Felder) in die Schnittstelle aufgenommen werden. Jedes hinzugenommene Feld erweitert die Schnittstelle und steht
anschlieBend (Neuladen der Daten erforderlich) fir den Anwender zur Verfligung:

= als Spalte im Tabellenteil
= als Filterkriterium
= im Berichtsdruck

= als Objekt im unteren Daten-Flip

= flr die Balkenbeschriftung
= fir die Einfarbung von Balken

Abhdngig vom Typ der Quelldatenbank passiert dies in unterschiedlichen Sichten.

Einstellungen zu individuellen Feldern gelten global fiir alle Benutzer.

Option
Button Bearbeiten

Variablentabelle Verkniipfung

Bezeichnung

Aktiv

Beschreibung
Startet die Bearbeitung der Datenschnittstelle.

Ist das betreffende Feld ein Verweisfeld, so kann hier eine Variable aus
der Variablentabelle des Verweisfeldes angegeben werden. Ist diese
Spalte fiir Verweisfelder nicht gefillt, wird stets die ID des betreffenden
Objektes geladen. Mochte man stattdessen beispielsweise das Suchwort
haben, so kann man hier such eintragen. Kaskadierende
Verweisstrukturen missen tber » getrennt werden (Bsp:
vor~abteilung~such).

Die Bezeichnung wird als Anforderungstext zum betreffenden Feld
benutzt (Bsp: Spalteniiberschrift im Tabellenteil, Text in Drop-down-
Mendis zur Feldauswahl). Ist die Spalte Bezeichnung leer, so wird als
Anforderungstext die Spalte Bedeutung genommen.

Aktivieren Sie das Hakchen, um das entsprechende Feld in die
Schnittstelle aufzunehmen.
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Konvertierung
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BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED |

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
b [2 Allgemein

4 Y Abas
EDP Verbindung
Workflows
4 [ Datenschnittstelle
Datenladen
Selektionskriterien
Individuelle Felder
Business Apps
Dashboards
b [ Layout
> il Sichten
g @Zehplan
@ Daten-Flip
:: Simulation
A Kritische Prozesse
- Import / Export

Konvertierung

Datenkonvertierung unter Client/Server Client ~
Max. Dauer Konvertierung in Sekunden 600

Umlagerungen mit Dauer 0 ausblenden nein ~

* MNeustart erforderlich

oK Abbrechen Ubernehmen

Option

Datenkonvertierung
unter Client/Server

Max. Dauer
Konvertierung in
Sekunden

Umlagerungen mit
Dauer 0 ausblenden

ja

nein

Beschreibung

Zur Anzeige der Daten ist eine Konvertierung der Rohdaten erforderlich. Dieser
separate Prozessschritt kann entweder durch ein Programm auf dem Client
(Windows) oder auf dem Server (Linux) ausgefiihrt werden. Je nach Menge der
anzuzeigenden Daten kann dieser Prozess sehr viele Hardwareressourcen
beanspruchen. Fiir schwach ausgelegte Client-Rechner kann dieser Parameter
deshalb auf die Option Server gestellt werden, wobei zu bedenken ist, dass
dadurch der Abas-Server belastet wird, was andere Prozesse in der ERP-
Umgebung verlangsamen kann.

Ist hier ein Wert hinterlegt, so wird die Konvertierung der Daten abgebrochen,
sofern die Zeitschwelle Gberschritten wird.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden Umlagerungsvorschlage, die
keine zeitliche Ausdehnung haben, in der Ansicht ausgeblendet.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so werden Umlagerungsvorschldge, auch
dann angezeigt, wenn sie keine zeitliche Ausdehnung haben. Diese Einstellung
kann zu einem erhdhten Arbeitsspeicherbedarf filhren, da mehr Objekte
dargestellt werden.
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10.2.2.4 Menii Business Apps

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
F E Allgemein

Datumsformat
Interaktionen
4 *Y Abas
EDP Verbindung
Workflows
Dashboards
b [ Layout
4 [ Sichten
[ E/Auﬂragssmht
3 ﬂ Ressourcensicht
/Arbeitsgangsicht
ol Auslastungssicht

b} Engpasssicht

3

b

[ : Personalsicht

3

b W# Materialsicht
& Kundensicht

@Zeiiplan

@ Daten-Flip

“* Simulation

-

A Kritische Prozesse
& Import / Export

Business Apps

Business Apps verwenden nein ~
Url http://localhost:9280/erprest-2

Proxy - Host

Proxy - Port

Benutzername

Passwort

Abas DMS http://localhost:9280/erprest-2/aba/abas/erp/Documents/?abal:

Standardwerte laden

Name Business App Parameter Kontext

Artikelakte aba/abas/erp/ProductOverview | abalayout=abaMNavbar&abaMNavbar=demoNav&abaSidebar=produ || Artikel ~ -i'-
Kundenakte aba/abas/erp/CustomerOvervie| | abalayout=abaMNavbar&abaMavbar=demoNav&abaSidebar=crmSic| | Kunde ~ -i-
Einkaufsibersicht aba/abas/erp/PurchaseOverviey| abalayout=abaNavbar&abaNavbar=demoNav&vendor= Lieferant ~ -i'-
Lieferantenakte aba/abas/erp/NendorOverview | abalayout=abaMNavbar&abaNavbar=demoNav&abaSidebar=srmSic|| Lieferant ~ -i'-
Verkaufsiibersicht aba/abas/erp/SalesOverview abalayout=abaNavbar&abaMNavbar=demoNav&customer= Kunde ~ -i'-
Fertigungstbersicht ||aba/abas/erp/ProductionOvervi| abalayout=abaMNavbar8abaMavbar=demoNav&product= Artikel v -i'-
Servicedbersicht aba/abas/erp/ServiceOverview | abalayout=abaMavbar&abaMavbar=demoMav8icause= Kunde ~ -i'-
Aufgabentbersicht | aba/abas/erp/TaskOverview abalayout=abaMavbar&abaMavbar=demoMNav ~ -i-

APS unterstitzt die Anbindung der Abas Business Apps. Diese missen hierflir in Abas installiert sein. Die Business-
Apps werden Uber das Kontextmenii gedffnet.

Option
Business Apps

verwenden

URL

Proxy — Host

Proxy — Port

Benutzername

Passwort

Beschreibung

Wird dieser Parameter aktiviert, so stehen die Business Apps im Kontextmen( zur
Verfligung.

Geben Sie hier die Basis-URL fir die Business Apps an. Im Regelfall muss hierfir nur
localhost durch den Business Apps Server ersetzt werden.

Sollte der Business Apps Server nur durch einen Proxy erreichbar sein, kdnnen Sie hier den
Proxy-Hostnamen eintragen.

Sollte der Business Apps Server nur durch einen Proxy erreichbar sein, kdnnen Sie hier den
Proxy-Port eintragen.

Geben Sie hier den Benutzernamen zur Anmeldung an den Business-Apps an.

Geben Sie hier das Passwort zur Anmeldung an den Business-Apps an.
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Abas DMS
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Beschreibung

Geben Sie hier die URL fiir Abas DMS an. Im Regelfall muss hierfiir nur localhost durch den
Business-Apps-Server ersetzt werden.

Im Auslieferungszustand ist die Anbindung von ausgewahlten Business Apps vorkonfiguriert. Diese Liste kann
erweitert werden, wenn Sie eigene Business Apps implementiert haben.

Option

Button:

Standardwerte laden

Name

Business App

Parameter

Kontext

Loschen

Beschreibung

Setzt die Konfiguration aus dem Auslieferungszustand zurtick.

Geben Sie hier den Namen an, unter dem die Business App im Kontextmeni angezeigt
wird.

Geben Sie hier die Business App URL an. Die Gesamt-URL zum Aufruf einer Business App
ergibt sich dabei aus der Basis-URL, der Business App Url und den Parametern.

Geben Sie hier URL-Parameter an. Die Gesamt-URL zum Aufruf einer Business App ergibt
sich dabei aus der Basis-URL, der Business App Url und den Parametern.

Soll die Business App beim Aufruf bereits mit Informationen des aufrufenden Kontexts
gefiillt sein, so kann hier der Kontext vorgegeben werden (Bsp: Es 6ffnet sich die
Artikelakte und der Artikel des aufrufenden Kontexts ist bereits gefillt). Ist das aufrufende
Kontextobjekt nicht mit einem Objekt des entsprechend der Konfiguration definierten
Kontexts verkniipft, so wird die entsprechende Business App im Kontextmeni nicht
angeboten. (Bsp: Ist das Kontextobjekt ein Vorgang, der keine Kundenbedarfe deckt,
sondern auf Lager gefertigt wird, so wird im Kontextmeni die Kundenakte nicht
angeboten).

Loscht die entsprechende Business App Konfiguration.
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10.2.2.5 Menii Dashboards

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
F EAIIgemein
Datumsformat
Interaktionen
4 *Y Abas
EDP Verbindung
Workflows
Business Apps
b [ Layout
4 [ Sichten
[ E/Auﬂragsmcm
3 ﬂ Ressourcensicht
[ /Arbei‘tsgangsicht
P ol Auslastungssicht
[ : Personalsicht
3 b} Engpasssicht
b W# Materialsicht
& Kundensicht
> @Zeﬁplan
B Daten-Flip

“* Simulation

A Kritische Prozesse
& Import / Export

Dashboards

Dashboards verwenden nein e
Url http://localhost:8181/dashboard/no-header/

Proxy - Host

Proxy - Port

Keycloak Server http://localhost:8087 /auth/realms/abas/protocol/openid-connec
Benutzername

Passwort

Standardwerte laden

Name Dashboard Parameter Kontext

Artikelakte ProductOverview linkto=nativeflapp=viewer Artikel ~ -i'-
Kundenakte CustomerQOverview linkto=nativefiapp=viewer Kunde ~ -i-
Einkaufsibersicht PurchaseOverview linkto=nativeftapp=viewer Lieferant ~ -i'-
Lieferantenakte VendorOverview linkto=nativeflapp=viewer Lieferant ~ -i'-
WerkaufsUbersicht SalesOverview linkto=nativellapp=viewer Kunde v -i'-
Fertigungstbersicht || ProductionOverview linkto=nativeSlapp=viewer Artikel v -i'-
Servicedbersicht ServiceOverview linkto=nativeflapp=viewer Kunde ~ -i'-
Aufgabentbersicht || TasksCustomer linkto=nativefiapp=viewer Kunde ~ -i-

APS unterstitzt die Anbindung der Abas Dashboards. Diese mussen hierfiir in Abas installiert sein. Die Dashboards
werden Uber das Kontextmenl geoffnet.

Option
Dashboards

verwenden

URL

Proxy — Host

Proxy — Port

Keycloak Server

Beschreibung

Wird dieser Parameter aktiviert, so stehen die Dashboards im Kontextmeni zur Verfligung.

Geben Sie hier die Basis-URL fiir die Dashboards an. Im Regelfall muss hierfir
nur localhost durch den Dashboard-Server ersetzt werden.

Sollte der Dashboard-Server nur durch einen Proxy erreichbar sein, konnen Sie hier den
Proxy-Hostnamen eintragen.

Sollte der Dashboard-Server nur durch einen Proxy erreichbar sein, konnen Sie hier den
Proxy-Port eintragen.

Geben Sie hier die URL fiir die Authentifizierung am Keycloak Server an. Im Regelfall muss
hierfiir nur localhost durch den Keycloak Server ersetzt werden.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 288 von 343




ABAS
FORTERRO

Option
Benutzername

Passwort
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Beschreibung
Geben Sie hier den Benutzernamen zur Anmeldung an den Dashboards an.

Geben Sie hier das Passwort zur Anmeldung an den Dashboards an.

Im Auslieferungszustand ist die Anbindung von ausgewéhlten Dashboards vorkonfiguriert. Diese Liste kann
erweitert werden, wenn Sie eigene Dashboards implementiert haben.

Option

Button:
Standardwerte laden

Name

Dashboard

Parameter

Kontext

Loschen

Beschreibung

Setzt die Konfiguration aus dem Auslieferungszustand zurtick.

Geben Sie hier den Namen an, unter dem das Dashboard im Kontextmeni angezeigt wird.

Geben Sie hier die Dashboard-URL an. Die Gesamt-URL zum Aufruf eines Dashboards
ergibt sich dabei aus der Basis-URL, der Dashboard-URL und den Parametern.

Geben Sie hier URL-Parameter an. Die Gesamt-URL zum Aufruf eines Dashboards ergibt
sich dabei aus der Basis-URL, der Dashboard-URL und den Parametern.

Soll das Dashboard beim Aufruf bereits mit Informationen des aufrufenden Kontexts gefillt
sein, so kann hier der Kontext vorgegeben werden (Bsp: Es 6ffnet sich die Artikelakte und
der Artikel des aufrufenden Kontexts ist bereits gefiillt). Ist das aufrufende Kontextobjekt
nicht mit einem Objekt des entsprechend der Konfiguration definierten Kontexts verknlpft,
so wird das entsprechende Dashboard im Kontextmeni nicht angeboten. (Bsp: Ist das
Kontextobjekt ein Vorgang, der keine Kundenbedarfe deckt, sondern auf Lager gefertigt
wird, so wird im Kontextmen( die Kundenakte nicht angeboten).

Loscht die entsprechende Dashboard-Konfiguration.

@ Weitere Informationen finden Sie im Kapitel Integration von Dashboards.
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BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*¥ Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen

F E Allgemein
Datumsformat
Interaktionen

4 *Y Abas
EDP Verbindung
Workflows
Business Apps
Dashboards

ol
Farbe Arbeitsginge
Artikelfarben
Kundenfarben

4 [ Sichten

[ E/ Auftragssicht

Option

Farbe Arbeitsgange

Farbe Auftrage

VIEWER-definierte
Farben

Terminfixierte

Vorgange markieren

Layout

Farbe Arbeitsginge Standard ~
Farbe Auftrage Standard ~
VIEWER-definierte Farben ja ~
Terminfixierte Vorgange markieren nein ~

Icon rechts oben™®

Farbe fur Treffer bei Schnellsuche

Farbe fur Nichterfillung
Mindestzeilenhdhe (Pixel)

Skalierung in %*

Standard

Kundenfarbe

Artikelfarbe

Individuelle
Farben

Standard

Kundenfarbe

Artikelfarbe

ja

nein

ja

Beschreibung

Fur die Farbgebung von Arbeitsgangen werden die Standardfarben
verwendet.

Fur die Farbgebung von Arbeitsgdngen werden Kundenfarben verwendet.
Fur die Farbgebung von Arbeitsgangen werden Artikelfarben verwendet.

Fir die Farbgebung von Arbeitsgangen werden individuelle Farben
verwendet.

Fur die Farbgebung von Auftragen werden die Standardfarben verwendet
(Hellgriin - Fertigungsvorschlage, Dunkelgriin - Betriebsauftrage).

Fur die Farbgebung von Auftragen werden Kundenfarben verwendet.
Fur die Farbgebung von Auftragen werden Artikelfarben verwendet.

Die in den Einstellungen des grafischen APS-Planers ausgewahlten
Artikel- bzw. Kundenfarben gelten.

Der grafische APS-Planer verwendet die in den Abas-Objekten Artikel
bzw. Kunde hinterlegten Farben.

Die Balken von terminfixierten Vorgdngen werden mit einem
gestrichelten Rand gezeichnet.
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Option

Icon rechts oben

Farbe flr Treffer bei
Schnellsuche

Farbe fiir
Nichterfiillung

Mindestzeilenhohe
(Pixel)

Skalierung in %

nein

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

Die Balken von terminfixierten Vorgangen werden nicht gesondert
hervorgehoben.

Das Abas-Logo im Hauptfenster kann hier gegen ein eigenes Logo
getauscht werden. Tragen Sie hierflir den Dateinamen des zu
verwendeten Logos ein. Das Logo muss hierflr im Unterverzeichnis /
resources hinterlegt werden. Zuldssige Bildformate sind png und gif. Das
hinterlegte Logo sollte die Abmafe 105x30 Pixel besitzen.

Sollen Treffer bei der Schnellsuche eingefarbt werden, so kdnnen Sie hier
die Farbe hinterlegen, in der die Balken der gefundenen Treffer
hervorgehoben werden.

Sollen Treffer bei der Schnellsuche eingefarbt werden, so kénnen Sie hier
die Farbe hinterlegen, in der die Balken hervorgehoben werden, die keine
Treffer der Schnellsuche sind.

Geben Sie hier die Mindesthéhe von Zeilen in Pixeln an.

Bei der Verwendung von hochauflésenden Bildschirmen kann hier ein
Skalierungswert in % angegeben werden. Die Darstellung aller Elemente
der Anwendung werden entsprechend hochskaliert und somit besser
lesbar.
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10.2.3.1 Farbe Arbeitsgiange

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen . .
% Farbe Arbeitsginge
A EAIIgemem
Datumsf t
atumstorma Standardwerte laden
Interaktionen
A ’)Abas ‘RUsten v‘ . @ 'i'
EDP Verbindung .
Workflows ‘Bearbeltung V‘ @ | |
Business Apps
‘Arbeitsgangsplit V‘ . @ -i-
Dashboards
4 O Layout ‘Nichtsimulier‘t v‘ %
Farbe Arbeitsgange
Artikelfarben \Uberlappung V‘ . ® ¥
Kundenfarben
- . e
4 [ Sichten ‘Transpor‘t— und Liegezeit V‘ @ [ ]
[ @Auﬂragssicht
‘Umrumung V‘ . @ -i- +
[ ﬂ Ressourcensicht

Das Farbschema fiir die Farbgebung von Arbeitsgdngen kann hier angepasst werden.
Option Beschreibung

Standardwerte laden  Setzt die Farbgebung auf den Auslieferungszustand zurick.

Auswahlfeld Wahlen Sie hier den zu definierenden Arbeitsganganteil.

Palettensymbol Wabhlen Sie hier die Farbe des zu definierenden Arbeitsganganteils.

Loschen Klicken Sie zum Ldschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Plussymbol \I:\I(etere Zeilen konnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus Button
icken.
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10.2.3.2 Artikelfarben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen Artikelfarben

4 | Allgemein
Datumsformat 0 Das Farbschema kann im Abschnitt Layout gedndert, aktiviert und deaktiviert werden.

Jl @ w+

Interaktionen

4 ) Abas |

EDP Verbindung
Workflows
Business Apps
Dashboards

4 [ Layout
Farbe Arbeitsgidnge

Artikelfarben

Kundenfarben

Das Farbschema fiir die Farbgebung von Arbeitsgdngen kann hier angepasst werden. Sind die Parameter Farbe
Arbeitsgange auf Artikelfarbe und der Parameter VIEWER-definierte Farben auf ja gestellt, so wird der
Bearbeitungs-Anteil aller Arbeitsgénge in den hier definierten Artikelfarben dargestellt.

Option Beschreibung

Auswahlfeld Wahlen Sie den Artikel, zu dem Sie eine Farbe definieren wollen.

Palettensymbol Wabhlen Sie die Farbe flir den ausgewahlten Artikel.

Loschen Klicken Sie zum Ldschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Plussymbol \I:\I(eil;cere Zeilen konnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus Button
icken.
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10.2.3.3 Kundenfarben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
4 | Allgemein

Kundenfarben

Datumsformat 0 Das Farbschema kann im Abschnitt Layout gedndert, aktiviert und deaktiviert werden.

Jl @ w+

Interaktionen

4 ) Abas |

EDP Verbindung
Workflows
Business Apps
Dashboards

4 [ Layout
Farbe Arbeitsgidnge
Artikelfarben

Kundenfarben

Das Farbschema fiir die Farbgebung von Arbeitsgdngen kann hier angepasst werden. Sind die Parameter Farbe
Arbeitsgdnge auf Kundenfarbe und der Parameter VIEWER-definierte Farben auf ja gestellt, so wird der
Bearbeitungs-Anteil aller Arbeitsgange in den hier definierten Kundenfarben dargestellt.

Option Beschreibung

Auswabhlfeld Wahlen Sie den Kunden, zu dem Sie eine Farbe definieren wollen.

Palettensymbol Wahlen Sie die Farbe flr den ausgewahlten Kunden.

Loschen Klicken Sie zum L&schen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Plussymbol \I:\I(eil;cere Zeilen konnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus Button
icken.
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10.2.3.4 Individuelle Farben

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
b [Z Allgemein
> ’) Abas
4 [ Layout
Farbe Arbeitsginge
Artikelfarben
Kundenfarben
b il Sichten
> @Zenplan
B Daten-Flip
:-:'.:': Simulation
A Kritische Prozesse
& Import / Export

o Das Farbschema kann im Abschnitt Layout gedndert, aktiviert und deaktiviert werden,

<

ABC-Klasse ~ |genau ~| |A m . @ \l(-i-
® ™MW

® T ¥+

<

ABC-Klasse ~ |genau ~| |B m

<

ABC-Klasse ~ |genau ~| |C B

* Meustart erforderlich

oK Abbrechen Ubernehmen

Das Farbschema fir die Farbgebung von Arbeitsgdngen kann hier angepasst werden. Sind die Parameter Farbe
Arbeitsgdnge auf Individuelle Farben und der Parameter VIEWER-definierte Farben auf ja gestellt, so wird der
Bearbeitungs-Anteil aller Arbeitsgange in den hier definierten Farben dargestellt.

Dabei gilt: Flr die Farbgebung eines Arbeitsgangs wird die definierte Liste der Kriterien von oben nach unten
durchsucht. Sobald der Arbeitsgang ein Kriterium erfillt, wird die Suche abgebrochen und der Arbeitsgang in der
entsprechenden Farbe dargestellt. Es werden also auch keine Mischfarben gebildet, wenn der betreffende
Arbeitsgang mehrere Kriterien erfillt. Sollte der Arbeitsgang keines der Kriterien erfillen, so wird nach den
Standardfarben eingefarbt. Die Kriterien basieren auf Feldwerten individueller Felder der Datenschnittstelle.

Option

Individuelles Feld
(Auswahlfeld)

Operatoren
(Auswahlfeld)

Wert

Kalendersymbol

Wertevorrat
(Auswahlfeld)

Beschreibung

Waéhlen Sie das Feld, zu dem Sie eine Farbe definieren wollen.

Abhangig vom Feldtyp wahlen Sie die Operation aus, mit der der Feldwert des
Arbeitsgangs verglichen wird.

Geben Sie den Wert an, mit dem der Feldwert des Arbeitsgangs bezlglich der Operation
verglichen wird.

Ist das individuelle Feld vom Typ Datum, dann kdnnen Sie durch Betdtigen des
Kalendersymbols ein Datum auswahlen, welches in das Wertefeld eingetragen wird.

Ist der Wertevorrat des individuellen Feldes begrenzt (bspw. bei Aufzéhlungen), dann
kdnnen Sie den Wert Uber das Auswahlfeld direkt auswahlen.
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Option Beschreibung

Palettensymbol Wabhlen Sie die Farbe fir das Kriterium.

Pfeil nach oben/ Verandern Sie die Reihenfolge der Kriterien. Die Reihenfolge ist relevant fir Falle, in denen
unten ein Arbeitsgang mehrere Kriterien erfillt.

Loschen Klicken Sie zum Léschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Plussymbol Weitere Zeilen kdnnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus Button

klicken.
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10.2.4 Menii Sichten

10.2.4.1 Menii Auftragssicht

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
4

= Allgemein
Datumsformat
Interaktionen
4 o) pbas
EDP Verbindung
Waorkflows
Business Apps
Dashboards
4 [ Layout
Farbe Arbeitsgange
Artikelfarben
Kundenfarben
4 [W Sichten

4 E/ Auftragssicht

Farbe Verspatung

Arbeitsgangbeschriftung

Option

Referenztermin fir
Farbgebung und
Verspatung

Auftragssicht

Planungsraster anzeigen
Mit Verfrihung/Verspatung

Materialien anzeigen

Dispositionstermine:
Anfangs-/Endtermin
(tsterm/tterm)

Dispositionstermine:
Anfangs-/Solltermin
(tsterm/twterm)

Dispositionstermin:
Anfangs-/
Bedientermin
(tsterm/tbdterm)

Dispositionstermine:
Anfangs-/Soll- bzw.
Bedientermin
(tsterm/twterm-
tbdterm)

Simulationstermine:
Freigabe-/Zieltermin

Referenztermine fir Farbgebung und Verspatung

Arbeitsgange zu Einzelkapazitdten anzeigen

Simulationstermine: Freigabe-/Zieltermin
nein

nein

ja

ja

Beschreibung

Fur die Farbgebung (Verfriihung/Verspatung) und fir die
Berechnung von Verspatungswerten gelten die dispositiven
Anfangs- und Endtermine (tsterm/tterm).

Fur die Farbgebung (Verfriihung/Verspatung) und fir die
Berechnung von Verspatungswerten gelten die dispositiven
Anfangs- und Solltermine (tsterm/twterm). Fiir Vorgange ohne
Solltermin (twterm) gilt der Endtermin (tterm).

Fur die Farbgebung (Verfriihung/Verspatung) und fir die
Berechnung von Verspatungswerten gelten die dispositiven
Anfangs- und Bedientermine (tsterm/tbdterm). Fiir Vorgénge ohne
Bedientermine (tbdterm) gilt der Endtermin (tterm).

Fur die Farbgebung (Verfriihung/Verspatung) und fir die
Berechnung von Verspatungswerten gelten die dispositiven
Anfangs-, Soll- und Bedientermine (tsterm/twterm-tbdterm). Fiir
Vorgéange, bei denen der Solltermin (twterm) vor dem Endtermin
(tterm) liegt, gilt der Solltermin (twterm). Fir alle anderen Vorgange
gilt der Bedientermin (tbdterm), sofern gefiillt, ansonsten der
Endtermin (tterm).

Fur die Farbgebung (Verfriihung/Verspatung) und fir die
Berechnung von Verspatungswerten gelten die aus der Simulation
ermittelten Freigabe- und -Zeltermine.
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Option

Planungsraster
anzeigen

Mit Verfrihung/
Verspatung

Materialien anzeigen

Arbeitsgdnge zu
Einzelkapazitaten
anzeigen

ja

nein

nein

ja

nein

ja

nein

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird in der Auftragssicht nach
dem Aufklappen in den Arbeitsgangzeilen zusatzlich das
Planungsraster angezeigt (Grobplanungsraster, in denen der
jeweilige Arbeitsgang eingeplant werden sollte).

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so wird das Planungsraster
nicht angezeigt.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird im Planungsraster
zusatzlich eine Verfriihung oder eine Verspatung ausgewiesen,
sofern eine solche existiert.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so wird im Planungsraster
keine eine Verfrilhung oder eine Verspatung ausgewiesen, auch
wenn Arbeitsgdange gegenliber dem Grobplanungsraster verfriht
oder verspatet eingeplant werden.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, und werden Arbeitsgange in der
Auftragssicht aufgeklappt, so werden alle eingehenden Materialien
(Lagerentnahmen und Zukaufteile) als zusatzliche Zeilen angezeigt.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, und werden Arbeitsgange in
der Auftragssicht aufgeklappt, so werden keine eingehenden
Materialien (Lagerentnahmen und Zukaufteile) als zusatzliche Zeilen
angezeigt. Die benétigten Teile werden somit nur Gber das
Kontextmeni — Materiallbersicht aufgelistet.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so kdnnen Arbeitsgange in der
Auftragssicht selbst dann aufgeklappt werden, wenn sie keine
Materialien bendtigen und nicht mehrere Ressourcen belegen. Die
Belegung der Ressource wird in diesem Fall erst nach dem
Aufklappen dargestellt.

Ist dieser Parameter auf nein gesetzt und besitzt ein Arbeitsgang
keine eingehenden Materialien und belegt nur eine Ressource (also
bspw. kein zusatzliches Fertigungsmittel), so kann der Arbeitsgang
in der Auftragssicht nicht weiter aufgeklappt werden. Die Belegung
der entsprechenden Ressource wird in diesem Fall in der Zeile des
Arbeitsgangs dargestellt.
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Menii Farbe Verspatung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

& Einstellungen

Farbe Verspitun
b [2 Algemein P 9
-
b )Abas Standardwerte laden
> 3 Layout
=
4 [m Sichten -9999999 0 . @ ~ Dzeigen | |

4 Ef Auftragssicht

. [}
Farbe Verspatung 0 9999999 . @ v | [zeigen .+

Arbeitsgangbeschriftung

Das Farbschema fiir die Farbgebung von Verfrihungen und Verspatungen von Vorgangen kann hier angepasst
werden.

Option Beschreibung
Standardwerte laden  Setzt die Farbgebung auf den Auslieferungszustand zurick.

Zahlenfelder Geben Sie hier den Wertebereich (in Tagen) fiir die Verfrihung/Verspatung an. Es ist darauf
zu achten, dass sich die Wertebereiche in den verschiedenen Zeilen nicht Uberlappen.

Palettensymbol Wahlen Sie hier die Farbe des zu definierenden Wertebereichs.

Auswahlfeld Sie kdnnen hier fiir den gewahlten Wertebereich eine Eigenschaft auswahlen, die in den
Auftragsbalken geschrieben wird.

Eine Auflistung der verfligbaren Eigenschaften finden Sie unter Verspatung: Variablen.

Zeigen Aktiviert/deaktiviert die Balkenbeschriftung.
Loschen Klicken Sie zum Loschen der Zeile auf den Button Papierkorb.
Plussymbol Weitere Zeilen kénnen der Farbgebung hinzugefiigt werden, indem Sie auf den Plus

Button klicken.

Forterro Deutschland Abas GmbH, GartenstraBe 67, 76135 Karlsruhe, Germany

Seite 299 von 343



ABAS
FORTERRO

Menii Arbeitsgangbeschriftung

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

— Einstellungen
b [2 Algemein

> 0) Abas

> [ Layout

4 [m Sichten
4 E’Auﬁragssicht

Farbe Verspatung

Arbeitsgangbeschriftung

Arbeitsgangbeschriftung

Diese Einstellung steuert, welche Eigenschaften von Arbeitsgdngen in den Arbeitsgangbalken im Grafik-Fenster der
Auftragssicht angezeigt werden. Dabei kdnnen mehrere Eigenschaften ausgewahlt werden, die dann in der
Balkenbeschriftung untereinander stehen, wodurch gegebenenfalls die Hohe der Balken automatisch angepasst

wird.

*¥» APS fiir abas ERP

v

x

Datei Ansicht Optionen Hilfe
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*
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~
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=z
@
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Option Beschreibung

Auswahlfeld Wabhlen Sie hier die entsprechende Eigenschaft aus.

Eine Auflistung der verfligbaren Eigenschaften finden Sie unter Arbeitsgangbeschriftung:
Variablen.

¥ Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen
P [ Allgemein

I '}Abas
I O Layout n Artikel ~| |1 1
4l Sichten
[ E/Auftragss\cht BA-Mummer | |2 w
I ﬂ Ressourcensicht
4 4 Arbeitsgangsicht Auftrag ~| |3 "+

Arbeitsgangbeschriftung “

D .l Auslastungssicht

Arbeitsgangbeschriftung

1: Schwarze Listeneintrége sind einzelne Element-Eigenschaften.

2: Blaue Listeneintrage sind Gruppen von zusammenhdngenden Eigenschaften.

Reihenfolge Definieren Sie hier die Reihenfolge der anzuzeigenden Eigenschaften.
Loschen Klicken Sie zum Ldschen der Zeile auf den Button Papierkorb.
Plussymbol Weitere Zeilen kénnen der Arbeitsgangbeschriftung hinzugefiigt werden, indem Sie auf

den Plus Button klicken.

@ Weitere Informationen zur Auftragssicht finden Sie im Kapitel Auftragssicht.
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10.2.4.2 Menii Ressourcensicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
b [2 Algemein

D ') Abas
> 3 Layout
4 [mw Sichten
4 &Auﬂragsswcht
Farbe Verspitung
Arbeitsgangbeschriftung
x
Farbe
Reihenfolge
Arbeitsgangbeschriftung

Ressourcensicht

Arbeitsgdnge zu Einzelkapazitdten anzeigen

Ressourcen initial aufklappen nein

Option Beschreibung
Arbeitsgdnge zu ja Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird flir Ressourcen, die nur 1-fach
Einzelkapazitaten belegt sind, keine Summenzeile angezeigt. Die Belegung der Ressource durch
anzeigen Arbeitsgange wird direkt in der Ressourcenzeile dargestellt.
nein Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so wird fiir Ressourcen, die nur 1-fach
belegt sind (wie auch fiir Ressourcen, die mehrfach belegt sind), eine
Summenzeile angezeigt. Die Belegung der Ressource durch Arbeitsgange wird
erst nach dem Aufklappen der Ressourcenzeile dargestellt.
Ressourcen initial ja Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden alle Ressourcenzeilen beim
aufklappen erstmaligen Offnen der Ressourcensicht nach dem Start der Anwendung
automatisch aufgeklappt.
nein Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so automatisches Aufklappen.
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Menii Farbe

*» Einstellungen Abas APS

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

[ Einstellungen
b [2 Algemein

[ ‘)Abas
b [ Layout
4 [ Sichten
> E/Auﬁragssichi
4 Il Ressourcensicht
Reihenfolge
Arbeitsgangbeschriftung
/Arbertsgangsicht
ol Auslastungssicht

>

3

> : Personalsicht
> ’:i Engpasssicht
I

WF Materialsicht

Das Farbschema fir die
hier angepasst werden.

Option
Standardwerte laden

Auswahlfeld

Zahlenfelder

Palettensymbol

Auswabhlfeld

Zeigen
Loschen

Plussymbol

Farbe
Standardwerte laden

| “ | 0 30 @ Kapazitatsbelegung v [Ozeigen -i-

| v | 31 &0 . @ Kapazitatsbelegung ~| [Ozeigen -i-

| - | 61 100 @  Kapazititsbelegung v Ozeigen W

| ~ | 101 120 @ Kapazitatsbelegung v | [zeigen -i-

| ~ | 121 150 . @ Kapazitatsbelegung v| [zeigen -i-

| V| 151 9998 . @ Kapazitatsbelegung v| [zeigen -i- +

Farbgebung von Ressourcenzeilen in Abhangigkeit der Auslastung durch Arbeitsgdnge kann

Beschreibung
Setzt die Farbgebung auf den Auslieferungszustand zurick.

Soll die Farbdefinition nur fiir eine bestimmte Ressource gelten, so kénnen Sie hier die
Ressource auswahlen.

Geben Sie hier den Wertebereich (Auslastungsgrad in Prozent) fiir die Farbdefinition an. Es
ist darauf zu achten, dass sich die Wertebereiche in den verschiedenen Zeilen nicht
Uberlappen.

Wahlen Sie hier die Farbe des zu definierenden Wertebereichs.

Wird der Eintrag Kapazitdtsbelegung ausgewahlt, so wird die Balkenbeschriftung
freigeschaltet. Neben der Farbgebung der Balken kann nun ebenfalls der genaue
Auslastungsgrad in die Balken geschrieben werden.

Aktiviert/deaktiviert die Balkenbeschriftung.
Klicken Sie zum Loschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Weitere Zeilen konnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus
Button klicken.
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Menii Reihenfolge

*» Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen
e Ehllgemein
[ °>Abas
b Layout
4 [m Sichten
[ E/Auftragssicm

Reihenfolge

r ] ﬂ Ressourcensicht

Farbe

Reihenfolge

Arbeitsgangbeschriftung

Uber diese Option kénnen Sie die Anzeigereihenfolge der Ressourcen in der Ressourcensicht festlegen. Ist keine
Reihenfolge vorgegeben, so werden in der Ressourcensicht erst alle Maschinengruppen, dann alle Mitarbeiter,
anschlieBend alle Lohnfertiger und Spediteure, und abschlieBend alle Fertigungsmittel (jeweils initial sortiert nach
der Identnummer) angezeigt. Sind Reihenfolgen fiir ausgewahlte Ressourcen definiert, so ordnen diese sich in
dieser Liste immer ganz oben ein.

Option Beschreibung

Auswahlfeld Wabhlen Sie die Ressource, fir die Sie eine Anzeigereihenfolge festlegen wollen.
Reihenfolge Tragen Sie hier die gewiinschte Reihenfolgenummer ein.

Loschen Klicken Sie zum L&schen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Plussymbol Weitere Zeilen kdnnen der Reihenfolgedefinition hinzugefligt werden, indem Sie auf den

Plus Button klicken.
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Menii Arbeitsgangbeschriftung

*» Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen
[ E;’-‘xllgemein

[» ')Abas
b [ Layout
4 [m Sichten
P E"Auﬁragssicht

Arbeitsgangbeschriftung

4 Il Ressourcensicht

Farbe

Reihenfolge

Arbeitsgangbeschriftung

Diese Einstellung steuert, welche Eigenschaften von Arbeitsgdngen in den Arbeitsgangbalken im Grafik-Fenster der
Ressourcensicht angezeigt werden. Dabei kdnnen mehrere Eigenschaften ausgewahlt werden, die dann in der
Balkenbeschriftung untereinander stehen, wodurch gegebenenfalls die Hohe der Balken automatisch angepasst
wird.

Option Beschreibung

Auswahlfeld Wahlen Sie hier die entsprechende Eigenschaft aus.

Eine Auflistung der verfligbaren Eigenschaften finden Sie unter Arbeitsgangbeschriftung:

Variablen.
Reihenfolge Definieren Sie hier die Reihenfolge der anzuzeigenden Eigenschaften.
L&schen Klicken Sie zum Loschen der Zeile auf den Button Papierkorb.
Plussymbol Weitere Zeilen kénnen der Arbeitsgangbeschriftung hinzugefiigt werden, indem Sie auf

den Plus Button klicken.

@ Weitere Informationen zur Ressourcensicht finden Sie im Kapitel Ressourcensicht.
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10.2.4.3 Menii Arbeitsgangsicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*¥ Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
b [2 Allgemein

> ')Abas

b [ Layout

4 [ Sichten
> E/Auﬂragssicht
P ﬂ Ressourcensicht

a4 / Arbeitsgangsicht

Arbeitsgangbeschriftung

Arbeitsgangsicht

Auftrag anzeigen nein v

Option Beschreibung

Auftrag anzeigen Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird in der Arbeitsgangsicht nach dem Aufklappen
fur jeden Arbeitsgang zusatzlich der zugehorige Auftragsdurchlauf angezeigt
(Auftragsfreigabe, Beginn der Bearbeitung des ersten Arbeitsgangs, Ende der Bearbeitung
des letzten Arbeitsgangs, Verfrithung/Verspatung).
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Menii Arbeitsgangbeschriftung

*» Einstellungen Abas APS

? E jﬁ';r:;: Arbeitsgangbeschriftung
P 0) Abas
> [ Layout
4 [@ Sichten
[ EfAuﬂragssichT
[ Il Ressourcensicht

r /Arbeitsgangsicht

Arbeitsgangbeschriftung

Diese Einstellung steuert, welche Eigenschaften von Arbeitsgdngen in den Arbeitsgangbalken im Grafik-Fenster der
Arbeitsgangsicht angezeigt werden. Dabei kdnnen mehrere Eigenschaften ausgewahlt werden, die dann in der
Balkenbeschriftung untereinander stehen, wodurch gegebenenfalls die Hohe der Balken automatisch angepasst
wird.

Option Beschreibung

Auswabhlfeld
Wahlen Sie hier die entsprechende Eigenschaft aus.

Eine Auflistung der verfligbaren Eigenschaften finden Sie unter Arbeitsgangbeschriftung:

Variablen.
Reihenfolge Definieren Sie hier die Reihenfolge der anzuzeigenden Eigenschaften.
Loschen Klicken Sie zum Ldschen der Zeile auf den Button Papierkorb.
Plussymbol Weitere Zeilen kdnnen der Arbeitsgangbeschriftung hinzugefligt werden, indem Sie auf

den Plus Button klicken.

@ Weitere Informationen zur Arbeitsgangsicht finden Sie im Kapitel Arbeitsgangsicht.
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10.2.4.4 Menii Auslastungssicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Finstellungen
b [2 Allgemein

> O)Abas

b [ Layout

4 [& Sichten
> E/Auﬂragssicht
> Il Ressourcensicht
> /Arbeltsgangmcht

I | Auslastungssicht

Farbe

Kapazitdtsschranken

Option

Max. Bereich in
Jahren

Standardbereich in
Tagen

Abfragedialog
Intervall anzeigen

Auslastungssicht

Max. Bereich in Jahren 10

Standardbereich in Tagen 365

Abfragedialog Intervall anzeigen nein ~
Beschreibung

Geben Sie hier den maximalen Vorschauzeitraum fiir die Berechnung von
Auslastungsgraden an, der im Abfragedialog eingetragen werden kann.

Geben Sie hier den Standard-Vorschauzeitraum fiir die Berechnung von
Auslastungsgraden an, der im Abfragedialog vorbelegt wird.

ja Ist dieser Parameter auf ja gestellt, so 6ffnet sich beim Wechsel in die
Auslastungssicht ein Dialogfenster, in dem das Diskretisierungsintervall und der
Vorschauzeitraum fiir die Berechnung von Auslastungsgraden gewahlt werden
kann.

nein Ist dieser Parameter auf nein gestellt, so erfolgt die Abfrage dieser Parameter
beim Wechsel in die Auslastungssicht nicht. Die Berechnung der
Auslastungsgrade erfolgt in dem Fall mit definierten Standardwerten:
Diskretisierung Woche bzw. Tag (nach Aufklappen), Vorschauzeitraum 1 Jahr.
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*¥» Einstellungen Abas APS

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

[ Einstellungen

b [Z Aligemein

> ')Abas

b [ Layout

4 [@ Sichten
[ E/Auﬁragsswcht
4 Il Ressourcensicht
[ /Arbertsgangsicht
4 gl Auslastungssicht

Kapazitatsschranken
3 : Personalsicht
b ’} Engpasssicht
b W Materialsicht
s Kundensicht
[ @Zenp\an

Farbe
Standardwerte laden

| v| 0 0 @ Auslastung « O Zelgen -i-

| V| 1 30 @ Auslastung v zeigen -i-

| v| 31 60 . @ Auslastung ~ zeigen -i-

| v| 61 100 @ Auslastung v [zeigen -i-

| v| 101 120 @& | Auslastung v Mzeigen W

| o] 121 150 B @ ausiestung v Mazeigen W

| V| 151 9999 . @ Auslastung R zeigen -i- +

Das Farbschema fiir die Farbgebung in Abhangigkeit der Auslastung durch Arbeitsgange kann hier angepasst

werden.
Option
Standardwerte laden

Auswahlfeld

Zahlenfelder

Palettensymbol

Auswabhlfeld

Zeigen
Loschen

Plussymbol

Beschreibung
Setzt die Farbgebung auf den Auslieferungszustand zurick.

Soll die Farbdefinition nur fiir eine bestimmte Ressource gelten, so kdnnen Sie hier die
Ressource auswahlen.

Geben Sie hier den Wertebereich (Auslastungsgrad in Prozent) fiir die Farbdefinition an. Es
ist darauf zu achten, dass sich die Wertebereiche in den verschiedenen Zeilen nicht
Uberlappen.

Wahlen Sie hier die Farbe des zu definierenden Wertebereichs.

Wird der Eintrag Auslastung ausgewahlt, so wird die Balkenbeschriftung freigeschaltet.
Neben der Farbgebung der Balken kann nun ebenfalls der genaue Auslastungsgrad, sowie
die angebotenen und nachgefragten Stunden (nach Aufklappen) in die Balken geschrieben
werden.

Aktiviert/deaktiviert die Balkenbeschriftung.
Klicken Sie zum Ldschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Weitere Zeilen kdnnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus Button
klicken.
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Menii Kapazitatsschranken

*» Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen
> [Z Allgemein

g ') Abas

b [ Layout

4 [B Sichten
> E/Auftragssicht
[ ﬂ Ressourcensicht
[ /Arbei’[sgangsicht
4 gl Auslastungssicht

Farbe

Kapazitdtsschranken

Kapazitédtsschranken

80 .@'i'
120 e v+

Nach dem Aufklappen kdnnen in der Auslastungssicht Kapazitatsschranken in Form von waagerechten Linien
angezeigt werden. Welche Linien bei welchen Kapazitatsschranken dabei angezeigt werden sollen, kann hier

eingestellt werden.
Option

Zahlenfeld

Palettensymbol
Ldschen

Plussymbol

Beschreibung

Wahlen Sie den Auslastungsgrad in Prozent, zu dem die Kapazitdtsschranke gezeichnet
werden soll.

Wahlen Sie hier die Farbe der Linie zur entsprechenden Kapazitatsschranke.
Klicken Sie zum Loschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Weitere Zeilen konnen als Kapazitdtsschranken hinzugefligt werden, indem Sie auf den
Plus Button klicken.

@ Weitere Informationen zur Auslastungssicht finden Sie im Kapitel Auslastungssicht.
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10.2.4.5 Menii Personalsicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
> [2 Allgemein

> °>Abas
b [ Layout
4 [ Sichten

Personalsicht

Mur feingeplante Ressourcen berlcksichtigen nein

> E/Auﬂragssmht

> ﬂ Ressourcensicht
> /Arbensgangsmht
P a1l Auslastungssicht

4 ; Personalsicht

Farbe

Option Beschreibung

Nur feingeplante ja Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden Personalbedarfe nur fir
Ressourcen feingeplante Ressourcen ausgegeben.
berticksichtigen

nein Ist dieser Parameter auf nein gesetzt, so werden Personalbedarfe auch fir
nicht-feingeplante Ressourcen ausgegeben.
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¥ Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen

L EAIIgemein

g °>Abas

p [ Layout

4 [ Sichten ‘ V| 0 1 @ |Personalbedarf ~| zeigen
D E/Auﬂragssmh‘t
D ﬂRessourcensmht ‘ V| 1 3 . @ Personalbedarf ~| [¥zeigen

g / Arbeitsgangsicht

Farbe

Standardwerte laden

ut

ut

~| 13 6 P lbedarf ~
Pl Auslastungssicht ‘ | ® ersonslbeca A zeigen

4 a Personalsicht ‘

Farbe

> "E Engpasssicht ‘

ut

V| 6 12 @ Personalbedarf hd ze\gen

L{

V| 12 24 . @ Personalbedarf ~ ze\gen

> WF Materialsicht

&5 Kundensicht ‘ V| 24 9999 . &  Personalbedarf v| [ zeigen ¥+
g G)Zenp\an

Das Farbschema fir die Farbgebung von Ressourcenzeilen in Abhdngigkeit des Personalbedarfs durch Arbeitsgange
kann hier angepasst werden.

Option Beschreibung
Standardwerte laden  Setzt die Farbgebung auf den Auslieferungszustand zurlck.

Auswahlfeld Soll die Farbdefinition nur fiir eine bestimmte Ressource gelten, so kénnen Sie hier die

Ressource auswahlen.

Zahlenfelder Geben Sie hier den Wertebereich (Anzahl Personalbedarf) fir die Farbdefinition an. Es ist
darauf zu achten, dass sich die Wertebereiche in den verschiedenen Zeilen nicht

Uberlappen.

Palettensymbol Wabhlen Sie hier die Farbe des zu definierenden Wertebereichs.

Auswahlfeld Wird der Eintrag Personalbedarf ausgewahlt, so wird die Balkenbeschriftung freigeschaltet.
Neben der Farbgebung der Balken kann nun ebenfalls der genaue Personalbedarf in die
Balken geschrieben werden (nach Aufklappen).

Zeigen Aktiviert/deaktiviert die Balkenbeschriftung.

Loschen Klicken Sie zum Loschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Plussymbol Weitere Zeilen konnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus

Button klicken.

@ Weitere Informationen zur Personalsicht finden Sie im Kapitel Personalsicht.
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10.2.4.6 Menii Engpasssicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
> [Z Allgemein
g ')Abas
> [ Layout
4 [@w Sichten
> E/Auﬂragssicht

Engpasssicht

Kritisch ab Verspatung gréBer als (Tage) 5

P Il Ressourcensicht
> /Arbertsgangsmht
Dl Auslastungssicht
> = Personalsicht

- ’:i Engpasssicht

Farbe Arbeitsgange

Farbe Arbeitsvorrat

Option Beschreibung

Kritisch ab Wabhlen Sie hier eine Verspatung in Tagen, ab der eine Wartezeit als kritisch ausgewiesen

Verspatung groBer  werden soll. Kritische Wartezeiten werden nach dem Aufklappen als rote Balken dargestellt.
als (Tage)
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Menii Farbe Arbeitsgidnge

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

*» Einstellungen Abas APS

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

3
3
|3

Fl

[ Einstellungen

E Allgemein

') Abas

[ Layout

[ Sichten

> E/Auﬂragsswcht

> Il Ressourcensicht

g /Arbeitsgangsicht

[ gpl Auslastungssicht

> = Personalsicht

A ’i Engpasssicht

Farbe Arbeitsvorrat

> WA Materialsicht

a Kundensicht

Farbe Arbeitsgdnge
Standardwerte laden

| V‘ a 3 @ Engpassbelegung hd zeigen -i-

| V‘ 3 6 . 9 Engpassbelegung b zeigen -i-

| V‘ [ 12 @ Engpasshelegung ~ zeigen -i-

| V‘ 12 18 @ Engpassbelegung - zeigen -i-

| V‘ 18 36 . @ Engpassbelegung o zeigen -i-

| V‘ 36 9999 . @ Engpassbelegung v M zeigen -i- +

Das Farbschema fir die Farbgebung von Ressourcenzeilen in Abhdngigkeit der Anzahl parallel wartender Auftrage
kann hier angepasst werden.

Option

Standardwerte laden

Auswahlfeld

Zahlenfelder

Palettensymbol

Auswabhlfeld

Zeigen

Loschen

Plussymbol

Beschreibung
Setzt die Farbgebung auf den Auslieferungszustand zurlck.

Soll die Farbdefinition nur fiir eine bestimmte Ressource gelten, so kénnen Sie hier die
Ressource auswahlen.

Geben Sie hier den Wertebereich (Anzahl parallel wartender Auftrage) fir die
Farbdefinition an. Es ist darauf zu achten, dass sich die Wertebereiche in den
verschiedenen Zeilen nicht tUberlappen.

Wahlen Sie hier die Farbe des zu definierenden Wertebereichs.

Wird der Eintrag Engpassbelegung ausgewahlt, so wird die Balkenbeschriftung
freigeschaltet. Neben der Farbgebung der Balken kann nun ebenfalls die genaue Anzahl
parallel wartender Auftrége in die Balken geschrieben werden.

Aktiviert/deaktiviert die Balkenbeschriftung.
Klicken Sie zum Loschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Weitere Zeilen kénnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus
Button klicken.
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BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

*» Einstellungen Abas APS

[@¥ Einstellungen

» [2 Allgemein

> ‘) Abas

b [ Layout

4 [ Sichten
> E/Auﬁragssi(m
> Il Ressourcensicht
> /Arbeitsgangsicht

I gl Auslastungssicht

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

> ; Personalsicht

4 ’:i Engpasssicht

I Wl Materialsicht

Farbe Arbeitsgange

Farbe Arbeitsvorrat

Farbe Arbeitsvorrat

Standardwerte laden

| [ o mew

| Je s Wew

| I s ®

| T @

| T (W ® w

| Tho s |l @ W

Das Farbschema fiir die Farbgebung des Auftragsvorrats in Abhangigkeit des Kapazitatsbedarfs parallel wartender
Auftrage kann hier angepasst werden.

Option

Standardwerte laden

Auswabhlfeld:
Ressource

Zahlenfelder

Palettensymbol

Loschen

Plussymbol

Beschreibung
Setzt die Farbgebung auf den Auslieferungszustand zurlck.

Soll die Farbdefinition nur fiir eine bestimmte Ressource gelten, so kdnnen Sie hier die
Ressource auswahlen.

Geben Sie hier den Wertebereich (Arbeitsvorrat in Stunden) fir die Farbdefinition an. Es ist
darauf zu achten, dass sich die Wertebereiche in den verschiedenen Zeilen nicht
Uberlappen.

Wahlen Sie hier die Farbe des zu definierenden Wertebereichs.
Klicken Sie zum L&schen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Weitere Zeilen kdnnen der Farbgebung hinzugefligt werden, indem Sie auf den Plus Button
klicken.

@ Weitere Informationen zur Engpasssicht finden Sie im Kapitel Engpasssicht.
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10.2.4.7 Menii Materialsicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[@¥ Einstellungen
P [2 Allgemein
[ ')Abas
b [ Layout
4 [ Sichten
> E/Auﬂragsswcht

Materialsicht

Lagerentnahmen anzeigen ja ~

> Il Ressourcensicht
> /Arbei‘tsgangsicht

ol Auslastungssicht

’:i Engpasssicht

[} Materialsicht

Arbeitsgangbeschriftung

>
> a Personalsicht
>
4

Option Beschreibung

Lagerentnahmen Ist der Parameter auf ja gesetzt, werden in der Materialsicht zusatzlich zu benétigten
anzeigen Fremdbeschaffungen (Bestellvorschlage und Bestellungen) auch Lagerentnahmen
angezeigt.
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Menii Arbeitsgangbeschriftung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*¥» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen
D EAIIgemein

> O)Abas

> [ Layout

4 [m¥ Sichten
3 @Auﬁragssicht
> ﬂ Ressourcensicht

Arbeitsgangbeschriftung

3 /Arbeitsgangsicht
P gl Auslastungssicht
3 a Personalsicht

> bi Engpasssicht
¥ |

WF Materialsicht

Arbeitsgangbeschriftung

a Kundensicht

Diese Einstellung steuert, welche Eigenschaften von Arbeitsgdngen in den Arbeitsgangbalken im Grafik-Fenster der
Materialsicht angezeigt werden. Dabei kdnnen mehrere Eigenschaften ausgewahlt werden, die dann in der
Balkenbeschriftung untereinander stehen, wodurch gegebenenfalls die Hohe der Balken automatisch angepasst
wird.

Option Beschreibung

Auswahlfeld Wabhlen Sie hier die entsprechende Eigenschaft aus.

Eine Auflistung der verfligbaren Eigenschaften finden Sie unter Arbeitsgangbeschriftung:

Variablen.
Reihenfolge Definieren Sie hier die Reihenfolge der anzuzeigenden Eigenschaften.
Loschen Klicken Sie zum Ldschen der Zeile auf den Button Papierkorb.
Plussymbol Weitere Zeilen kdnnen der Arbeitsgangbeschriftung hinzugefligt werden, indem Sie auf

den Plus Button klicken.

@ Weitere Informationen zur Materialsicht finden Sie im Kapitel Materialsicht.
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10.2.4.8 Menii Kundensicht

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

*» Einstellungen Abas APS

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

[ Einstellungen
> [2 Aligemein

> ’)Abas

b [ Layout

4 [ Sichten
[ &Auﬁragssicht
[ Il Ressourcensicht
3 /Arbertsgangsicht
D gl Auslastungssicht
> a Personalsicht

[ b} Engpasssicht

o

WF Materialsicht

I Kundensicht

Option

Termin Verspatung

Kundensicht

Termin Verspatung

Liefertermin

Wunschtermin

Versandtermin

Versandtermin ~

Beschreibung

Fur die Farbgebung (Verfriihung/Verspatung) und fiir die Berechnung von
Verspatungswerten gilt der Liefertermin (tterm).

Fur die Farbgebung (Verfriihung/Verspatung) und fir die Berechnung von
Verspatungswerten gilt der Wunschtermin (oterm). Fiir Vorgédnge ohne
Wunschtermin gilt der Liefertermin (tterm).

Fur die Farbgebung (Verfriihung/Verspatung) und fir die Berechnung von
Verspatungswerten gilt der Versandtermin (sterm). Fiir Vorgéange ohne
Versandtermin gilt der Liefertermin (tterm).

@ Weitere Informationen zur Kundensicht finden Sie im Kapitel Kundensicht.
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10.2.5 Menii Zeitplan

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen .
% Zeitplan
[ EAIIgemeln
> .) Abas Zeitplan Transport- und Liegezeiten Arbeitstage ~ Eﬂ
b [ Layout ) ) )
Zeitplan Transport- und Liegezeiten Kalendertage ~ Eﬂ
4 [W Sichten
> E/Auﬂragssicht
[ Il Ressourcensicht
2 /Arbeitsgangsicht
D ol Auslastungssicht
> a Personalsicht
2 hi Engpasssicht
b W# Materialsicht
a Kundensicht
+ o
Zeitplan Fremdfertigung
Option Beschreibung
Zeitplan Transport-  Sie kdnnen hier einen vom Standardverhalten abweichenden Zeitplan fir Transport- und
und Liegezeiten Liegezeiten auf Basis von Arbeitstagen hinterlegen. Anderungen dieses Parameters sollten
Arbeitstage nur in Abstimmung mit Ihrem Abas-Partner erfolgen.
Zeitplan Transport- Sie kénnen hier einen vom Standardverhalten abweichenden Zeitplan fir Transport- und
und Liegezeiten Liegezeiten auf Basis von Kalendertagen hinterlegen. Anderungen dieses Parameters
Kalendertage sollten nur in Abstimmung mit Ihrem Abas-Partner erfolgen.

Symbol Arbeitsgédnge Diese Funktion berechnet aller Transport- und Liegezeiten im geladenen Modell.
aktualisieren
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10.2.5.1 Zeitplan Fremdfertigung

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

@ Einstellungen
[ Allgemein

> O)Abas
b [ Layout
4 [ Sichten
> E/Auﬂragssicht

Zeitplan Fremdfertigung

[ Il Ressourcensicht

2 /Arbei’[sgangsicm

D ol Auslastungssicht

> a Personalsicht

2 b} Engpasssicht

D WF Materialsicht
a Kundensicht

A @Zeﬁplan

Zeitplan Fremdfertigung

Option Beschreibung

Auswahlfeld Sie kénnen hier einen vom Standardverhalten abweichenden Zeitplan fir Fremd- und
Lohnfertigung hinterlegen. Anderungen dieses Parameters sollten nur in Abstimmung mit
Ihrem Abas-Partner erfolgen.

Loschen Klicken Sie zum Ldschen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Plussymbol Weitere Zeilen konnen der Zeitplandefinition hinzugefiigt werden, indem Sie auf den
Plus-Button klicken.
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10.2.6 Menii Daten-Flip

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen .
o¢ Daten-Flip
[ EAIIgemem
[> »@ Ab
) 2 Standardwerte laden
b [ Layout
Eigenschaft Bezeichnung Zeile Spalte Breite
4 [ Sichten .
Auft ks 1 1 2
"3 E/Auﬂragssicht uitrag Ll
"4 Il Ressourcensicht Kunde v 2 1 2 'i'
> /Arbeitsgangsicht -
) Arbeitsgang ~ 3 1 2 [ ]
P g1l Auslastungssicht
L] . . =
P> g4 Personalsicht Maschinengruppe ~ 4 1 2 [ ]
"4 ’:i Engpasssicht .
— Referenztermin ~ 2 3 1 [ ]
P w# Materialsicht
ﬂ Kundensicht Arbeitsgangstart e 3 3 1 'i-
4 Zeitplan
G) P Material ab v 4 3 1 'i-
Zeitplan Fremdfertigung
i} Daten-Flip Auftragsende N 2 4 1 [ ]
:-:'_':: Simulation . e
Offene Menge Arbeitsgang ~ 3 4 1 | ]
A Kritische Prozesse
& Import / Export Planungsprioritat ~ 4 4 1 -i'-
e
Verspatung ~ 2 5 1 [ ]
- - e
Offene Belegungszeit Arbeitsgang 3 5 1 [ ]
Start manuell ~ 4 5 1 -i- +

Im Men( Daten-Flip erhalten Sie Anpassungsmaoglichkeiten der anzuzeigenden Informationen Uber den
angewahlten Vorgang im unteren Daten-Flip.

Datei _Ansicht _Optionen _Hilfe

v x o
=5-Y mew o~ A3
5 Hame 4 s e [ s s wio it w2 w3 s wis wis ot
.
"o FV OPARTOT Fertigungsteil 3 = || T
b FV OPARTOT Fertigungsteil 3 0 ) ] ) — =
D FV OPARTOS Fertigungsteil 4 (] O @ [ L
1D FV OPARTDS Fertigungsteil 4 0 O 0 = :
15> FV OPARTOS Fertigungsteil 4 o ! o | — |
b FV OPARTO? Fertigungstei 3 [— i [m
b FV OPARTDS Fertigungsteil 4 1 @ 0=
1 b FV OPARTDS Fertigungsteil 4 m ) R | m— |
b FV OPARIOS Fertigungstei 4 m o e
2> FV OPARTDT Fertigungstei 3 1 = 0O =
ap FV QPARTOS Fertigungsteil 4 i} O T
2b FV OPARTOS Fertigungsteil 2 [ Eraivul 0
2D FV OPARTOS Fertiaunasteil 4 =
| =m e 2|
EIosten Y Fiter =% simulation 5 Zurackschreiben [] Dokumente.
g 7
Auftrag FV OPARTOS Fertigungsteil 2
Kunde Referenztermin  19.02.2025 Auftragsende 26.03.2025 Verspatung 35 14:16:00
Arbeitsgang 00POD1 Sagen Arbeitsgangstart 13.02.202512:40:00 Offene Menge Arbeitsgang  500.0 Offene Belegungszeit Arbeitsgang  02:50:00
Maschinengruppe MGR 0WOCO1 Sage Tx Material ab 29012025 Planungsprioritst 4 Start manuell

Wahlen Sie die gewlinschten Eigenschaften aus dem Drop-down-Men, und stellen Sie die Zeile, Spalte und Breite
ein.
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Option

Standardwerte laden

Auswabhlfeld

Bezeichnung

Zeile
Spalte
Breite
Loschen

Plussymbol

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

Setzt die Anordnung der Objekteigenschaften im Daten-Flip auf den Auslieferungszustand
zurlck.

Wabhlen Sie hier die entsprechende Eigenschaft aus. Eine Auflistung der verfligbaren
Eigenschaften finden Sie unter Arbeitsgangbeschriftung: Variablen.

Sofern gewtinscht, kann hier der Anforderungstext fiir die entsprechende Eigenschaft
geandert werden.

Die hier eingegebene Zahl gibt an, an welcher Position der Text steht (welche Zeile).
Die hier eingegebene Zahl gibt an, an welcher Position der Text steht (welche Spalte).
Die Zahl in der Spalte Breite gibt an, wie viele Spalten der Text umfassen kann.
Klicken Sie zum L&schen der Zeile auf den Button Papierkorb.

Weitere Zeilen kdnnen der Daten-Flip-Definition hinzugefligt werden, indem Sie auf den
Plus Button klicken.
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10.2.7 Menii Simulation

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN: | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

[ Einstellungen - .
N EAIIgemgein Simulation
[ ’)Abas
Mazx. Dauer Simulation in Sekunden
b [ Layout
4 [ Sichten MNach verschieben neu simulieren nein ~
b (¥ Auftragssicht Nach Zeit fixieren neu simulieren nein v
[ ﬂ Ressourcensicht
MNach Alternativen editieren neu simulieren nein ~
4 /Arbeitsgangsicht
Dl Auslastungssicht
b & Personalsicht Simulation unter Client/Server Client v
b P Engpasssicht _ . : o : :
Hinweisfenster bei Warnmeldungen in der Simulation anzeigen nein 4
b W Materialsicht
a Kundensicht
4 @Zeltplan
Zeitplan Fremdfertigung
6 Daten-Flip
& Kritische Prozesse
¥ Import / Expart
Option Beschreibung
Max. Dauer Ist hier ein Wert eingetragen und nach der angegebenen Zeitspanne liegt noch
Simulation in kein Simulationsergebnis vor, dann bricht die Simulation automatisch ab.
Sekunden
Nach Verschieben ja Ist der Parameter auf ja gesetzt und der Anwender verschiebt Arbeitsgénge,
neu simulieren dann wird automatisch eine Simulation gestartet. Die Simulation berticksichtigt
dabei die Verschiebung und beseitigt gegebenenfalls entstandene
Uberkapazitaten. Das Simulationsergebnis wird anschlieBend automatisch
geladen. Je nach Umfang der zu simulierenden Daten kann dies bis zu mehrere
Minuten dauern.
nein Ist der Parameter auf nein gesetzt, erfolgt keine automatische Simulation. Der
Benutzer kann somit mehrere Datendanderungen vornehmen und anschlieBend
eine Simulation manuell starten.
Nach Zeit fixieren ja Ist der Parameter auf ja gesetzt und der Anwender fixiert Arbeitsgange, dann
neu simulieren wird automatisch eine Simulation gestartet. Die Simulation beriicksichtigt dabei

die Fixierung und beseitigt gegebenenfalls entstandene Uberkapazititen. Das
Simulationsergebnis wird anschlieBend automatisch geladen. Je nach Umfang
der zu simulierenden Daten kann dies bis zu mehreren Minuten dauern.

nein Ist der Parameter auf nein gesetzt, erfolgt keine automatische Simulation. Der
Benutzer kann somit mehrere Datendnderungen vornehmen und anschlieBend
eine Simulation manuell starten.
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Option
Nach Alternativen ja
editieren neu
simulieren

nein
Simulation unter Client
Client/Server

Server
Hinweisfenster bei ja
Warnmeldungen in
der Simulation
anzeigen

nein

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

Ist der Parameter auf ja gesetzt und der Anwender dndert die
Ressourcenzuordnung von Arbeitsgangen, dann wird automatisch eine
Simulation gestartet. Die Simulation berticksichtigt dabei die geanderte
Ressourcenzuordnung und beseitigt gegebenenfalls entstandene
Uberkapazitaten. Das Simulationsergebnis wird anschlieBend automatisch
geladen. Je nach Umfang der zu simulierenden Daten kann dies bis zu
mehreren Minuten dauern.

Ist der Parameter auf nein gesetzt, erfolgt keine automatische Simulation. Der
Benutzer kann somit mehrere Datendnderungen vornehmen und anschlieend
eine Simulation manuell starten.

Die Simulation wird durch einen separaten Prozess durchgefiihrt. Dieser kann
unter Windows (auf dem Client-PC des Anwenders) oder unter Linux (auf dem
Abas-Server) gestartet werden. Ist dieser Parameter auf Client gesetzt, so
erfolgt die Simulation auf dem Client-PC des Anwenders und belegt damit
keine Ressourcen auf dem Abas-Server. Es ist darauf zu achten, dass der Client-
PC hierfiir genug Systemressourcen (Arbeitsspeicher und CPU) zur Verfligung
stellt.

Die Simulation wird durch einen separaten Prozess durchgefiihrt. Dieser kann
unter Windows (auf dem Client-PC des Anwenders) oder unter Linux (auf dem
Abas-Server) gestartet werden. Ist dieser Parameter auf Server gesetzt, so
erfolgt die Simulation auf dem Abas-Server und belegt damit keine Ressourcen
auf dem Client-PC. Diese Einstellung kann benutzt werden, wenn der Client-PC
hierfiir nicht genug Systemressourcen (Arbeitsspeicher und CPU) zur Verfligung
stellt. Wenn allerdings mehrere Anwender parallel simulieren, kann dadurch die
Performance auf dem Abas-Server beeintrachtigt werden.

Ist dieser Parameter auf ja gestellt, dann erfolgt ein Hinweis nach einer
Simulation, in der Warnmeldungen aufgetreten sind.

Ist dieser Parameter auf nein gestellt, dann erfolgt kein Hinweis nach einer
Simulation, in der Warnmeldungen aufgetreten sind.
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10.2.8 Menii Kritische Prozesse

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:

>

Einstellungen Abas APS

| APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

[ Einstellungen .
? Kritische Prozesse
p = Allgemein
P e Abas
> Fertigungsauftrige @En OAus
b [ Layout
4 [ Sichten nur Betriebsauftrage JE! ~
> E’ Auftragssicht Anzahl darzustellender Objekte 10
[ ﬂ Ressourcensicht
Kritisch ab Verspatung gréBer als (Tage) 5
3 / Arbeitsgangsicht
Dl Auslastungssicht Auftragspositionen ®@En OaAus
[
P m Personalsicht Anzahl darzustellender Objekte 10
[ "} Engpasssicht
—— Kritisch ab Veerspatung gréBer als (Tage) 5
D W Materialsicht " 99 ?
s Kundensicht Bestellpositionen ®En O Aus
r]
@ Zeitplan Anzahl darzustellender Objekte 10
Zeitplan Fremdfertigung
B Daten-Flip Kritisch ab Verspatung groBer als (Tage) 2
- Simulation Bestellvorschlige auslésen @En OAus
L Ykritische Prozesse Bedarfstermin anzeigen nein ~
& |mport / Export
Puffer gegen Bedarfstermin nein ~
Anzahl darzustellender Objekte 10
Kritisch ab Puffer kleiner als (Tage) 1
Betriebsauftrage freigeben @ Ein O Aus
Anzahl darzustellender Objekte 10
Kritisch ab Puffer kleiner als (Tage) 2
Auslastungen @ Ein O Aus
Anzahl darzustellender Objekte 10
Darstellung ab Auslastung gréBer (Prozent) 90
Kritisch ab Dauer grofBer als (Wochen) 4
Engpésse @En OAus
Anzahl darzustellender Objekte 10
Darstellung ab» Engpass gréBer (Anzahl) 10
Kritisch ab Dauer groBer als (Tage) 7
Option Beschreibung

Fertigungsauftrage  ein/aus Aktiviert/deaktiviert die Ausgabe der kritischen Prozesse fiir

Fertigungsauftrage

nur Betriebsauftrage  Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so werden in den kritischen
Prozessen nur Betriebsauftrage ausgegeben.
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Option

Auftragspositionen

Bestellpositionen

Bestellvorschlage
ausldsen

Betriebsauftrage
freigeben

Anzahl
darzustellender
Objekte

Kritisch ab
Verspatung groBer
als (Tage)

ein/aus

Anzahl
darzustellender
Objekte

Kritisch ab
Verspatung groBer
als (Tage)

ein/aus

Anzahl
darzustellender
Objekte

Kritisch ab
Verspatung groBer
als (Tage)

ein/aus

Bedarfstermin
anzeigen

Puffer gegen
Bedarfstermin

Anzahl
darzustellender
Objekte

Kritisch ab Puffer
kleiner als (Tage)

ein/aus

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

Geben Sie hier die Maximalzahl der Fertigungsauftrage an, die in
den kritischen Prozessen ausgegeben werden sollen.

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem ein Fertigungsauftrag als
kritisch markiert werden soll.

Aktiviert/deaktiviert die Ausgabe der kritischen Prozesse fiir
Auftragspositionen

Geben Sie hier die Maximalzahl der Auftragspositionen an, die in
den kritischen Prozessen ausgegeben werden sollen.

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem eine Auftragsposition als
kritisch markiert werden soll.

Aktiviert/deaktiviert die Ausgabe der kritischen Prozesse fiir
Bestellpositionen

Geben Sie hier die Maximalzahl der Bestellpositionen an, die in den
kritischen Prozessen ausgegeben werden sollen.

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem eine Bestellposition als
kritisch markiert werden soll.

Aktiviert/deaktiviert die Ausgabe der kritischen Prozesse fiir
Bestellvorschlage

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird in den kritischen
Prozessen der Bedarfstermin angezeigt.

Ist dieser Parameter auf ja gesetzt, so wird in den kritischen
Prozessen der Puffer gegeniiber dem Bedarfstermin ausgewiesen,
andernfalls gegeniiber dem Bestelltermin.

Geben Sie hier die Maximalzahl der Bestellvorschlage an, die in den
kritischen Prozessen ausgegeben werden sollen.

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem ein Bestellvorschlag als
kritisch markiert werden soll.

Aktiviert/deaktiviert die Ausgabe der kritischen Prozesse fiir die
Betriebsauftragsfreigabe
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Option

Auslastungen

Engpasse

Anzahl
darzustellender
Objekte

Kritisch ab Puffer
kleiner als (Tage)

ein/aus

Anzahl
darzustellender
Objekte

Darstellung ab
Auslastung groBer
(Prozent)

Kritisch ab Dauer

groBer als (Wochen)

ein/aus

Anzahl
darzustellender
Objekte

Darstellung ab
Engpass groBer
(Anzahl)

Kritisch ab Dauer
groBer als (Tage)

Konfiguration | Einstellungen im grafischen APS-Planer

Beschreibung

Geben Sie hier die Maximalzahl der Fertigungsvorschlage an, die in
den kritischen Prozessen ausgegeben werden sollen.

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem ein Fertigungsvorschlag
als kritisch markiert werden soll.

Aktiviert/deaktiviert die Ausgabe der kritischen Prozesse fiir die
Ressourcenauslastungen

Geben Sie hier die Maximalzahl der Ressourcen an, die in den
kritischen Prozessen ausgegeben werden sollen.

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem Auslastungsgrade
Relevanz fiir die Darstellung in den kritischen Prozessen besitzen.

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem eine Auslastung, die tber
dem Relevanzwert liegt, als kritisch markiert werden soll.

Aktiviert/deaktiviert die Ausgabe der kritischen Prozesse fiir die
Ressourcenengpasse.

Geben Sie hier die Maximalzahl der Ressourcen an, die in den
kritischen Prozessen ausgegeben werden sollen.

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem Engpasse Relevanz fir
die Darstellung in den kritischen Prozessen besitzen (Anzahl parallel
wartender Auftrage vor der Ressource).

Geben Sie hier den Grenzwert an, ab dem ein Engpass, der Gber
dem Relevanzwert liegt, als kritisch markiert werden soll.
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10.2.9 Menii Import/Export

BETRIFFT AUSPRAGUNGEN:  APS BASIC | APS ADVANCED | APS PROFESSIONAL

*» Einstellungen Abas APS

I Einstellungen |mport / E}(Pﬂrt

[ EAIIgemein
[ "') Abas
> 1 Layout Einstellungen aus Datei importieren:
4 [ Sichten Importieren
> @Auﬂragssicht

Eigene Einstellungen in Datei exportieren:
Il Ressourcensicht

Exportieren
/ Arbeitsgangsicht

>

>

> gl Auslastungssicht
B = Personalsicht

> .'E Engpasssicht

>

W# Materialsicht
& Kundensicht
> @Zeitplan
@ Daten-Flip
:-:'_':: Simulation
A Kritische Prozesse

I—4 Import / Export

Alle Einstellungen, sowie Filter und Berichte (mit Ausnahme von Einstellungen an der Datenschnittstelle -
Auspragungen APS BASIC / APS ADVANCED) werden fiir jeden Anwender separat gefiihrt. Sollen Einstellungen mit
anderen Benutzern geteilt oder aus Griinden der Datensicherheit und Wiederherstellung gesichert werden, dann
kénnen diese in Dateiform exportiert und von anderen Benutzern oder zu einem spateren Zeitpunkt wieder
importiert werden. Hierbei ist zu beachten, dass gesicherte Einstellungen aus friiheren Versionen nicht importiert
werden durfen. Nach einem Update der Anwendung ist es deshalb ratsam, die persdnlichen Einstellungen erneut zu
sichern und Sicherungsstande aus der friiheren Version zu l6schen.

Option Beschreibung
Button: Einstellungen aus Datei Importieren Sie gesicherte Benutzereinstellungen.
importieren

Button: Eigene Einstellungen in Datei  Exportieren Sie Ihre Benutzereinstellungen und sichern Sie diese in einer
exportieren Datei.
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11 ICONUBERSICHT

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

« Datenflip und Popup-Fenster
+ Tabelle
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11.1 Datenflip und Popup-Fenster

Icon

| [T T > =

-
L)

Bedeutung

Der Arbeitsgang bendtigt einen Betriebsauftrag (nicht eingeplant).

Der Arbeitsgang bendtigt einen Betriebsauftrag (Eilauftrag).

Der Arbeitsgang bendtigt einen Betriebsauftrag (kritischer Auftrag).

Der Arbeitsgang bendtigt einen Fertigungsvorschlag (nicht eingeplant).

Der Arbeitsgang bendtigt einen Fertigungsvorschlag (Eilauftrag).

Der Arbeitsgang bendtigt einen Fertigungsvorschlag (kritischer Auftrag).
Der Arbeitsgang bendétigt einen Lohnfertigungsvorschlag (nicht eingeplant).
Der Arbeitsgang bendtigt einen Lohnfertigungsvorschlag (Eilauftrag).

Der Arbeitsgang bendétigt einen Lohnfertigungsvorschlag (kritischer Auftrag).
Der Arbeitsgang bendtigt einen Umlagerungsvorschlag (nicht eingeplant).
Der Arbeitsgang bendtigt einen Umlagerungsvorschlag (Eilauftrag).

Der Arbeitsgang bendétigt einen Umlagerungsvorschlag (kritischer Auftrag).
Der Arbeitsgang bendtigt eine Bestellung.

Der Arbeitsgang bendtigt einen Bestellvorschlag.

Der Arbeitsgang bendtigt ein eingehendes Teil (Betriebsauftrag, Fertigungsvorschlag,
Lohnfertigungsvorschlag, Umlagerungsvorschlag).

Der Arbeitsgang bendtigt eine Lagerentnahme.
Der Arbeitsgang bendtigt eine Lagerentnahme (Dispositionsart leer).

Der Arbeitsgang bendtigt eine Lagerentnahme (Dispositionsart mindestbestandsbezogen).
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lcon Bedeutung

E Der Arbeitsgang bendtigt eine Lagerentnahme (Dispositionsart restmengenbezogen).
Der Arbeitsgang ist verkniipft mit einem Projekt.
Der Arbeitsgang besitzt Alternativen.
— Der Arbeitsgang besitzt zuriickgeschriebene Alternativen (an Auftragsfertigungsliste).
Der Arbeitsgang besitzt fixierte Alternativen.

Der Arbeitsgang besitzt zurlickgeschriebene fixierte Alternativen (an Auftragsfertigungsliste).

!

Der Arbeitsgang enthélt fixierte Ressourcen.

Der Arbeitsgang ist manuell verschoben (vor den dispositiven Starttermin).

Der Arbeitsgang ist manuell verschoben (nach dem dispositiven Starttermin).

Der Arbeitsgang ist zeitlich fixiert.

Der Arbeitsgang hat einen Nachfolger, welcher zeitlich fixiert ist.

Der Arbeitsgang liegt innerhalb der Frozen Zone.

Der Arbeitsgang hat einen Nachfolger, welcher innerhalb der Frozen Zone liegt.

% ¥ O O
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11.2 Tabelle

Auftragssicht
lcon Bedeutung

Betriebsauftrag
ﬁ Betriebsauftrag (nicht eingeplant)
v
Betriebsauftrag (Eilauftrag)
A
ﬁ Betriebsauftrag (kritischer Auftrag)
v
Fertigungsvorschlag
Fertigungsvorschlag (nicht eingeplant)
Fertigungsvorschlag (Eilauftrag)

Fertigungsvorschlag (kritischer Auftrag)

o> o= O

Lohnfertigungsvorschlag

Lohnfertigungsvorschlag (nicht eingeplant)

Lohnfertigungsvorschlag (Eilauftrag)

Lohnfertigungsvorschlag (kritischer Auftrag)

Umlagerungsvorschlag

TR e e e

Umlagerungsvorschlag (nicht eingeplant)

#I | Umlagerungsvorschlag (Eilauftrag)
Ei Umlagerungsvorschlag (kritischer Auftrag)

Arbeitsgang

Arbeitsgang eines Eilauftrags

AN
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lcon Bedeutung

\ Eingehende Teile im Arbeitsgang (Betriebsauftrag, Fertigungsvorschlag, Lohnfertigungsvorschlag,
) Umlagerungsvorschlag)

@ Fir Arbeitsgange ohne eingehende Materialien, die nur eine Ressource belegen, werden kombinierte

Icons angezeigt, z. B.

Ressourcensicht

Ilcon Bedeutung
ﬂ Nicht feingeplante Maschinengruppe
h . Feingeplante Maschinengruppe
Fertigungsmittel

Mitarbeiter

Lieferant

Lohnfertiger

Kapazitatsstelle einer Maschinengruppe

Kapazitatsstelle einer Maschinengruppe (Uberbelegt)

Kapazitatsstelle eines Fertigungsmittels

Kapazitatsstelle eines Fertigungsmittels (Uberbelegt)

Kapazitatsstelle eines Mitarbeiters

Kapazitatsstelle eines Mitarbeiters (liberbelegt)

BeBe 11
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Arbeitsgangsicht

lcon Bedeutung

ﬂ Nicht feingeplante Maschinengruppe
Feingeplante Maschinengruppe
Fertigungsmittel

= Mitarbeiter
E! Lieferant
E Lohnfertiger
/ Arbeitsgang
7’

Arbeitsgang eines Eilauftrags

Auslastungssicht

lcon Bedeutung

ﬂ Nicht feingeplante Maschinengruppe

T,

Feingeplante Maschinengruppe

Fertigungsmittel

= Mitarbeiter
ﬂ. Lieferant

[ e

E Lohnfertiger

I Auslastungsgrad
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Personalsicht

lcon Bedeutung

Abteilung

ﬂ Nicht feingeplante Maschinengruppe
1l Feingeplante Maschinengruppe

Engpasssicht
lcon Bedeutung

1y Feingeplante Maschinengruppe

Fertigungsmittel

Mitarbeiter

@' wartende Arbeitsgange

wartender Arbeitsvorrat

Materialsicht

lcon Bedeutung

",
[/ Bestellung

’ZI Bestellvorschlag

Lagerentnahme
F=" . "
' 1 Lagerentnahme (Dispositionsart leer)
Lad
.—. Lagerentnahme (Dispositionsart mindestbestandsbezogen)

E Lagerentnahme (Dispositionsart restmengenbezogen)
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lcon Bedeutung

Packmittel

/ Arbeitsgang
/ Arbeitsgang eines Eilauftrags

Projekt- & Servicesicht

Ilcon Bedeutung

(: Projekt

Teilprojekt
I| ||||I Serviceposition

r‘_| Projektvorgang
- =5

o —

= Arbeitsaufgabe

.f Arbeitsaufgabe ohne Projektbezug

Kundensicht
lcon Bedeutung

wli»  Verkaufsposition
il

Rahmenposition

A Betriebsauftrag
v

Fertigungsvorschlag

i;g Lohnfertigungsvorschlag

EEI Umlagerungsvorschlag
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lcon Bedeutung

",
Q Bestellung
‘ZI Bestellvorschlag

Lagerentnahme
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12 APPENDIX

Folgende Themen finden Sie in diesem Kapitel:

» Verspatung: Variablen
« Arbeitsgangbeschriftung: Variablen
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12.1 Verspatung: Variablen

« Anfangstermin « Solltermin/Wunschtermin
* Artikel « Verkaufsauftrag

* Artikelname « Verkaufsposition

* Artikelnummer » Verspatung

* Artikelstatus « Verwendung

* Artikelsuchwort + Werkstoffname

- Auftrag « Werkstoffnummer

« Auftragsbestatigungsnummer « Werkstoffsuchwort

+ Auftragsende « Zeichnungsnummer

« Auftragsfreitext

« Auftragsnotiz

« Auftragsstart

« BA-Nummer

« Basisartikelname

* Basisartikelnummer

« Basisartikelsuchwort

« Bedientermin

« Friihester Endtermin

« Gesamtmenge Auftrag
 Index

« Information zur Weitergabe
¢ Kunde

« Kundenbedarf

» Lagergruppe

o Liefertermin

* Mindestbestandsmenge
« Offene Menge Auftrag
« Planbedarf

« Rahmenauftrag

+ Rahmenposition
 Referenztermin

« Simulationsfreigabetermin
« Simulationszieltermin
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12.2 Arbeitsgangbeschriftung: Variablen

+ Abteilung

« Abteilungsfreitext

 Abteilungsname

 Abteilungsnummer

 Abteilungssuchwort

+ Anfangstermin

* Arbeitsgang

« Arbeitsgangende

* Arbeitsgangfreitext

« Arbeitsgangnotiz

* Arbeitsgangnummer

* Arbeitsgangsuchwort

* Arbeitsschein

* Artikel

* Artikelname

« Artikelnummer

* Artikelstatus

* Artikelsuchwort

- Auftrag

« Auftragsbestatigungs-
nummer

« Auftragsende

« Auftragsfreitext

« Auftragsnotiz

« Auftragsstart

* BA-Nummer

« Basisartikelname

+ Basisartikelnummer

* Basisartikelsuchwort

+ Bedarfstermin

+ Bedientermin

+ Disponent

» Disponentname

 Disponentnummer

+ Disponentsuchwort

 Fertigungsmittel

« Fertigungsmittelnummer
« Fertigungsmittelsuchwort

e Frihester Endtermin

+ Gesamtmenge Arbeitsgang

« Gesamtmenge Auftrag

Gruppierung

Index

Information zur Weitergabe
Bedarfstermin
Bedientermin

Disponent

Disponentname
Disponentnummer
Disponentsuchwort
Fertigungsmittel
Fertigungsmittelnummer
Fertigungsmittelsuchwort
Frihester Endtermin
Gesamtmenge Arbeitsgang
Gesamtmenge Auftrag
Gruppierung

Index

Information zur Weitergabe
Kunde

Kundebedarf
Kundenfreitext
Kundenname
Kundennummer
Kundensuchwort
Lagergruppe

Letzte Anderung: Simulierter
Termin ...

Letzte Anderung: Simulierter
Termin ...

Liefertermin

Liefertermine geschrieben
(in..)

Maschinengruppe
Maschinengruppenname
Maschinengruppennummer
Maschinengruppensuchwort
Material ab

Materialfreitext
Materialverfligbarkeit
Mindestbestandsmenge
Mitarbeiter

Appendix

| Arbeitsgangbeschriftung: Variablen

Mitarbeitername
Mitarbeiternummer
Mitarbeitersuchwort
Offene Belegungszeit
Arbeitsgang

Offene Menge Auftrag
Offene Zeit Arbeitsgang
Paketschlissel
Personalbedarf
Planbedarf
Planungsmaschinengruppe
Planungsprioritat
Positionstext
Produktionsplan geschrieben
(in..)

Projekt

Puffer

Rahmenauftrag
Rahmenposition
Referenztermin
Ressourcenfreitext
Simulationsfreigabetermin
Simulationszieltermin
Simulierter Termin
Ersteinplanung
Simulierter Termin aktuell
Solltermin/Wunschtermin
Start manuell

Termin geprift
(Verkaufsposition)
Verkaufsauftrag
Verkaufsposition
Verspatung

Verwendung

Vorganger erledigt
Werkstoffname
Werkstoffnummer
Werkstoffsuchwort
Zeichnungsnummer
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