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1  EINFUHRUNG

In dieser Dokumentation erfahren Sie alles iiber den Umgang mit APS fiir abas ERP,

wie Sie Fertigungsprozesse visualisieren und manipulieren
wie Sie Ressourcen zuordnen

wie Sie kritische Vorgange erkennen und beheben

wie Sie Daten filtern und exportieren

wie Sie Produktionsplane erstellen

Die Planung und Steuerung von Fertigungsprozessen ist eine anspruchsvolle Aufgabe. Fertigungsprozesse sind im
Allgemeinen hochkomplexe Vorgdnge, in denen eine groBe Zahl von Objekten miteinander in Wechselwirkung treten.
Unternehmen sind gezwungen, ihre Produktion permanent zu optimieren. Die Einhaltung zugesagter Liefertermine,
kurze Durchlaufzeiten, wirtschaftliche Lagerbestédnde und eine optimale Auslastung aller Ressourcen sind sténdige
Herausforderungen. Schon bei der Angebotserstellung oder der Auftragsbestatigung missen realistische Liefertermine
abgegeben werden, die operativ einzuhalten sind.

APS fiir abas ERP ist ein moderner Leitstand zur Visualisierung und Manipulation von Produktionsvorgangen. Er kann als
Hauptarbeitsmittel zur Bearbeitung von Produktionsauftragen und Arbeitsgéngen, Zuordnung von Ressourcen wie z.B.
Maschinengruppen und Fertigungsmittel genutzt werden.

In Ubersichtlicher und transparenter Form werden die zeitlichen Verldufe von Produktionsauftragen dargestellt. Die
Belegung von Ressourcen, der aktuelle Riickmeldestand, Auftragsdurchldufe, notwendige Eigenfertigungs- oder
Zukaufteile kdnnen auf einen Blick gedffnet werden. Aus APS flir abas ERP heraus kann in die betreffenden Masken
verzweigt werden.
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1.1  DOKUMENTATION UND HILFE

Um aus APS fiir abas ERP dieses Handbuch aufzurufen, gehen Sie bitte in das Hilfe-Menii und rufen das Handbuch auf
oder Driicken die Taste F1.

APS fiir abas ERP
Datei Ansicht Optionen |Hilfe|

# Handbuch F1
v X DO

0 Lizenzinfo
i O == I —= R T © Uber APS fir abas ERP

APS fiir abas ERP existiert in verschiedenen Auspréagungen:

= APS Basic
® Anzeige von Dispositionsergebnissen mit Zurlickschreiben nach abas
m APS Advanced
® Anzeige von Dispositionsergebnissen und integrierter Simulation gegen begrenzte Kapazitat
= APS Professional
® Anzeige von Dispositionsergebnissen und integrierter Simulation gegen begrenzte Kapazitat
= Simulationsbasierte Regeln beziiglich Alternativressourcen, Ristoptimierung, Pendelbetrieb,
Mehrmaschinenbedienung
= Mitarbeiterplanung
® Verwaltung von Simulationsszenarien

Dieses Handbuch beschreibt APS fiir abas ERP in der héchsten Ausbaustufe Professional. Stehen die beschriebenen
Funktionalitdten in einzelnen Ausbaustufen nicht zur Verfiigung, so wird dies an entsprechender Stelle kenntlich
gemacht.
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2 INSTALLATION

In diesem Kapitel erfahren Sie,

welche Systemvoraussetzungen zum Betrieb von APS fiir abas ERP gelten
wie Sie das Produkt lizenzieren

wie Sie die Ladegeschwindigkeit durch Datenbank-Schliissel verbessern
wie Sie das Infosystem FPVIEW installieren

2.1  VORAUSSETZUNGEN

Fir die Anwendung sind folgende Systemvoraussetzungen notwendig:

abas-Mandant ab 2200r8n14

Korrekte Angaben Uber die Infrastruktur in der Datei mandant.ini im Unterverzeichnis win des Mandanten
Installiertes awk-Package auf dem abas-Server

2-4GB freier Hauptspeicher auf dem Client-PC (abhangig von der Datenmenge)

Mehrkernprozessor auf dem Client-PC

64bit Betriebssystem auf dem Client-PC
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Der Nutzer benétigt folgende Berechtigungen im Erlaubnisdatensatz:

Tippkommando 8: Disposition
Tippkommando 12: System
Tippkomando 38: Infosystem
Datenbankkommandos zeigen und wéhlen fir die Datenbanken
0 — Kunde

1 — Lieferant

2 — Teil

3 — Verkauf

4 — Einkauf

5 — Konto

7 — Arbeitsgang

8 — Kapazitat

9 — Betr.-Auftrag

11 — Mitarbeiter

12 - Firma

28 — Mzuordnung

39 - Lager

86 — Vorgang

87 - Datenexport

106 - Packanweisung

137 — Kalender

194 — KonfigurationDisposition
Bei Verwendung des abas Servicemoduls:
115 — Serviceeinsatz

116 — Serviceprodukt

117 — Servicemitarbeiter

118 — Servicereservierung

Bei Verwendung des abas Projektmanagement (ProjectSuite):
149 — ProjectSuitePlanung

150 — ProjectSuiteStammdaten
154 — ProjectSuiteWerteDaten

2.2  LIZENZIERUNG

Kontaktieren Sie Ihren abas Partner zur Lizenzierung von APS.
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2.3 ANLAGE DATENBANK-SCHLUSSEL

Zur Verkirzung der Ladezeiten beim Auslesen der dispositionsrelevanten Daten aus der Datenbank wird empfohlen,
einen Schliissel mit folgenden Eigenschaften anzulegen.

2.3.1  RESERVIERUNGEN

Kopfeigenschaften

Datenbank Einkauf

Gruppe Reservierungen

Ablageart lebendig

Tabelleneigenschaften

Teilschlissel | status

Teilschlissel | vor

2.3.2 STAMMDATEN

Kopfeigenschaften

Datenbank s.u.

Gruppe S.u.

Ablageart lebendig

Tabelleneigenschaften

Teilschlissel | versionn

Die jeweiligen Eintrage fiir Datenbank und Gruppe kénnen der folgenden Liste entnommen werden:

0:1 Kunde/Kunde

0:2 Kunde/Kundenkontakt

1:1 Lieferant/Lieferant

1:2 Lieferant/Lieferantenkontakt
2:1 Teil/Artikel

2:2 Teil/Fertigungsmittel

7:0 Arbeitsgang/Arbeitsgang

8:1 Kapazitat/Abteilung

8:2 Kapazitat/Maschinengruppe
11:1 Mitarbeiter/Mitarbeiter
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2.4  INFOSYSTEMANBINDUNG

Damit aus APS flir abas ERP heraus Infosysteme (und Objekte) individuell konfiguriert aufgerufen werden kénnen, ist
die Installation des Infosystems FPVIEW erforderlich. Dieses Infosystem befindet sich im Verzeichnis

\\<host>\<mandant>\productionplanner\Install\is.ALLSPP.FPVIEW.tgz

Fir die Ausfiihrung des Infosystem ist der Arbeitsbereich allspp erforderlich. Die Anbindung von beliebigen
Infosystemen und Masken erfolgt dann tUber Aufrufparameter (siehe Seite 64) am Infosystem FPVIEW. Fur
englischsprachige Installationen kann das Wérterbuch um die Datei msg.ma erweitert werden. Diese Datei ist im
Verzeichnis

\\<host>\<mandant>\productionplanner\Install\msg.ma
zu finden. Diese erweitert das Wérterbuch um die Ubersetzung des Infosystems.

In der Auspragung Professional ist das Infosystem FPVIEW vorinstaliert.
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3 BENUTZEROBERFLACHE

In diesem Kapitel wird erlautert,

wie die Benutzeroberflache aufgebaut ist

wie die Filtertechnologie funktioniert

wie Berichte gedruckt werden

wie Splitscreen und Selektionsmodus aufgebaut sind

Die Oberflache in der Anwendung besteht aus 4 Komponenten:

Datei Ansicht Optionen Hilfe

1 v | Tl MaR 103 stge 1x

2 | v | T\ MGR 104Frase 1x 1

3 | « | 7. MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x L] |

4 |+ | 71 MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x L [ C 0L I ]

5 v | Tl MeR 107 Qualitétspriifung Vorfertigung 1x oo (ool o I 0 ™ o omaolaom

5 | 7L MGR 109 Montageplatz1 1x 1

7 v | 71 MeR 112 Qualitétspriifung Montage 1x Mo o 1 0 o 1 1

8 7] MGR 113 Versgnd 1x

s | v |2 massor| 3 Jx I

0| v | 2 MA83002Lefmann 1x

11|+ | S MAS9003Schulz 1x

12| v | & MA 59004 Schmidt 1x

13 |44 F 60001 Lieferant1 1x

14 A9 UL 60002 Lieferant2 1x

15 v FM 1001 Spannvorrichtungl 2x I I [

16 @ v FM 1002 Spannvorrichtung2 2x — zzﬁ
v

Q@ 20.11.15 15:24 Simulation 20151008094757 | Zeilen: 16/0

Kopfleiste

Aktionsleiste

Tabellarische Vorgangsansicht
Grafische Vorgangsansicht

Hwnd=
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3.1  KOPFLEISTE

Das Ergebnis einer Planung kann in verschiedenen Sichten analysiert werden. Die Auswahl der Sichten erfolgt durch
Klicken auf die jeweilige Schaltflache in der Kopfleiste. Die jeweils aktive Sicht wird in der Kopfleiste markiert.

Funktionen in der Kopfleiste

Aktiviert die nachstfolgende Sicht.

SchlieBt APS fiir abas ERP.

Bl x| <

Baut die aktuelle Sicht neu auf.

Ruft das Infosystem FPVIEW auf.

& Ruft den Druckdialog auf.

E,r‘ Aktiviert die Auftragssicht.

In der Auftragssicht wird der zeitliche Durchlauf von Fertigungsauftragen dargestellt. Diese kdnnen
Betriebsauftrage, Fertigungsvorschlage, Lohnfertigungsvorschlage und Umlagerungsvorschlage sein. Nach dem
Aufklappen ist sichtbar, welche Ressourcen belegt und welche Zukauf- bzw. Eigenfertigungsteile benétigt
werden.

j Aktiviert die Ressourcensicht.

In der Ressourcensicht wird die zeitliche Belegung der Ressourcen durch Arbeitsgénge dargestellt.
Ressourcenarten sind Maschinengruppen, Fertigungsmittel, Lohnfertiger und Spediteure (sowie Mitarbeiter in
Professional). Ist eine Ressource zu einem bestimmten Zeitpunkt doppelt belegt, erfolgt lediglich eine
kapazitive Darstellung. Die verkniipften Arbeitsgdange sind dann erst nach dem Aufklappen sichtbar.

/ Aktiviert die Arbeitsgangsicht (nur in Advanced/Professional).
Objekte und Darstellung in der Arbeitsgangsicht sind analog zur Ressourcensicht. Allerdings werden nach dem
Aufklappen die verkniipften Arbeitsgange chronologisch sortiert in separaten Zeilen ausgewiesen.

Aktiviert die Auslastungssicht.

In der Auslastungssicht wird die prozentuale Auslastung der Ressourcen dargestellt. Das
Diskretisierungsintervall kann eingestellt werden. Nach dem Aufklappen werden die Auslastungsgrade in der
nachsthoheren Diskretisierung dargestellt.

Aktiviert die Personalsicht (nur in AdvancedProfessional).
In der Personalsicht wird der Personalbedarf pro Abteilung iber der Zeit dargestellt. Wird eine Abteilung
aufgeklappt, so wird der Personalbedarf fiir deren Maschinengruppen dargestellt.

Aktiviert die Engpasssicht (nur in AdvancedProfessional).

In der Engpasssicht wird dargestellt, wie viele Auftrage zu bestimmten Zeitpunkten vor den Ressourcen auf
ihre Bearbeitung warten. Dabei wird eine Wartezeit nur dann bericksichtigt, wenn sie durch kapazitive
Restriktionen der Ressource bedingt wird. Die Engpasssicht ist nur in Simulations-Datensatzen verfligbar. Nach
dem Aufklappen werden der wartende Arbeitsvorrat in Stunden sowie die entsprechenden Arbeitsgange und
deren Wartezeit angezeigt.

B
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Funktionen in der Kopfleiste

‘i;’ Aktiviert die Materialsicht.

In der Materialsicht werden Materialien dargestellt, die zur Ausfiihrung von Arbeitsgangen bendtigt werden.
Dies beinhaltet Bestellvorschldage, Bestellungen und Lagerentnahmen. Nach dem Aufklappen werden die durch
das Material belieferten Arbeitsgange und deren zeitlicher Durchlauf dargestellt.

( [ | Aktiviert die Projekt- und Servicesicht.

In der Projekt- und Servicessicht werden Ressourcenbelegungen aus dem abas Projektmanagement und der
Serviceplanung dargestellt. Diese kénnen Abschlage im Kapazitatsangebot von Maschinengruppen (durch
Projektvorgange mit verkniipften Maschinengrupen), Reservierungen von Mitarbeitern durch Zuordnungszeiten
(falls das entsprechende Personal auch in der Fertigung bendtigt wird - nur in Professional) und
Reservierungen von Mitarbeitern durch Servicereservierungen (falls der entsprechende Techniker auch in der
Fertigung bendtigt wird - nur in Professional) sein.

Aktiviert die Kundensicht (nur in Advanced/Professional).
In der Kundensicht werden Kunden und nach dem Aufklappen deren Verkaufsauftrage und Auftragspositionen
dargestellt. Auftragspositionen kdnnen je nach Stiicklistenstruktur weiter aufgeklappt werden.

{2
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3.1.1  ANDERN DES LOGOS

Das angezeigte Logo am rechten Rand der Kopfleiste kann vom Nutzer gedndert werden. Dazu muss eine
entsprechende Bilddatei im Verzeichnis

\\<host>\<mandant> \productionplanner\Planner\customized (in Basic/Advanced).
\\<host>\<mandant>\simcron\Planner\customized (in Professional).

hinterlegt und in den Einstellungen eingetragen werden (Menid > Optionen > Einstellungen > Layout).

& Einstellungen

Layout
t-[F Allgemein
- [&] abas .
Layout™ 2015 -
=Sl ayout :
- Farbe Arbeitsgdnge Farbe Arbeitsgénge Standard -
- Arthelfarben Farbe Auftrége Standard -
- Kundenfarben .
=l Sichten VIEWER-definierte Farben i@ -
J'E/ Auftragssicht Terminfixierte Yorgénge markieren nein -
i 7] Ressourcensicht
Icon rechts oben Ic-gc.png|
/ Arbeitsgangsicht I,\\,
i gl Auslastungssicht Farbe fir Nichterfiilung 255%255%255 &
. ; :
- P lsicht
- a Personalsi Arbeitsgangbeschriftung -
g bi Engpasssicht .
- Tl Materialsicht
. e Kundensicht
(D) Zeitplan
(5] Daten-Flip
e )
g SMullation
- ¥ritische Prozesse

% Import | Export

Der Eintrag in den Einstellungen erfolgt ohne Pfadangabe, jedoch mit Angabe der Dateierweiterung. Zulassige
Bildformate sind gif, png, jpg und bmp.
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3.2  AKTIONSLEISTE

Zusatzlich zu der Kopfleiste, befindet sich unter dieser eine weitere Symbolleiste. Hier befinden sich individuelle Buttons,
die Funktionen innerhalb von APS fiir abas ERP gewahrleisten.

mEE-Y B8 Crv Qe a4z

Funktionen in der Aktionsleiste

Offnet bzw. schlieBt das linke Fenster zur Filteriibersicht, Einfirben-Funktion und Berichtsdruck.

Offnet bzw. schlieBt das untere Fenster zum Filterhandling, Domumentenanzeige und Zuriickschreiben sowie
zur Objekteigenschaftsanzeige und Simulation.

il

Offnet bzw. schlieBt den Splitscreen und Selektionsmodus.

-<| @

Offnet bzw. schlieBt die filterbezogenen Fenster (links Filteriibersicht, unten Filterhandling).

Klappt alle Zeilen der Tabelle auf. Diese Funktionalitdt ist fiir Sichten deaktiviert, bei denen eine hohe
Wartezeit beim Aufklappen zu erwarten ist.

e |

SchlieBt alle Zeilen der Tabelle.

Aktiviert bzw. deaktiviert die Anzeige von Auftragsverknlpfungen in der Auftragssicht.

Q&

Blinkt diese Schaltflache, so wurde im Hintergrund ein neuer Datensatz generiert. Beim Klick auf die
Schaltflache wird dieser Datensatz in APS fiir abas ERP geladen. Manuelle Anderungen am geladenen
Datensatz gehen verloren, sofern diese nicht vorher nach abas zuriickgeschrieben werden.

)

Hebt alle manuellen zeitlichen Verschiebungen wieder auf. Wurden diese vorher nach abas zuriickgeschrieben,
muss anschlieBend wieder nach abas zurlickgeschrieben werden, um die Riicknahme dauerhaft zu speichern.

Hebt alle manuellen zeitlichen Fixierungen wieder auf. Wurden diese vorher nach abas zurlickgeschrieben,
muss anschlieBend wieder nach abas zurlickgeschrieben werden, um die Riicknahme dauerhaft zu speichern
(nur in Professional).

3D

== | Hebt alle manuellen Alternativen-Verschiebungen wieder auf. Wurden diese vorher nach abas
zurlickgeschrieben, muss anschlieBend wieder nach abas zurlickgeschrieben werden, um die Riicknahme
dauerhaft zu speichern (nur in Professional).

! Hebt alle manuellen Ressourcen-Fixierungen wieder auf. Wurden diese vorher nach abas zurlickgeschrieben,
muss anschlieBend wieder nach abas zurlickgeschrieben werden, um die Riicknahme dauerhaft zu speichern
(nur in Professional).

Offnet ein separates Fenster zu den kritischen Prozessen (nur in Advanced/Professional).

>

Offnet ein separates Fenster zum ZielgréBenvergleich (nur in Advanced/Professional).

1
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3.3  TABELLARISCHE VORGANGSANSICHT

Im Tabellenfenster werden Planungsobjekte und deren Eigenschaften in tabellarischer Form aufgelistet. Je nach
eingestellter Sicht werden verschiedene Objekttypen dargestellt. Die einzelnen Zeilen kénnen bei bestehenden
Abhangigkeiten auf- bzw. zugeklappt werden.

Lieferanten, Mitarbeiter

Sicht Dargestellte Objekte Aufklappen in

Auftragssicht Betriebsauftrége, Fertigungsvorschlage, Arbeitsgange, belegte Ressourcen,
Lohnfertigungsvorschlage, bendtigte Zukauf- und Eigenfertigungsteile
Umlagerungsvorschlage

Ressourcensicht | Maschinengruppen, Fertigungsmittel, Lohnfertiger, | belegte Kapazitaten bei Mehrfachbelegung
Lieferanten, Mitarbeiter

Arbeitsgangsicht | Maschinengruppen, Fertigungsmittel, Lohnfertiger, | Arbeitsgange

Auslastungssicht

Maschinengruppen, Fertigungsmittel, Lohnfertiger,
Lieferanten, Mitarbeiter

Auslastungsgrade detailliert

Engpasssicht

Maschinengruppen, Fertigungsmittel, Lohnfertiger,
Lieferanten, Mitarbeiter

Arbeitsvorrat, Wartezeiten der Arbeitsgange

Materialsicht

Bestellungen, Bestellvorschlage, Lagerentnahmen

Arbeitsgange

Kundensicht

Kunden

Kundenauftrage, Verkaufspositionen,
Fertigungsauftrage gemai
Stlicklistenstruktur

3.3.1  SPALTENBREITE ANDERN

Die Breite der Spalten kann durch Ziehen mit der Linken Maustaste (LMT) auf der Trennlinie veréndert werden. Die
Einstellung der Spalte auf maximale Textbreite ist (iber die Rechte Maustaste (RMT) im Kontextment mdglich.

Zurlckstellen aller Spalten auf Textbreite
Zurlckstellen der markierten Spalte auf Textbreite

Alle Spalten formatieren

Spalte formatieren
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APS FUR ABAS ERP

3.3.2

SPALTEN HINZUFUGEN UND ENTFERNEN

Spalten kénnen hinzugefiigt oder entfernt werden. Uber das Kontextmenii (RMT) auf einem Spaltenkopf kénnen Spalten
einzeln hinzugefiigt bzw. entfernt werden. Sie werden immer am Ende angefiigt.

o Emm

m MName leistunasarad  Kapazitdt
FH Spalten v B I

1 « | T MGR 103 Sage 1x s ;

= Alle Spalten formatieren F Abteilung

T = .
2 v | 1o MGR 104 Frase Lx Spalte formatieren F Anzahl Schichten
3 v | T mGR 105 CMC-Bearbeitungszentry ] E Arbeitszei

?1 - Spalte sortieren roeitszeit
4 « | 1, MGR 106 CMC-Bearbeitungszentry E Art
5 « | T MGR 107 Qualitatspriifung Vorfertigung 1x 100.0 ]

?1 A Bezeichnung
=] « | 1, MGR 109 Montageplatzl 1x 100.0 _
7 v | T MGR 112 Qualitatspriifung Montage 1x 100.0 [ Feinplanen
3 7] MGR 113 Versand 1x 100.0 f | Identnummer
3 v | & Ma 69001 Miiller 1x 0.0 H Kapazitat
10 W ; MA 69002 Lehmann 1x 0.0 E Leistungsgrad
11 W ; Ma 53003 Schulz 1x 0.0 E Mindestpaketlinge

Eine andere Mdglichkeit, ist das Hinzufligen von Spalten durch Mausklick (Links- oder Rechtsklick) auf die linke obere

Ecke im Tabellenkopf

(Spalteneinstellungen). Es wird das Fenster ,Tabellenspalten™ getffnet.

Die verfuigbaren Spalten kdnnen links ausgewahlt (Mehrfachauswahl mit Umschalt- oder/und mit STRG-Taste) und auf
die rechte Seite ibernommen werden.

Tabellenspalten

Verfiigbare Spalten

[nun Junn Junn [nnn [uas jonn Jenn |

Arbeitszeit
Mindestpaketidnge
Ohijekt-Id Ressource
Paketbildungsfrist
Flanungsmaschinenar. ..
Ressourcenfreitext
Zeitplan

Verwendete Spalten

£y
£y

i

0]

A Name

nmn Junn juns juns funs Juan [snn jonn |

Leistungsagrad
Kapazitat

Art
Identnummer
Suchwort
Bezeichnung
Abteilung

Anzahl Schichten

Hoch

m

Rurmter

Schliessen
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3.3.3  SPALTEN UMSORTIEREN

Nach dem Hinzufligen oder Entfernen von Spalten, kdnnen diese tiber die Buttons ,,Hoch™ und ,Runter" umsortiert
werden.

Tabellenspalten

Verwendete Spalten

ﬁ MName -

E Leistungsgrad

A Kapaziiﬁt

=3 E Hoch

' [t |

Suchwaort

i
E Bezeichnung
E Abteilung
F anzahl Schichten
E Feinplanen e
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3.4

GRAFISCHE VORGANGSANSICHT

Im Grafikfenster werden Planungsobjekte und deren zeitliche Belegung in Form eines Gantt-Diagramms dargestellt. Je
nach eingestellter Sicht werden verschiedene Objekttypen dargestellt (tabellarische Vorgangsansicht (siehe Seite 20)).

[N TRV THY TN TH0 ]I] [T
T [T [T [ [ IEIII:II I
LI T [0 I [ [ [0 [ |
[0 07 07 1 W ] I O 1N il
onjl (o /0| @0 ] 00 01 | M 1 [
©
I I 0 0
I I T [0 I [ [T |l
T (1T [T [ [T T M Tr’nm I
II’_)II ) A [ W 0 0 I 1N Il
(3

vk

Kalenderwoche
Wochentage
Schichtregime (grau)
Feiertage (gelb)
Planungsvorgénge
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3.4.1 ZOOM

Uber die Spaltenkdpfe ist ein Verdndern der Granularitit der Anzeige (Einzoomen = VergréBern) sowie das VergréBern,
Verkleinern etc. mdglich.

Linker Mausklick: Zoom in das markierte Intervall Rechter Mausklick: Kontextmeni

Mo Mi | Do Fr m @ Zur aktuellen Zeit springen
10.11.15 13:52 ©Q  Frijheste Aktivitdten
[T T [ Q  Spiteste Aktivitaten

T
T W T T I
[T [ [T (10
I |
Hl

@ Vergrossern %
Q  Verkleinern
D Alle Aktivititen anzeigen

15 widerrufen

I I
W W 1 [ 1
1] 00 1 ] 1 |

A

&  Widerrufen riickgéngig

Granularitat L4

Foom k

b Fertigungsverschlage bis dahin freigeben
| 1 || S | |

L |=l=

Funktionen in der grafischen Vorgangsansicht

Ansicht vergroBern

Ansicht verkleinern

Granularitat des Kalenders @ndern

Start- und Enddatum des Kalenders dndern

Den sichtbaren Bereich so verandern, dass die aktuelle Zeit sichtbar wird

Zu einem Zeitpunkt springen

Den sichtbaren Bereich so verandern, dass alle Vorgange sichtbar werden

Den sichtbaren Bereich so verandern, dass der friiheste Vorgang sichtbar wird

Den sichtbaren Bereich so verandern, dass der spateste Vorgang sichtbar wird

mfllafls ] =fla]lefl]ls

Offnet ein Radar zur Ubersicht {iber die gesamte grafische Ansicht

Offnet die Ebeneniibersicht
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3.4.2 FARBGEBUNG

Die Standardfarben fiir Arbeitsganganteile in Abhangigkeit ihres Typs lassen sich in den Einstellungen andern (Menu
Optionen > Einstellungen > Layout > Farbe Arbeitsgange).

Farbgebung fiir Arbeitsgange: Standardwerte

. Umristanteil (nur bei Riistoptimierung in Professional)

. Ristanteil

. Bearbeitungsanteil

Ubergangszeitanteil

Gehort der angezeigte Arbeitsgang zu einem Betriebsauftrag, so werden dessen Anteile in der jeweils nachst dunkleren

Schattierung gezeichnet. Damit ist auf den ersten Blick ersichtlich, ob der Arbeitsgang zu einem Betriebsauftrag gehort
oder nicht.
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3.5 FILTERTECHNOLOGIE

Die Filtertechnologie bietet dem Anwender eine einfache Mdglichkeit, Planungsobjekte ein- und auszublenden. Im
Standard werden vordefinierte Filter ausgeliefert.

Die Filterlibersicht zeigt im linken Fenster die Standardfilter und benutzerdefinierten Filter an. Die Zahl neben dem
Filternamen gibt die Trefferzahl des Filters an. Der Filter wird Uber einen Klick auf den Namen aktiviert/deaktiviert. Filter
sind sichtabhangig. Die Filterlibersicht zeigt nur die zur aktuell eingestellten Sicht verfiigbaren Filter an.

Zusatzlich zur Verwendung von Filtern kdnnen die angezeigten Objekte durch Vorgabe von Suchtexten eingeschrankt
werden. Die Schnellsuche wirkt additiv zum Filter.

Datei Ansicht Opticnen Hilfe
x
+
Do Mo =
STANDARDFILTER @ =
X Keinen Fiter 1| v | T mer 103 Sage 1x | W T I T I T T
] - —_—T T >
ﬂ Alle Maschinengruppen B 2 ~ | L MGR 104 Frase 1x [ (I I AR I 1 ) I -
] " ————T— ———
/ Alle Fertigungsmittel 3 + | I’ MGR 105 CHC-Bearbeitungszentrum 1 1x II IM Il II II I_ “l Pl
z Alle Mitarbeite 4 | 71 MGR 108 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x I. |l |l |. |l |l |l 3
le Mitarbeiter 4 = ———— = == ==
5 | 7. MGR. 107 Qualitétspriifung Vorfertigung 1x ] ] 1] O [ [l
]ﬂ Externe Ressourcen T -
[ + | Tl MGR. 109 Montageplatz1 1x
1| Belegte Ressourcen 16 ] 7 | v | T Mer 112 Qualitatsprifung Montage 1x IJ 0 I (] [l O
Feingeplante Maschinen 7
BENUTZERDEFINIERT
T Montage B o
Y s | <« [Lom » | (=0 « mm -]
a Daten ‘ Y Filter | :': Simulation | 2} ZielgréBen | | Zuriickschreiben I ﬂ Dokumente | abas DMS‘ i
VERKNUPFUNG FILTERKRITERIEN AKTIONEMN
@ Alle erfiilen Ressourcenart gena + | = [mer - i
() Mindestens ein Feinplanen .tantzu = = - Zuriicksetzen
] [ ] b
104 Qualitétsprifung Vorfertigung € 13.11.15 14:30 - 13.11.15 19:25 | Simulation 20151008094757 | Zeilen: 7/0

1. Filter
2. Schnellsuche

Ist ein Filter aktiviert, so kdnnen im unteren Fenster die Filterkriterien modifiziert und die Ansicht aktualisiert werden.
Diese Modifikationen werden nicht dauerhaft im Filter gespeichert.
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Zum Anlegen eines eigenen Filters steht die Funktion ,Filter hinzufigen" im Kontextmen( der Filterlibersicht zur
Verfligung. Mit Klick rechte Maustaste (RMT) auf einen benutzerdefinierten Filter kann (iber das Kontextmenu dieser
wieder bearbeitet, umbenannt und auch geléscht werden. Pro Sicht kann ein benutzerdefinierter Filter als Initialfilter
festgelegt werden. Dieser ist automatisch aktiviert, wenn der Anwender das erste Mal in die Sicht wechselt.

STANDARDFILTER

X Keinen Filter

Il Alle Maschinengruppen
/ Alle Fertigungsmittel
& Alle Mitarbeiter

]![ Externe Ressourcen
|m| Belegte Ressourcen

Feingeplante Maschinen 7 Bl

Boooo

BENUTZERDEFINIERT L
T Montage e
Y os + Filter hinzufiigen

ab  Filter umbenennen
#  Filter bearbeiten

? Initialfilter markieren
i Filter laschen [

= & W TIrr T

Mit nachfolgendem Dialog kann der Anwender Filter bearbeiten:

' Al
Filter (S
) Alle erfillen @ Mindestens ein
Kriterium Operation Wert Wertevorrat
[Idemﬂummer v] ’genau v] (i |109 | l v] [
[Idenh’mmmer v] ’genau v] - |112 | l v] [ ]
[Identnummer v] ’genau v] ™ |113 | l v] ¥+
L A

Die Filterkriterien beziehen sich stets auf die Planungsobjekte in der obersten Ebene der zugehdrigen Sicht. Mit dem
Feld ,Alle erfiillen"/,Mindestens ein™ wird hinterlegt, ob die nachfolgenden Kriterien alle erflillt werden miissen, oder ob
es ausreicht, dass mindestens ein Kriterium zutrifft. Bei der Hinterlegung der Kriterien hat der Anwender Zugriff auf
viele standardisierte Eigenschaften des Planungsobjektes. Je nach Typ der Eigenschaft verandern sich die
Bedingungsfelder. Uber die Buttons +/- kénnen Kriterien entfernt bzw. neu hinzugefiigt werden. Nach der Bearbeitung
muss der Filter durch Driicken von E gespeichert werden. Es ist sinnvoll, einen méglichst aussagekraftigen Filternamen
zu vergeben.
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3.5.1  SCHNELLSUCHE

Uber das Textfeld kénnen die Daten auch direkt gefiltert werden, ohne ein Kriterium vorzugeben. Der Nutzer kann im
Textfeld einen beliebigen Textwert vorgeben und mit <ENTER> bestdtigen. Alle Datensatz-Objekte (und deren
Abhangigkeiten) werden dann hinsichtlich Identnummer, Name, Suchwort, etc. durchsucht. Alle Objekte, bei denen der
Wert in keiner Objekteigenschaft als Teilstring enthalten ist, werden aus der grafischen Darstellung entfernt.

Die Schnellsuche ist ungenauer als die Verwendung von Filterobjekten. Ebenso ist kein Vergleich auf GroBer- oder
Kleiner-Relationen, sondern nur auf Teilstrings mdglich. Dabei werden keine Mengen- oder Datumsfelder indiziert. Die
Schnellsuche kann auch in Kombination mit einem Filter verwendet werden.

"

| T we 105 ENC center 1 1x | I I N N W I [0 rCr

2 | v | T wC 106 ONC center 2 1x ] 1L |%:_|[‘ 1 T 1| q I‘—f
4

Bei Anderungen im Textfeld farbt sich der Text rot, ebenso bei Sichtwechsel oder Aktivierung eines Filters. Ein erneutes
Bestdtigen durch <ENTER> aktualisiert die Schnellsuche.
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3.6  EINFARBEN UBER EIGENSCHAFTSERKENNUNG

In APS fiir abas ERP besteht die Mdglichkeit, Arbeitsgdnge gema8 ihrer Eigenschaften einzufarben.

ARBEITSGANGEIGENSCHAFT

X Auswahl zuriicksetzen
Fo Gehért zu Eilauftrag

o0 Hat Alternativen

-+ Hat fixierte Alternativen
£ Tstmanuel verschaben
@ Ist zeitlich fixiert

#% Hat Rustzeit

4 Hat Umriistzeit

|E| Benétigt Lagerentnahmen

Bendtigt Bestellvorschlige
Benétigt Bestellungen [ ]

-A- Benétigt Eigenfertigungsteile @

—
=

MGR. 103 5age 1x

MGR. 104 Frase 1x

MGR. 105 CMC-Bearbeitungszentrul

MGR 106 CNC-Bearbeitungszentru:

MGR. 107 Qualititsprifung Vorferti

MGR 109 Montageplatzl 1x

EYR-IR Y R ST K

AN RN RN RS RN RN RN

1 -=p{1—=p| | =] 5| () —=5{) =y

MGR 112 Qualititsprifung Montag

+” Istbegonnen [ |
(@& sthkritisch [ |
1. Farbfeld

Ein Mausklick auf die gewiinschte Eigenschaft aktiviert/deaktiviert diese Funktionalitdt. Ist eine Eigenschaft aktiviert, so

werden alle Arbeitsgange, die dieser Eigenschaft entsprechen, in der hinterlegten Farbe und alle anderen wei

dargestellt. Durch Mausklick auf das Farbfeld, kann die Farbe der Eigenschaft geandert werden.
Es ist moglich, mehrere Eigenschaften zu aktivieren. Gibt es Arbeitsgdnge, die in diesem Fall mehrere der aktivierten

Eigenschaften besitzen, so wird die entsprechende Mischfarbe gebildet.
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3.7  BERICHTSDRUCK

Die Berichtstechnologie bietet dem Anwender die Mdglichkeit, Planungsobjekte und deren Eigenschaften und
Abhdangigkeiten in tabellarischer Form auszudrucken oder zur weiteren Verarbeitung nach Excel zu exportieren.

Datei Ansicht Optionen Hilfe
0 seice
AUFTRAGSSICHT
(v Auftragsibersicht 1| v | 7 MGR 103 sage 1x
2 | v | T MGR 104Frase 1x
RESSOURCENSICHT 3 | 7. MeR 105 CNCBearbeitungszen
T MeL Montage 4 | 71 MGR 108 CNC-Bearbeitungszen
ﬂ MBL Q5 5 v :' MGR. 107 Qualitatsprifung Vorf
5 | 71 MGR 102 Montageplatz1 1x
MATERIALSICHT 7 v :‘ MGR. 112 Qualitatsprifung Mon
W8 Bestellungen mit Verspétung 8 j MGR 113 Versand 1x
W7 Materialibersicht g v | 5 MA 89001 Miller 1x
W | S MAB9002Lehmann 1x
KUNDENSICHT 11| | 5 MA 69003 Schulz 1x
= Kundenauftragsiibersicht 12 v : MA 539004 Schmidt 1x
13 |44 F 60001 Lieferant1 1x
14 A9 UL 60002 Lieferant2 1x
15 v FM 1001 Spannvorrichtungl 2x
15 v FM 1002 Spannvorrichtung2 2x
| | | [
| « ] v | =] « | [~
MGR 113 Versand 1x ]

.

Jedem Bericht ist eine Sicht als Bezugspunkt zugeordnet und in der Berichtsiibersicht entsprechend einsortiert.

Zum Anlegen eines Berichtes steht die Funktion ,Bericht hinzufligen™ im Kontextmen der Berichtstibersicht zur
Verfligung. Mit Klick rechte Maustaste (RMT) auf einen Bericht kann tber das Kontextmenu dieser wieder bearbeitet,
umbenannt und auch geléscht werden.Berichte kénnen nach Excel exportiert oder direkt iber einen angeschlossenen
Drucker gedruckt werden.

AUFTRAGSSICHT

E" Auftragsibersicht 1
2

RESSOURCENSICHT 3

1 e 4+ Bericht hinzufiigen
ab  Bericht umbenennen
MATER] #  Bericht bearbeiten

WF Bes W Bericht I5schen

&8 Mal &1 Bericht nach Fxcel Exportiﬁn

=

KUNDEN = Bericht drucken

H

ﬂ Kundenauftragsibersicht || 12
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Mit nachfolgendem Dialog kann der Anwender Berichte bearbeiten:

O Berichtsdruck @ = | E lg‘
+BW&&6 4] :
Berichtskopf

Textbaustein

+ aa

Maschinenbelegung Montage
L S |

Seitenanfang

Textbausteine | <Datum> « | 4+ aa

Tabelle @@

Spalten[ @ v] + aa

MGR. Ressourcennummer

bl HIEECIT

Ressourcensuchwort Arbeitsscheinnummer Artikelnummer Arbeitsgangstart aktuell | | Arbeitsgangpositionstext
b 12 € > bPECIT | HEECO>T DbHEODT DHHEON

Seitenende

Textbausteine | <Datum> « | 4+ aa

Berichtsende

Textbausteine | <Datum> « | 4+ aa

Datum

bl e>W
Skalierung (in %% fir xls) @
Zeilenumbruch nach (Max. Anzahl Zeichen fiir xls)

1 Auswahl der Sicht, die als Bezugspunkt fiir den Bericht dienen soll

2 Einschrankung der exportierten Daten entsprechend des gewahlten Filters
3 Einschrankung der exportierten Daten (ber Zeitbeschrankung

4 Wahl der Spalten, die im jeweiligen Berichtsteil ausgegeben werden sollen
5 Hinzufiigen einer Spalte

6 Andern des Zeichensatzes fiir den betreffenden Berichtsteil

7 Andern der Spaltenbezeichnung

8 Spalten sortieren, Spaltenreihenfolge andern, Spalte entfernen

9 Parameter fiir den Export nach Excel setzen
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Beim Anlegen eines neuen Berichts muss zunachst die Sicht angeklickt werden, die als Bezugspunkt fiir den Bericht
dienen soll (1). Erst danach wird die Arbeitsflache zur Bearbeitung freigegeben.

Der Bezugspunkt in der Berichtstabelle bildet stets die Planungsobjekte in der obersten Ebene der zugehdrigen Sicht.
Die ausgegebenen Objekte kdnnen zundchst lber die Verwendung eines entsprechenden Filters dieser Sicht
eingeschrankt werden (2). Darliber hinaus kdnnen Zeitbeschrankungen definiert werden, die die Datenmenge weiter

eingrenzen (3).

Ein ausgedruckter Bericht besteht aus 5 Teilen:

® Berichtskopf (einmalig am Anfang)

® Seitenanfang (zu Beginn jeder neuen Seite - nur bei direktem Druck)
m Berichtstabelle (die eigentlichen Daten)

m Seitenende (zum Ende jeder neuen Seite - nur bei direktem Druck)
® Berichtsende (einmalig am Ende)

Uber (4) kénnen die Spalten gewhlt werden, die im jeweiligen Berichtsteil ausgegeben werden sollen. Elemente, die
Abhdngigkeiten zu weiteren Spalten besitzen, werden blau eingefarbt. Bestehen bei der Auswahl eines Elements
Abhangigkeiten zu untergeordneten Elementen, so 6ffnet sich ein weiteres Fenster zur Auswahl des untergeordneten
Elements. Eine Spalte kann nur in die Liste aufgenommen werden (5), wenn keine Abhangigkeiten mehr zu
untergeordneten Elementen bestehen, d.h. sich kein weiteres Auswahlfenster mehr 6ffnet.

Durch (6) kann der Zeichensatz flr den betreffenden Berichtsteil gedndert werden. Fir hinzugefiigte Spalten kann Gber
(7) die Spaltenbezeichnung geandert, Uber (8) die Spalte sortiert, die Spaltenreihenfolge geandert und die Spalte wieder

entfernt werden.
Im Falle des Exports nach Excel kénnen (ber (9) Parameter gesetzt werden, die einen spateren Druck vereinfachen.

Nach der Bearbeitung muss der Bericht durch Drlicken von B gespeichert werden. Es ist sinnvoll, einen moglichst
aussagekraftigen Berichtsnamen zu vergeben.

Berichtsdruck

+Bi&6gﬂ

Filter |Montage - Sammeldruck

Berichte kdnnen im Sammeldruck ausgegeben werden, d.h. bei einem Druck/Excelexport eines Berichtes werden alle
verknipften Berichte ebenfalls gedruckt/exportiert. Im Excel entstehen dabei mehrere Tabellenblatter. Durch Betdtigung

der Schaltflache 6ffnet sich ein Dialogfenster zur Verkniipfung von Berichten.

32 von 68



QbQSACADEMY

APS FUR ABAS ERP

-~

Sammeldruck

=@ = |

Bericht | MBL Montage

Auftragsibersicht
Bestellungen mit Verspatung
Kundenaufiragsibersicht
Materialibersicht

BB B

Sammeldruck mit

MBL Q5

(n]4 ] [ Abbrechen

LS

A

Uber das Auswahlfenster muss zunachst ein Bericht als Aufhdngpunkt ausgewshlt werden. Die verfiigbaren Berichte
befinden sich in der linken Liste. Alle bereits mit dem ausgewahlten Bericht verknlipften Berichte befinden sich in der

rechten Liste.

Durch Betatigung des Buttons =2 wird ein markierter verfligbarer Bericht zu den verknipften Berichten hinzugefiigt und
reiht sich an erster Stelle ein. Durch € kann ein Bericht aus den Verkniipfungen entfernt werden.

Der Sammeldruck erfolgt in der Reihenfolge der rechten Liste. Uber die Schaltflichen T bzw. \If kann diese Liste

umsortiert werden.

Ist ein Bericht Aufhdngpunkt fiir einen Sammeldruck, so wird in der Berichtsiibersicht neben dem Berichtsnamen die
Anzahl der Berichte ausgewiesen, die im Falle des Drucks/Exports insgesamt ausgegeben werden.

AUFTRAGSSICHT

Ef Auftragsiibersicht

RESSOURCENSICHT

T mBL Montage
T meLgs

MATERIALSICHT

w# Bestellungen mit Verspatung
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Der Druck eines Berichtes beziehungsweise der Export nach Excel wird tiber das Kontextmenii (RMT) in der

Berichtsubersicht gestartet.

Al fx | Maschinenbelegung Montage
A B E 0 E F

i Maschinenbelegung Montage
2
3 |Ressourcennummer |Ressourcensuchwort |Artikelnummer |Arbeitsgangstart aktuel  |Ziekermin
45 12 AMONTAGE 10006 2312 2015 18:10:15 19 04 2016
46 12 AMONTAGE 10006 2912 2015 20:10:18 0205 2016
47 (112 AMONTAGE 10012 31.12.2015 15:55:05 09.11.2014
48 M12 AMONTAGE 10006 04.01.2016 08:50:05 09.05.2016
49 12 AMONTAGE 10012 06.01.2016 13:45:20 27.01.2016
50 112 AMONTAGE 10006 06.01.2016 17-50-21 2004 2016
51 112 AMONTAGE 10006 07.01.2016 17:30:21 05.04 2016
52 M12 AMONTAGE 10006 07.01.2016 20:50:21 09.11.2015
53 112 AMONTAGE 10012 11.01.2016 13:25:22 20.01.2016
54 112 AMONTAGE 10012 14 01 2016 07-40:06 22 012016
55 112 AMONTAGE 10012 156.01.2016 06:20:06 05.03.2016
56 112 AMONTAGE 10006 19.01.2016 19:00:23 03.05 2016
57 M12 AMONTAGE 10006 20.01.2016 08:50:06 03.05.2016
58 112 AMONTAGE 10012 20012016 15:30:22 07.04 2016
59 112 QAMONTAGE 10006 21.01.2016 06:15:22 26.04 2016
4 4 » M| MBL Montage .~ MBL QS %4 el

Bereit |
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3.8  DATENFENSTER

In APS fiir abas ERP besteht die Mdglichkeit, Eigenschaften von Planungsobjekten, auf welche die Maus aktuell zeigt, im
Fenster anzuzeigen.

Datei Ansicht Optionen Hilfe

Name 0o 03 05 o9 12 15 18 21

22.10.15 0901

MGR. 105 CHC-Bearbeitungszentrum 1 1x
MGR 106 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x
MGR. 107 Qualitétspriifung Vorfertigung 1x
MGR. 109 Montageplatzl 1x

MGR 112 Qualitétsprifung Montage 1x
MGR 113 Versand 1x

i
hAEE LG I NE N BE

N EAESENES

MA 63001 Miller 1x
MA 69002 Lehmann 1x g
MA 62003 Schulz 1x
12 MA 69004 Schmidt 1x 3
13 |44 F 60001 Lieferant1 1x

14 EB UL 60002 Lieferant2 1x

15 o FM 1001 Spannvorrichtungl 2x

2y« [_mw v S]] « [

F 2

m

=]
Be|Bo(Be(Be| | -3l -)| =

AN ESES

12 I

@ Daten | Y Fiter | :,: Simulation | 3 Zielgrafien | & Zuriickschreiben | [l Dokumente | abas DMS|

L)

_|‘

m

Artikelsuchwort  FERTIGUNGSTELL2 BA-Nummer @ Verwendung
Arbeitsgangstart 22.10.2015 06:45:00 Arbeitsschein Arbeitsgangsuchwort FRAESEM

Arbeitsgangende 22.10.2015 12:05:00 Offene Menge Arbeitsgang 55.0 I hinengrupp hwort FRAESE

4 T ] +

102 Frasen Q@ 77.10.15 06:45 - 22.10.15 12:05 Simulation 20151008094757 Zeilen: 16/0

1 Anzeige des Daten- und Filterregisters am unteren Bildschirmrand
2 Datenfenster
3 Mausposition auf Planungsobjekt (Arbeitsgang)

4 Anzeige der Eigenschaften des Planungsobjekts (Arbeitsgang)

Die Felder, die im Datenfenster angezeigt werden sollen, und deren Anordnung, kann in den Einstellungen geandert
werden.

Ist die Schaltflache E aktiviert, so werden im Datenfenster die Eigenschaften des zuletzt angeklickten Objektes
angezeigt, auch wenn die Maus nicht mehr (ber diesem Objekt positioniert ist, sofern die Maus auf kein anderes
Datenobjekt zeigt.

Als Alternative zum Datenfenster konnen (ber das Menii > Ansicht > Popups die Popup-Fenster aktiviert
beziehungsweise deaktiviert werden. Die Eigenschaften, die in Popup-Fenstern angezeigt werden, sind jedoch nicht
einstellbar.
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3.9 DOKUMENTE

In APS fiir abas ERP besteht die Mdglichkeit, Dokumente und Fotos von Planungsobjekten anzuzeigen.

Datei Ansicht Optionen Hilfe

x

FV 10004 Fertigungsteil 1

FV 10004 Fertigungsteil 1
FV 10004 Fertigungsteil 1

FV 10005 Fertigungsteil 2

TazH=-(1 e 1+

FV 10004 Fertigungsteil 1

FV 10005 Fertigungsteil 2

FV 10005 Fertigungsteil 2
A FV 10004 Fertigungsteil 1
FV 10005 Fertigungsteil 2

2]

[

FV 10005 Fertigungsteil 2

FV 10005 Fertigungsteil 2

Dateiname Foto |images\f‘t&i\1‘png ‘

26 \J FV 10004 Fertigungsteil 1
27 \J (l\, BA 1010 10006 Erzeugnis 1
28 \J FV 10004 Fertigungsteil 1
29 \_J FV 200013_2 10008 Erzeugnis 1
n o EV I00N12 14 ANNAG Fevar e 1 e
K| 3 ]
i
‘ B Dabenl Y Filter I bt Simu\anonl ¥ Zielgrofien I =] Zurud(schre«ben| (] Dokumente abas. DMS| i
DOKUMENTE FOTO
Artikel 10004 FERTIGUNGSTEIL 1
Bild |images\f‘t&i\1‘png ‘ [ Offnen ] 3
Beschreibung |images\FerﬁgungsheiI1.pdf ‘ [ Gffnen ]

< [

1 Anzeige des Dokumentenregisters am unteren Bildschirmrand

2 Mouseklick auf Zeile oder Balken

3 Anzeige der Dokumente und Fotos

Die dargestellten Dokumente und Fotos stammen aus dem Reiter Dokumente der jeweiligen Artikelmaske.
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3.10 SPLITSCREEN UND SELEKTIONSMODUS

Sind Splitscreen und Selektionsmodus aktiviert, so wird die grafische Vorgangsansicht geteilt, so dass zwei Sichten
untereinander angezeigt werden.

Datei Ansicht Optionen Hilfe

x

-
.

il

1 | 71 MGR. 103 54ge 1x T

2| v | T MGR 104Frése 1x =

3 o :' MGR. 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x | i ‘:

4+ | T MGR 105 NCBearbeitungszentrum 2 1x ] T

5 v | T MeR 107 Qualitatsprifung Vorfertigung 1x (2). ol (z ~

[} vy :' MGR 108 Montageplatz1 1x —

7 v :' MGR. 112 Qualitdtsprifung Montage 1x A

8 7] MGR 113 Versand 1x 3

3 v | & MA 63001 Miiller 1x 1 1 [

10 | v | & MA 83002 Lehmann bx | 1 1

11 v | & MA69003 Schulz 1x -

10 %, | /L BA 1008 10004 Fertigungsteil 1

1 | LF 10017 Subcontracting part L.a

12 \J FV 10004 Fertigungsteil 1

13 \J FV 10004 Fertigungsteil 1

14 /1, BA 1009 10005 Fertigungsteil 2

15 FV 10015 Fertigungsteil 2 kopiert

16 FV 10005 Fertigungsteil 2

17 FV 10005 Fertigungsteil 2

18 FV 10005 Fertigungstei 2

19 FV 10005 Fertigungsteil 2

: ‘ « [Lm

@ 27.10.15 18:26

Splitscreen aktiv

Ressourcensicht

Auftragssicht

Die obere Sicht ist dabei stets die in der Kopfleiste aktuell markierte Sicht. Die untere, korrespondierende Sicht zu jeder

primdren Sicht kann Uber das DropDown-Men( an (1) gedndert werden.
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Standardeinstellungen: Korrespondierende Sichten im Splitscreen

Primare Sicht

Korrespondierende Sicht

Auftragssicht Ressourcensicht
Ressourcensicht Auftragssicht
Arbeitsgangsicht Auftragssicht
Auslastungssicht Ressourcensicht
Personalsicht Ressourcensicht
Engpasssicht Ressourcensicht
Materialsicht Auftragssicht
Projekt- und Servicesicht Ressourcensicht
Kundensicht Auftragssicht

Wird bei aktiviertem Splitscreen in der primdren Sicht ein Arbeitsgang angeklickt, so wird dieser mit einem roten
Rahmen und alle anderen Arbeitsgange desselben Fertigungsauftrags mit einem blauen Rahmen gekennzeichnet.
Zusatzlich wird der markierte Arbeitsgang in der korrespondierenden Sicht in den sichtbaren Bereich gescrollt, falls

erforderlich.
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Datei Ansicht Optionen Hilfe

T MGR 103 Sage 1x

1
2
I

Tl MGR 104 Frése 1x

v
v
v

:' MGR. 105 CNC-Bearbeitungszentrum 2 1x

r@ MGR 105 CNC-Bearbeitungszentrum 1 1x

:' MGR 107 Qualititsprifung Vorfertigung 1x

T MGR. 103 Montageplatz1 1x

AR RNES

:' MGR. 112 Qualitétsprifung Montage 1x

=

7] MaR 113 Versand 1x

=

|44 F 60001 Lieferantl 1x

®

AR UL 60002 Lieferant2 1x

=
<

FM 1001 Spannvorrichtungl 2x

=
A

FM 1002 Spannvorrichtung2 2x

o

FV 10005 Fertigungsteil 2

=

Wiy =
[~ 101 5&gen

=

oy -
[« 102 Frésen

=

7 103 CNC-Bearbeitung

=

f& 104 Qualitatsprufung Vorfertigung

=

FV 10005 Fertigungsteil 2

=

FV 10005 Fertigungsteil 2

=

FV 10005 Fertigungsteil 2

=
o

FV 200011_9 10006 Erzeugnis 1

I

< 19.10.15 22

1

2

Markierter Arbeitsgang

Weitere Arbeitsgange desselben Fertigungsauftrags

Dariiber hinaus werden die angezeigten Daten in der korrespondierenden Sicht in Abhangigkeit des selektierten
Arbeitsgangs eingeschrankt.

Beispiele

Die primare Sicht ist die Auftragssicht, die korrespondierende Sicht ist die Ressourcensicht. Dann werden in der
korrespondierenden Sicht nur diejenigen Ressourcen angezeigt, die in den markierten Arbeitsgéngen (rot und
blau) entweder direkt belegt werden, oder als Alternativressourcen zur Verfligung stehen.

Die primare Sicht ist die Ressourcensicht, die korrespondierende Sicht ist die Auftragssicht. Dann werden in der
korrespondierenden Sicht nur diejenigen Fertigungsauftrage angezeigt, bei denen einer der Arbeitsgange dieselbe
Ressource belegt wie der markierte (rote) Arbeitsgang.
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3.11

INDIVIDUELLE FELDER

Durch die Verwendung individueller Felder ist es moglich, beliebige Objekte aus ausgewahlten abas Variablentabellen in
APS fiir abas ERP anzuzeigen. Offnen Sie die Einstellungen (

Meni > Optionen > Einstellungen > abas > Datenschnittstelle > Individuelle Felder bearbeiten), um individuelle Felder
der Anwendung hinzuzufiigen oder zu entfernen. Es 6ffnet sich ein Dialog zur Verwaltung der vom Nutzer aktivierten

Felder.

Einstellungen APS fur abas ERP: Individuelle Felder bearbeiten

W Variablentabelle
- Abteilung

Arbeitsgang
- Artikel
Bestellposition
- Betriebsauftrag

Fertigungsmittel

Kunde

- Maschinengruppe
Projekt

- Projektvorgang
Reservierung

- Verkaufsauftrag

Verkaufsposition

Q

- Fertigungsvorschlag

Reservierung @I:|
Name Typ Bedeutung Verknupfung Bezeichnung Aktiv

evpzeit P4 Pufferzeit in Pufferzeiteinheit I -
evpzeiteinh ABD pufferzeiteinheit ]
evtlzeit P4 Transport- und Liegezeit in Ubergangsz..., 1

evuz P4 Ubergangszeit in Ubergangszeiteinheit ]
evtlzeiteinh ABO0 Ubergangszeiteinheit Il
evuzeinh ABD Ubergangszeiteinheit I
evcharge P59 Charge ]
eveinplanterm GD19 Zeitpunkt der Ersteinplanung durch Dis... I
evdispofehler IP3 Dispositionsfehlertyp ]
evmatauflag B Material liegt auf dem Lager? 1
evbsart A79 Beschaffungsart ]
evprojekt PS86:1 Projekt Il
evsresl BU1 Reserveleiste fz\ I
evfrgmge ARTR51001 Gesamte freigegebene Menge in Lager... V ]
eviittertyp A268 Filtertyp I

evfbsterm GD2 Frithester Beschaffungstermin

<

Kostenstelle, Kostentrager, Kostenverte...

evfresterm GD2 Friihester Endtermin fiir die Reservierung 1
evfilter PS139:1 Filter ]
evfilterop A269 Filteroperator Il

nummer

Kostenstelle

<]
1

ekmateinplan B eingeplante Materialreservierung ? ]
ekkapeinplan B eingeplante Kapazitdtsreservierung ? I
evmanbu B Manuelle Entnahme? ] Tl
eviffert PS2:1.5 Fertigteil Lohnfertigung 1
evifname PT2:1.5 Fertigteil Lohnfertigung ]
ekapspaketschl T254 APS Arbeitspaketschlissel Il
ekapskonfiginfo T254 APS Konfig Information I -
OK ] [ Abbrechen l [ Ubernehmen

1. Auswahl der Variablentabelle, die editiert werden soll.
2. Verwaltung der Felder der der jeweiligen Variablentabelle
3. Schnellsuche tber den Tabelleninhalt
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Funktionen der Tabelle

Name Variablenname des Feldes

Typ Variablentyp des Feldes

Bedeutung Variablenbedeutung des Feldes

Verkniipfung | Ist der Variablentyp ein Verweistyp, so kann hier auf ein Feld des Verweises referenziert werden, in
dem dessen Variablenname in der referenzierten Variablentabelle eingetragen wird.

Bezeichnung | An dieser Stelle kann vom Nutzer eine Variablenbezeichnung vergeben werden. Ist keine Bezeichnung
eingetragen, wird in APS filir abas ERP die Variablenbedeutung als Bezeichnung verwendet.

Aktiv Ist das Hakchen gesetzt, so wird das entsprechende Feld als Zusatzfeld in APS fiir abas ERP
verwendet.

Jegliche Anderungen sind erst nach Neuladen der Daten in APS fiir abas ERP wirksam. Fiir alle vom Nutzer aktivierten
Zusatzfelder stehen verschiedene Funktionen zur Verfligung. Abhdngig von der Variablentabelle werden einzelne Felder
nur in bestimmten Sichten verwendet.

Das Feld kann im Tabellenteil hinzugefligt werden.

Das Feld kann im Datenfenster angezeigt werden.

Es besteht die Mdglichkeit, die Feldinhalte als Balkenbeschriftung zu verwenden.

Fir das Feld wird ein Filterkriterium zur Verwendung in Filterobjekten erzeugt und die Feldinhalte werden in der
Schnellsuche indiziert.

® Das Feld steht im Berichtsdruck zur Verfligung.

Die Mdglichkeit zum hinzufiigen individueller Felder besteht nur in den Auspragungen Basic und Advanced. Das
Anzeigen individueller Felder in der Auspragung Professional erfolgt nach Absprache mit ihrem abas Partner.
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4 ARBEIT MIT PLANUNGSOBJEKTEN

In diesem Kapitel erfahren Sie,

wie Sie Notizen hinterlegen

wie Sie in die abas-Masken verzweigen
wie Sie Arbeitsgange verschieben und fixieren

wie Sie Prioritatszahlen andern

wie Sie eine Simulation durchfiihren
wie Sie Fertigungsvorschlage freigeben
wie Sie Anderungen nach abas zuriickschreiben

4.1  VERZWEIGUNGEN IN DIE ABAS-MASKEN

Uber das Kontextmenii (RMT) in den grafischen und tabellarischen Vorgangsansichten sind Informationen zum

Planungsobjekt und zu vorhandenen Referenzen aufrufbar.

Lesezeichen hinzufiigen

Detailinformation

£

Fertigungsverschlag r

Betrichsauftrag L

*
i
Artikel N
Kunde 3
T Maschinengruppe 3
Arbeitsgang 3
Arbeitsschein 2
Kundenauftrag »
Verkaufsposition *
Abteilung 3
Disponent 3

Der Anwender hat somit die Moglichkeit, direkt in die abas-Objekte zu verzweigen und Daten zu andern.

Arbeitsgangreservierung 1_

@ Jeigen
#  Andern

Sollten Daten-Anderungen eine Aktualisierung der Ansicht erfordern, so kann dies {iber Betitigen des Buttons 3 in der

Kopfleiste der Anwendung erfolgen (nicht in Professional). Eine Aktualisierung erfolgt nicht automatisch.
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4.2 ARBEITSGANGE ZEITLICH VERSCHIEBEN

Arbeitsgange kénnen in der grafischen Vorgangsansicht durch Drag&Drop in ihrer zeitlichen Ausdehnung verschoben
werden. Dazu muss der Mauszeiger tUber den Arbeitsgang bewegt werden. Der Mauszeiger wechselt dann in den

Zustand

In den Einstellungen kann das Einpassen bei Verschiebungen aktiviert werden. Ist dieser Parameter aktiviert und ein
Arbeitsgang wird auf eine Position geschoben, an der ein anderer Arbeitsgang auf der Maschine bearbeitet wird, so
verschiebt sich der geschobene Arbeitsgang automatisch an dessen Ende.

Einstellungen -
- a Interaktionen
=-[Z Allgemein
’ Datumsformat
Mit Materialbereitstellungstermin ’JE - I
B8 Interaktionen
- [8] abas ‘erschiebungen einpassen |;;a vl
|
-] Layout
&-O Lay Einpassen auch fir nicht-feingeplante Ressourcen ’nein - I
=l Sichten
E’ Auftragssicht Chargen als Ganzes verschieben (z.B. im Ofen) ’nein - I
Il Ressourcensicht
/ Arbeitsgangsicht

Nachfolgende Simulationen planen manuell verschobene Arbeitsgange so ein, dass der Termin, auf den der Arbeitsgang
verschoben wurde, bestmdglich gehalten wird, ohne dabei andere Arbeitsgénge zu verdrangen.

4.3  ARBEITSGANGE AUF ANDERE RESSOURCEN SCHIEBEN

Arbeitsgange kdnnen in der grafischen Vorgangsansicht durch Drag&Drop auf andere Ressourcen verschoben werden.
Dazu muss die Ressourcensicht aktiviert sein und der Mauszeiger iber den Arbeitsgang bewegt werden. Der Mauszeiger

‘
ALTE
wechselt dann in den Zustand =, falls fiir den jeweiligen Arbeitsgang Alternativmaschinen hinterlegt sind.

M Mame 2 13 14 15 16 (17 18 198 2N 21 22 | 23
16.10.15 18:45 |
1 v | I, maR 103 sage 1x
2 | v | T, MGR 104Frase 1x
3 W :' MGR. 105 CMC-Bearbeitungszentrum 1 1x
4 W :' MGR. 108 CMC-Bearbeitungszentrum 2 1x .
5 v | T, MGR 107 Qualitatsprisfung Verfertigung 1 | [ NN T
5] W :' MGR 109 Montageplatz1 1x
7 W :' MGR 112 Qualititspriifung Montage 1x

Wahrend die Maustaste gedriickt ist, werden im Tabellenteil diejenigen Ressourcen ausgegraut, auf die der Arbeitsgang
nicht geschoben werden kann.

Eine weitere Mdglichkeit zum Zuordnen einer anderen Ressource ist der Alternativeneditor. Dieser kann tber das
Kontextmeni am Arbeitsgang geoffnet werden.
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I . | | | |

| W Lesezeichen hinzufigen _

i O Detailinformation

] (B Zeit fixieren

: o=0  Alternativen ' / Alternativen editieren

|| % Motiz dndern | | | | | t}

— g Auftragsprioritit dndern

— Fertigungsverschlag r

—— B DotrichradfEeaa 3

Dabei 6ffnet sich ein separates Fenster, in dem die zuldssigen Ressourcen neu zugeordnet werden kénnen.
Nachfolgende Simulationen planen verschobene Arbeitsgdange so ein, dass die Ressource belegt wird, auf die der
Arbeitsgang verschoben wurde.

4.4  ARBEITSGANGE ZEITLICH FIXIEREN

Arbeitsgénge kdnnen in der grafischen Vorgangsansicht iber das Kontextmenii in ihrer zeitlichen Ausdehnung fixiert
werden (nur in Professional).

Lesezeichen hinzuflgen

*

O Detailinformation
[ (B Zeit fixieren

= (%

Matiz dndern

im Auftragsprioritat dndern

Fixierte Arbeitsgange werden schraffiert gezeichnet. Nachfolgende Simulationen planen fixierte Arbeitsgénge so ein,
dass der Termin, auf den der Arbeitsgang verschoben wurde, sich nicht mehr verandert, auch wenn dadurch andere
Arbeitsgange teilweise wesentlich schlechter geplant werden kénnen. Ein Verschieben ist deshalb dem Fixieren
vorzuziehen. Das Fixieren eines Arbeitsgangs sollte nur im Ausnahmefall erfolgen.
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4.5  NOTIZEN/PRIORITATEN ANDERN

APS fiir abas ERP bietet die Moglichkeit, an Fertigungsauftragen und Arbeitsgangen Notizen bzw. Prioritdten zu
hinterlegen (nur in Professional). Dies erfolgt Uber das jeweilige Kontextmendi.

Lesezeichen hinzufigen

*
@ Detailinformation
_ G} Zeit fixieren

Motiz dndern

g Auftragsprioritdt dndern I,\\,

L 7 Dotvicbe o e Fecic b

Anderungen in den Auftragsprioritdten kénnen Auswirkungen auf nachfolgende Simulationen haben. Notizfelder sind zur
freien Verfiigung und haben keine Auswirkungen.
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4.6  SIMULATION

In APS fiir abas ERP besteht die Mdglichkeit, das Planungsergebnis automatisch mittels Simulation gegen begrenzte
Kapazitat zu glatten (nur in Advanced/Professional).

Im Simulationsfenster kdnnen diverse Einstellungen zum Simulationshorizont und zur Prioritatensteuerung
vorgenommen werden.

Datei Ansicht Optionen Hilfe
—

v X 0O i & & s 7
O =5-Y | ®BEL | cw-Qa=l ao

MGR. 103 Stge 1x

MGR. 104 Frase 1x

MGR. 105 CHC-Bearbeitungszentrum 1 1x
MGR. 106 CNCBearbeitungszentrum 2 1x
MGR. 107 Qualititspriifung Vorfertigung 1x ||
MGR. 109 Montageplatz1 1x
T MGR 112 Qualitatspriifung Montage x =
7] MGR 113 Versand 1x [l
441 F 60001 Lieferant1 1x

10 99 UL 50002 Lieferant2 1x

1B v FM 1001 Spannvarrichtung? 2x
12 8 v FM 1002 Spannvorrichtung? 2x

|| L)Ly Ly L

wlo|wo|o|slw|m -
]

S0 4 [ m v | =l « T »
[E) paten | Y Fiter | 2% Smulaton | ¥ zielgrafien | B Zuruckschreiben | (] Dokumente | [8] abas Dvs |

SIMULATIONSHORIZONT PRIORITATSREGELH SIMULATIONSREGELN AKTIONEN
@ Initialstart 08.10.2015 16:07:38 Auftragstyp Elsuftrége 1000 Umgang mit Pufferzeiten Pufferzeiten nichtbe... » Start Simulation

INICK

(© Aktueller Start |08, 10,2015 16:50 2 Prioritatskennzahl Betriebsauftrage 500 Mindestibergangszeit () 0,0 e
Liefertermin Fixierte Fertigungsvorschlage |10 Ristoptimierung

Simulationsende |07. 11,2015 15:50 | FJohneEnde  Zieltermin [Wunschtermin - Ferti... v |  Fertigungsvorschisge 0 Reduktion der Riistzeiten (%) 50,0

< i I+

Simulation 20

1. Anzeige des Simulationsregisters am unteren Bildschirmrand
2. Simulationsfenster
3. Starten der Simulation

Vor einer Simulation erfolgt kein automatischer Abgleich mit den abas-Daten. Sollten diese seit dem Datenimport
verandert worden sein (z.B. durch eine neu angelegte Verkaufsposition), so miissen die Daten in APS fiir abas ERP
vorher aktualisiert werden. Dies betrifft keine Anderungen, die in APS fiir abas ERP selbst vorgenommen wurden, wie
das manuelle Verschieben von Arbeitsgangen.
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4,7  FERTIGUNGSVORSCHLAGE FREIGEBEN

Der Nutzer kann Fertigungsvorschldge aus APS fiir abas ERP heraus zu Betriebsauftragen freigeben. Dafiir werden
verschiedene Mdglichkeiten angeboten:

1 | Im Kontexmend eines Arbeitsgangs wird der dazugehdrige Fertigungsvorschlag freigegeben.

Lesezeichen hinzufigen

Detailinformation

Zeit fiieren

Maotiz dndern

jCX-B 2

b
Cl

e E

Auftragsprioritdt dndern

Zum Betriebsauftrag freigeben

8] Fertigungsvorschlag =
8] Arbeitsgangreservierung =
= s [—

2 | Durch Markieren einer oder mehrerer Zeilen in der tabellarischen Vorgangsansicht werden im Kontextmendi alle
markierten Fertigungsvorschlage freigegeben.

=

= Stickliste 6ffnen
= S Stickliste schlieBen
I+ B Selektion fir Split-Modus
[+ @ Detailinformation
FV|'Y  Filter b
PV e Alle Verschiebungen aufheben .
v (T'\'_,_. Alle Zeit-Fixierungen aufheben -
Fv . .

=2 Alle Alternativen-Fixierungen aufheben  —
Fv - N
= L Alle Ressourcen-Fixierungen aufheben
= Motiz dndern |
Fy | el Auftragsprioritdt andern ]
Fy b Zu Betrichsauftrigen freigeben I}, ]
Fv Fertigungsveorschlag O

Diese Funktion steht dem Nutzer in der Auftragssicht, der Arbeitsgangsicht (nach Aufklappen zu Arbeitsgangen)
und der Kundensicht (nach Aufklappen zu den Verkaufspositionen) sowie in der Sicht auf die kritischen Prozesse
(siehe Seite 58), Abschnitt ,Betriebsauftrage freigeben" zur Verfligung.
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3 | Im Kontextmeni der Datumsleiste werden Fertigungsvorschlage freigegeben, die geplante Arbeitsgéange bis zum
gewahlten Termin haben.

s 15 Qo g 12 Qo 0

Zur aktuellen Zeit springen

18

Friheste Aktivitdten
Spateste Aktivitdten

:

NUROeHL®IOD

Vergrdssern

Verkleinern

Alle Aktivitdten anzeigen

Widerrufen

Widerrufen rickgdngig

Granularitat L

Zoom L4

b. Fertigungsvﬂrscp‘lﬁge bis dahin freigeben

| | | Lo | | | |
Dies betrifft nur Fertigungsvorschlage bzw. Arbeitsgange, die in der aktuellen Ansicht angezeigt werden. Der
Nutzer kann auf diese Weise vor der Freigabe durch die Verwendung von Filtern die Ansicht einschranken, so
dass nur bestimmte Fertigungsvorschlage freigegeben werden (z.B. nur Fertigungsvorschlage auf bestimmten
Maschinengruppen). Diese Funktion steht dem Nutzer in der Auftragssicht, der Ressourcensicht und der
Arbeitsgangsicht zur Verfiigung.

Im Anschluss 6ffnet sich ein abas-Fenster, wobei die Tabelle mit den entsprechenden Fertigungsvorschldgen gefiillt ist.
Zur Bestatigung muss der Nutzer den Button zur Freigabe betdtigen:

' M
Fertigungszentrale [sim@sim2016r2n00dev] E‘M

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommande Fenster Info  Hilfe

Selektion Uber Felder | Selektion iber Selektionsleiste Betriebsauftrége, Fertigungsvorschldge | Kapazitdt, Verfugbarkeit I Legende|
Betriebsauftrag [ BETRIEBSAUFTRAGE FERTIGUNGSVORSCHLAGE
Artikel

e z Mur Betriebsauftrage [ Mur Fertigungsverschlage [
Abteilung # y . .

Mit Freigabekennzeichen (&)
Lagergruppe INTLGRUPPE E] interne Lagergruppe +
Disponent E] ~ Mur fixierte Vorginge [
Anfangstermin von - bis @ - @ Mur kritische Vorgange [ Toleranz 0 Kalendertage
Endtermin von - bis @ - @
Details [] [ Fertigungsverschlige freigeben

] E‘}‘ = |4 |-o|‘ i ﬂ.‘ [ Fertigungsliste [3 Fertigungsvorschlag [3 Verfigbarkeitsprifung

- F F R MB he G 5t uck leEn Status Artikel BezeichoungA  Ver Abt  Men Fre E.}: MatEng EE Finhe Anfangs: fnd-

I I I = A FERTIGUNGSTEIL2 | Fertigungsteil2 | o owow o 40 Stick 19102015 2010.2015
mlvim_| | 1 _] & FERTIGUNGSTEIL2 - | Fertigungsteil2 | o om0 50 Stock 1910.2015 2010.2015
a@|v@m_| | |& _| I FERTIGUNGSTEIL2 - | Fertigungsteil2 - | o e w0 40 Stock 19102015 2010.2015
@m|v@m | | |5 | 2] FERTIGUNGSTEIL2 - | Fertigungsteil2 | o s om0 55 Stock 19102015 2110.2015
mlvi@m | 18| 4 FERTIGUNGSTEIL2 | Fertigungsteil2 | A o155 o 15 Stuck 20102015 21102015
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Der Freigabeprozess von Fertigungsvorschlagen kann vom Nutzer parametrisiert werden
(Menl > Optionen > Einstellungen > abas):

@ Einstellungen

E Allgemein

> EDP-Verbindung
Business Apps
(-3 Layout

= Sichten

B Auftragssicht

[ ﬂ Ressourcensicht
/ Arbeitsgangsicht
[ gl Auslastungssicht
[ = Personalsicht
P, Engpasssicht

- @ Materialsicht

- i Kundensicht
E]--@ Zeitplan

-] Daten-Flip

: : Simulation

& ¥ritische Prozesse

= Import / Export

abas

Mandant

Pfad zur rungui.exe

Mame Infosystem

Mit Modell-ID
Infosystemparameter anzeigen
Infosystem

zeigen

andern

‘orgénger bei BA-Freigabe mittelbar freigeben
Termine bei BA-Freigabe setzen
Hakchen bei BA-Freigabe setzen
Kommando bei BA-Freigabe

FOP Modus bei BA-Freigabe

Riickschreiben-Dialog beim Beenden anzeigen

1. Vorgénger bei BA-Freigabe mittelbar freigeben
Falls mit Stiicklistenstrukturen gearbeitet wird und fiir den freizugebenden Fertigungsvorschlag noch eingehende
Fertigungsvorschlage existieren, werden diese mittelbar freigegeben.

2. Termine bei BA-Freigabe setzen
Der abas Start- und Endtermin des Fertigungsvorschlags wird vor der BA-Freigabe auf die aktuellen Termine aus
APS fiir abas ERP gesetzt (Starttermin: geplanter Start des ersten Arbeitsgangs, Endtermin: geplantes Ende des
letzten Arbeitsgangs). Weiterhin werden die Arbeitsgangtermine in der Auftragsstiickliste gesetzt.

3. Hékchen bei BA-Freigabe setzen
Vor dem Offnen des abas-Fensters wird das Hakchenfeld "Freigabe" (mfreig) fiir alle freizugebenden
Fertigungsvorschlage automatisch belegt. Andernfalls muss die Auswahl manuell durchgefiihrt werden.

4. Kommando bei BA-Freigabe
Sie kdnnen hier einstellen, ob zur BA-Freigabe das Infosystem PRODLIST oder die Fertigungsvorschlags-Maske

benutzt wird.

5. FOP Modus bei BA-Freigabe
Der FOP Modus ist wahrend der vorbereitenden Tatigkeiten (Termine setzen / Hackchen setzen) aktiviert oder

deaktiviert.

Ein

5im2016r 2n00dev

Wittle'\sim 20 16r 2n00dey rungui.exe
FPVIEW

:nein

:nein

{Infosystem)

(View)

(Edit)

.;{Infosyshem} PRODLIST

CREEO

nein
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4.8  ZURUCKSCHREIBEN NACH ABAS
4.8.1 PARAMETER

Das Zuriickschreiben von Parametern nach abas dient der Steuerung nachfolgender Simulationen und ist nur in der
Ausbaustufe Professional verfiigbar. Die zu schreibenden Parameter miissen in den Einstellungen aktiviert werden.

@ Einstellungen
[-[Z Allgemein

- [&] abas

Verbindungsdaten automatisch ermitteln @ En ) Aus = \Verbunden
B EDP-Verbindung
Automatische Erkennung ist nur geeignet fiir abas ERP ab Version 2012r4n0 7!

EDP-Verbindung

- Business Apps
-3 Layout

- Sichten EDP - Server
E}-E/ Auftragssicht

EDP - Passwort

EDP - Mandant
[} I[ Ressourcensicht

/ Arbeitsgangsicht EDF -Fort
[ gl Auslastungssicht Windowsfreigabe
E}-= Personalsicht
_ Mandantenname
E}-.'j Engpasssicht
- Tl Materialsicht DDE Servername
- Kundensicht
-(5) zeitplan -
B RUCKSCHREIBEN NACH ABAS
----- Daten-Flip
P et Dat
----- *® Simulation SremeE o 0 0 o -
L Alternativen {Ressourcenalternativen) H & # Produktionsplan 4
----- &\ Kritische Prozesse
Kapazititszu- und -abschlige (Kapazititsangebot) [T ) [ ra Liefertermine rs
----- = Import / Export
Verschiebungen (Reservierung) ] ra
Fixierungen (Reservierung) =] |£ .
Prioritaten {Fertigungsvorschlag) ra

Motizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung) rd

Zurlckschreiben aktiviert

Sofort zurtickschreiben

FOP Modus

Datenbank/Gruppe bei Zusatzdatenbank

PN

Nur angehakte Aktionen werden zurtickgeschrieben. Parameter, die in Zusatzdatenbanken zurlickgeschrieben werden,
erfordern die Angabe von Datenbank- und Grupennummer ( f‘ ).

Ist ,Sofort zurtickschreiben™ aktiviert ( E ), dann werden Parameter direkt nach Anderungen am Datenmodell nach
abas zurlickgeschrieben, ohne dass der Anwender das Zurlickschreiben auslosen muss. Der FOP Modus kann fiir
einzelne Aktionen aktiviert/deaktiviert werden ( [ ).
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Ist ,Sofort zurlickschreiben™ nicht aktiviert, so bestehen verschiedene Mdglichkeiten, das Zuriickschreiben der Parameter
auszuldsen:

1 | Selektiv tiber das Kontextmeni eines Objekts.

N [ [ N
0 1 1 I 1

Lesezeichen hinzufigen .- .II-[- _.
[

Detailinformation 7 I_] [[-.]I- 11 ]
Zeit fixieren .-:- .::-] . E
Alternativen 4 .::.-]
Motiz dndern -

I PNCK-B

g Auftragsprioritat dndern |:
B Parameter zuriickschreiben rE Al
b- Zurn Betriebsauftrag freigeben | oo Alternativen (Ressourcenalternativen)

|

| 8] Fertigungsvorschlag €& Verschiebungen (Reservierung)
8] Arbeitsgangreservierung g Priorititen (Fertigungsvorschlag)
8] Artikel ] Notizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservieru %J
B Kund ¢
| ki 0 O O O N

In diesem Fall werden nur Parameter dieses Objekts zuriickgeschrieben.

2 | Im Reiter ,Zurtickschreiben" des unteren Flips.

|« [Lm v | (S]] « I

| E Daten | Y Fiter | :.-;: Simulation I 3 ZielgréBen | b Zuriickschreiben G Dokumernte

PARAMETER SCHREIBEN PRODUKT
Alternativen (Ressourcenalternativen) [ Starten ] Betriebsauf
Verschisbungen (Reservierung) W Fertigungs:
Prioritéten (Fertigungsvorschlag) Feinplanun

Motizfelder (Fertigungsvorschlag/Reservierung)

3 | Beim SchlieBen der Anwendung. Diese Funktionalitdt muss in den Einstellungen
(Meni Optionen > Einstellungen > abas) aktiviert werden.
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Riickschreibeaktionen

Alternativen

Zusatzdatenbank

Das Zurlickschreiben der Alternativen erfolgt in die Zusatzdatenbank

~ResAlternativen®, Gruppe ,ResLokal" (Standard: V-72-01). Nachdem der Nutzer Arbeitsgange
auf andere Ressourcen geschoben (siehe Seite 43) oder die Ressourcenzuordnung direkt tiber
den Alternativeneditor gedndert hat, kann somit nach dem Zurtlickschreiben diese Praferenz fiir
nachfolgende Simulationen gespeichert werden.

Falls die Zusatzdatenbank in einer anderen Variablentabelle installiert wurde, muss dies in den
Parametern angegeben werden.

Kapazitdatszu- und

Das Zuriickschreiben von Kapazitatszu- und —abschldgen erfolgt in das Kapazitdtsangebot der
jeweligen Maschinengruppe (V-137-02). Uber das Kontextmenii im Tabellenteil der

Fertigungsvorschlag

-abschlage Ressourcensicht kann der Nutzer an Maschinen zusétzliche Schichten oder Auszeiten

Kapazititsangebot definieren. Nach dem Zurlickschreiben sind diese Anderungen dauerhaft in abas gespeichert.

Verschiebungen Nimmt der Nutzer Verschiebungen (siehe Seite 43) vor, dann werden diese Informationen in
_ das Feld yfeintxt in die entsprechenden Reservierungen (V-04-04) zuriickgeschrieben. Das

Reservierung Zurlickschreiben erfolgt auch nach dem Ldschen von Verschiebungen.

Fixierungen Nimmt der Nutzer Fixierungen (siehe Seite 44) vor, dann werden diese Informationen in das
_ Feld yfeintxt in die entsprechenden Reservierungen (V-04-04) zuriickgeschrieben. Das

Reservierung Zuriickschreiben erfolgt auch nach dem Ldschen von Fixierungen.

Prioritdaten Anderungen von Auftragpriorititen (siehe Seite 45) werden in das Feld fprio im

Fertigungsvorschlag (V-04-05) zurtickgeschrieben.

Notizfelder

Fertigungsvorschlag
Reservierung

Anderungen von Notizen (siehe Seite 45) werden in das feld Feld ysimnotiz im
Fertigungsvorschlag (V-04-05) bzw. in die Reservierung (V-04-04) zurtickgeschrieben.
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4.8.2 DATEN

Das Zuriickschreiben der Daten nach abas dient der Speicherung von Planungsergebnissen. Dabei stehen 2 Szenarien

zur Auswahl.

1. Die Erzeugung eines Produktionsplanes zur Steuerung der Fertigung.
2. Das Zuriickschreiben von Lieferterminen als Information fiir andere Geschaftsbereiche

(z.B. Verkauf).

W Einstellungen
[ Allgemein
=& abas

.. Business Apps
-3 Layout

£l Sichten

[}-E/ Auftragssicht
[}-ﬂ Ressourcensicht
/ Arbeitsgangsicht
[t gp] Auslastungssicht
[}-= Personalsicht
P Engpasssicht
-l Materialsicht
- Kundensicht
[j--@ Zeitplan

EDP-Verbindung

Verbindungsdaten automatisch ermitteln

Automatische Erkennung ist nur geeignet fiir abas ERP ab Version 2012r4n0 7!

EDP - Passwort

EDP - Server

EDP - Mandant

EDP - Port

Windowsfreigabe

Mandantenname

DCE Servername

@ En ) Aus

= Verbunden

RUCKSCHREIBEN NACH ABAS

Parameter

Alternativen (Ressourcenalternativen)
Kapazitdtszu- und -abschldge (Kapazitdtsangebot)
Verschiebungen (Reservierung)

Fixierungen {Reservierung)

Prioritéten (Fertigungsvorschlag)

Motizfelder (Fertigungsverschlag/Reservierung)

1. FOP Modus aktiviert/deaktiviert
2. Editieren der zu schreibenden abas-Felder

BE 7
BE 7
&) 7
O0dE 7
" (@) 7
¥ ([JIE) 7

B O &

Daten

Produktionsplan

Liefertermine

) 7
8P4

In den Parametern kann eingestellt werden, welche Felder beschrieben werden. Im Auslieferungszustand von APS fiir
abas ERP sind die Parameter vorkonfiguriert. Sollen mehrere Felder pro Kategorie beschrieben werden, so kdnnen diese
durch Komma getrennt angegeben werden.
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Produktionsplan — Felder editieren

f Preduktionsplan: Felder editieren ﬁ*
RESERVIERUNG /FERTIGUNGSVORSCHLAG FEINPLANUNGSMODELL VERKAUFSPOSITION
Arbeitsgangstart yfpstarﬂ Auftragsstart  |yfpstart Arbeitsginge  # Endtermin
Arbeitsgangende |yfpend Auftragsende  |yfpend Aufirage ra
Maschinengruppe |yfpmar Termine fixieren [T @
Ristzeit Vorgang fixieren |:|
Einzelzeit

1. Datenbank/Gruppe

® Reservierung/Fertigungsvorschlag
Die Eintrage in Arbeitsgangstart, Arbeitsgangende, Maschinengruppe, Rustzeit und Einzelzeit beschreiben Felder der
jeweiligen Arbeitsgangreservierung (V-04-04). Die Eintrage in Auftragsstart
(Start des ersten Arbeitsgangs) und Auftragsende (Ende des letzten Arbeitsgangs) beschreiben Felder im
Fertigungsvorschlag (V-04-05), Lohnfertigungsvorschlag(V-04-02) oder
Umlagerungsvorschlag(V-04-02). Falls ein Fertigungsvorschlag bereits zum Betriebsauftrag freigegeben wurde und
Teilrickmeldungen existieren, erfolgt kein Zuriickschreiben des Auftragsstarts. Der Nutzer kann festlegen, ob die
Hakchenfelder ,, Termine fixieren" (Feld fixterm im Vorgang) und
,Vorgang fixieren" (Feld fix im Vorgang) gesetzt werden sollen oder nicht.

® Feinplanungsmodell (nur in Professional)
Das Zurlickschreiben der Planungsdaten erfolgt in die Zusatzdatenbank ,Feinplanung®, Gruppe ,Modell*
(Arbeitsgange, Standard: V-71-01) bzw. Gruppe ,,ModellTermine" (Auftrage, Standard: V-71-02). Existiert bereits
ein Feinplanungsmnodell zur aktuellen Datensatznummer, so wird dieses Modell geandert, anderenfalls wird ein
neues Feinpanungsmodell erzeugt. Die zu schreibenden Felder sind fix und kdnnen hier nicht geandert werden.

® Verkaufsposition
Die Eintrdge in Endtermin beschreiben Felder in der jeweiligen Verkaufsposition (V-03-02) mit dem geplanten
Endtermin des letzten Bedarfsdeckers.
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Liefertermine — Felder editieren

I Lisfertermine: Felder editieren l&]1
RESERVIERUNG / FERTIGUNGSVORSCHLAG VERKAUFSPOSITION
Arbeitsgangstart | Auftragsstart Endtermin apssimterm
Arbeitsgangende Auftragsende Erster Endtermin |ysimeterm
Erstes Arbeitzgangende Erstes Auftragsende
Termine fixieren =
Vorgang fixieren 0

h 4

® Reservierung/Fertigungsvorschlag
Die Eintrdge in Arbeitsgangstart, Arbeitsgangende und erstes Arbeitsgangende beschreiben Felder der jeweiligen
Arbeitsgangreservierung (V-04-04). Die Eintrége in Auftragsstart (Start des ersten Arbeitsgangs), Auftragsende
(Ende des letzten Arbeitsgangs) und erstes Auftragsende beschreiben Felder im Fertigungsvorschlag (V-04-05).
Falls ein Fertigungsvorschlag bereits zum Betriebsauftrag freigegeben wurde und Teilrlickmeldungen existieren,
erfolgt kein Zurtickschreiben des Auftragsstarts. Der Nutzer kann festlegen, ob die Hakchenfelder ,Termine fixieren
(Feld fixterm im Vorgang) und
,Vorgang fixieren" (Feld fix im Vorgang) gesetzt werden sollen oder nicht. Erstes Arbeitsgangende und erstes
Auftragsende werden nur dann geschrieben, wenn die Zielfelder noch leer sind.

® \erkaufsposition
Die Eintrége in Endtermin und erster Endtermin beschreiben Felder in der jeweiligen
Verkaufsposition (V-03-02) mit dem geplanten Endtermin des letzten Bedarfsdeckers. Erster Endtermin wird nur
dann geschrieben, wenn die Zielfelder noch leer sind.

w
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Das Erzeugen eines Produktionsplans oder das Zuriickschreiben von Lieferterminen wird im unteren Flip gestartet.

|
‘ i |4| m. | b

=ml L
| [ paten | Y Filter | =% simulation | 3 ZielgriiBen| | Zuriickschreiben | ("] Dokumente | abas DMS|
PRODUKTIONSPLAN ERZEUGEN LIEFERTERMINE SCHREIBEN
Betriebsauftrge schreiben Lohnfertigungen schreiben Horizont (Tage)  |Alle - Starten I: Starten
Fertigungsvorschldge schreiben Umlagerungen schreiben
Feinplanungsmodell erzeugen [T Hauptfristenterminplan setzen Plan giltig bis +2

Hierbei kdnnen vom Nutzer beim Erzeugen des Produktionsplanes zusatzliche Selektionskriterien angegeben werden.
Diese Einschrankungen betreffen nicht das Schreiben in Verkaufspositionen.

1. Auftragstypen:
Einschranken der Daten auf bestimmte Auftragstypen (Betriebsauftrage, Fertigungsvorschlage,
Lohnfertigungsvorschldge, Umlagerungsvorschlage).

2. Horizont:
Einschranken der Daten auf einen Horizont. Es werden nur diejenigen Auftrage und deren Arbeitsgange
zurtickgeschrieben, bei denen mindestens ein Arbeitsgang im betreffenden Horizont geplant ist. Erfolgt die
Angabe eines Horizonts ganzzahlig, so wird bis zur ndchsten Tagesgrenze aufgerundet.

3. Feinplanungsmodell erzeugen (nur in Professional):
Der Nutzer kann festlegen, ob ein Feinplanungsmodell erzeugt werden soll.

4. Hauptfristenterminplan setzen / Gultigkeit (nur in Professional):
Der Nutzer kann festlegen, ob das erzeugte Feinplanungsmodell als Hauptfristenterminplan gekennzeichnet wird
und welche Giiltigkeit der Hauptfristenterminplan besitzen soll.

Ein Fenster mit den Selektionskriterien zum Schreiben von Produktionsplanen und Lieferterminen kann auch beim
Beenden der Anwendung angezeigt werden. Diese Funktionalitat muss in den Einstellungen
(Meni > Optionen > Einstellungen > abas) aktiviert werden.
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5 WEITERE FUNKTIONEN

In diesem Kapitel erfahren Sie,

wie Sie die aktuelle Ansicht drucken
wie Sie kritische Prozesse erkennen
wie sie Business Apps anbinden
wie Sie Infosysteme anbinden

5.1 DRUCKEN

Zum Drucken des Gantt-Diagramms muss der Button a in der Kopfleiste betatigt werden. Im folgenden Dialogfenster

werden die notwendigen Optionen eingestellt.

-
0y Vorschau (An OneMote 2010 senden)

Einstellungen Zeitleiste

===

Startzeit: | s.08.14 21:51
Endzeit: | 07.09.1404:38 /4
Granularitst: | Tage -
Navigation Seiten

Vergrassern Horizontale Seiten
Verkleinern Vertikale Seiten

Seiten anpassen Rénder zeigen
Seitengrisse anpassen [ Seite filllen

Drucker Einstellungen ] [ Seiten Einstellungen

[ ok || Abbruch
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5.2  KRITISCHE PROZESSE

Durch Betatigung des Buttons ,Kritische Prozesse" in der Aktionsleiste 6ffnet sich ein separates Fenster, welches als
kritisch eingestufte Fertigungsauftrage, Einkaufsvorgange und Maschinenzusténde in verdichteter Form bereitstellt (nur
in Advanced/Professional).

Datei Ansicht Opticnen Hilfe

1 | T MGR 103 sage 1x i i i

MenUpunkte, zu denen alle Planungsobjekte als unkritisch eingestuft werden, werden mit v gekennzeichnet. Gibt es
mindestens ein kritisches Planungsobjekt in einer Kategorie, so wird auch der Mentpunkt als kritisch und mit 0L
gekennzeichnet.

' Kritische Prozesse EM‘
@ # abas

a Fertigungsauftrage @
a Auftragspositionen @
" Bestellpositionen @
. Bestellvorschliage auslésen @
a Betriebsauftrige freigeben @
foois w2 2o w8
Mame Artikelsuchwort Gesamtmenge ... Start Ende Termin Puffer & =
F M DMDF M D MTEL .
1k FV 10004 Fertigungstei 1 FERTIGUNGSTEIL1 50.0 | 09.10.2015 | 13.10,2015 | 21.10.2015 | 15:47:16 I ] "
2 +/ FV 10004 Fertigungsteil 1 FERTIGUNGSTEIL1 55.0 | 15.10,2015 | 19.10.2015 | 28.10.2015 | 7 07:22:15 [ ] T
=
3 +/ FV 10015 Fertigungsteil 2 kopiert | FERTIGUNGSTEIZK 50.0 | 16.10,2015 | 20,10.2015 | 20,10.2015 | 7 18:12:18 [ ] ;
4 +/ FV 10005 Fertigungsteil 2 FERTIGUNGSTEIL2 40.0 | 15.10.2015 | 20.10.2015 | 20.10.2015 | 10 06:37:16 [:l 4
5 +/ FV 10005 Fertigungsteil 2 FERTIGUNGSTEILZ 50.0 | 19.10.2015 | 20.10.2015 | 20.10.2015 | 10 10:27:18 I::l 4
& +" FV 10005 Fertigungsteil 2 FERTIGUNGSTEIL2 40.0 | 12.10,2015 | 20.10.2015 | 12,10.2015 | 10 15:22:15 [:l
7 /" FV 10005 Fertigungsteil 2 FERTIGUNGSTEIL2 55.0 | 19.10,2015 | 21.10.2015 | 21,10.2015 | 10 18:57:15 ::l
8 +" FV 10005 Fertigungsteil 2 FERTIGUNGSTEIL2 15.0 | 20.10,2015 | 21.10,2015 | 19,10.2015 | 11 08:02:15 I:]
9 +" FV 10005 Fertigungsteil 2 FERTIGUNGSTEIL2 50.0 | 20.10,2015 | 21.10,2015 | 20,10.2015 | 11 0%:3%:15 I::‘
10 +/ FV 10005 Fertigungsteil 2 FERTIGUNGSTEIL2 60.0 | 20.10.2015 | 21,10.2015 | 21,10.2015 | 11 13:57:15 I::l
|« m v |(S]m] < [m] G
a Auslastungen @
. Engpasse @

09.10.2015 11:50:57
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Jeder Menipunkt kann aufgeklappt werden. Man erhdlt dann detailliertere Informationen zu den Planungsobjekten
dieser Kategorie und deren Zuordnung zu den Zustanden kritisch/unkritisch. Die folgenden Kategorien stehen dem
Nutzer zur Verfligung:

B Fertigungsauftrage:
Die Kategorie fiir Fertigungsauftrage listet Fertigungsvorschlage und/oder Betriebsauftréage absteigend sortiert nach
deren Verspatung. Der Referenztermin, gegen den die geplante Fertigstellung verglichen wird, kann in den
Einstellungen zur Auftragssicht eingestellt werden.
® Auftragspositionen:
Die Kategorie fiir Auftragspositionen listet Kundenauftragspositionen absteigend sortiert nach deren Verspatung.
Der Referenztermin, gegen den die geplante Fertigstellung verglichen wird, kann in der Administration zur
Kundensicht eingestellt werden.
® Bestellpositionen:
Die Kategorie fiir Bestellpositionen listet Bestellpositionen absteigend sortiert nach deren Verspatung. Die
Verspatung ist umso gréBer, je weiter der Liefertermin einer Bestellposition in der Vergangenheit
(Referenz aktuelle Systemzeit) liegt. Es werden nur diejenigen Bestellpositionen in die Kategorie aufgenommen, die
eine Verknlpfung zu mindestens einem Arbeitsgang des aktuell geladenen Datensatzes besitzen.
® Bestellvorschlage ausldsen:
Die Kategorie flir auszuldsende Bestellungen listet Bestellvorschlage aufsteigend sortiert nach deren Puffer. Der
Puffer ist dabei die Differenz zwischen
= dispositivem Bestelltermin und aktueller Systemzeit, falls der Parameter Puffer gegen Bedarfstermin in den
Einstellungen auf nein gestellt ist.
® Bedarfstermin abzuglich Lieferzeit und aktueller Systemzeit, falls der Parameter Puffer gegen Bedarfstermin in
den Einstellungen auf ja gestellt ist. Der Bedarfstermin ist dabei der Starttermin des friihesten Arbeitsgangs, in
den der Bestellvorschlag eingeht.
Es werden nur diejenigen Bestellvorschldge in das Obligo aufgenommen, die eine Verknlipfung zu mindestens
einem Arbeitsgang des aktuell geladenen Datensatzes esitzen.
® Betriebsauftrage freigeben:
Die Kategorie fir freizugebende Betriebsauftrage listet Fertigungsvorschldage aufsteigend sortiert nach deren Puffer.
Der Puffer ist dabei die Differenz zwischen geplantem Produktionsstart und aktueller Systemzeit.
® Auslastungen:
Die Kategorie fiir Auslastungsgrade listet Maschinengruppen absteigend sortiert nach der Gesamtdauer, fiir die ein
Schwellwert bei der Maschinenauslastung liberschritten wird.
B Engpdsse:
Die Kategorie fiir Engpasse listet Maschinengruppen absteigend sortiert nach der Gesamtdauer, fiir die ein
Schwellwert bei der Engpassbelegung tiberschritten wird, d.h. mehr Auftrage vor der Maschine auf Bearbeitung
warten als der angegebene Schwellwert.
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Nach dem Aufklappen sind die zugeordneten Planungsobjekte absteigend gemaB ihrer Wichtigkeit beziiglich der
Kategorie sortiert. In den Einstellungen kann jede Kategorie separat konfiguriert werden. Es ist moglich die Anzahl der
gelisteten Objekte zu andern sowie einzelne Kategorien vollsténdig auszublenden. Der Nutzer hat dariiber hinaus die
Mdglichkeit, die Grenzwerte zur Unterscheidung in die Zustande kritisch und unkritisch selbst zu definieren.

Einstellungen P
- y Kritische Prozesse
=-[Z Algemein
[+ [&] abas =
Fertigungsauftrége @) Ein Aus
(-3 Layout
-l Sichten nur Betriebsauftrage ja
& E’ Auftragssicht Anzahl darzustellender Objekts 10
- Il Ressourcensicht
Kritisch ab Verspitung gréBer als (Tage) 3
/ Arbeitsgangsicht
[ g Auslastungssicht Auftragspositionen @ Ein Aus
-
[+ g4 Personalsicht
-_ Anzahl darzustellender Objekte 10
e ..Pj Engpasssicht
%3 Materialsicht Kritisch ab Versp&tung gréfer als (Tage) 53
-l Kundensicht Bestelpositionen @) Ein Aus
(D) zeitplan
Anzahl darzustellender Objekte 10
5] Daten-Flip
: : Simulation Kritisch ab Verspatung gréBer als (Tage) 10
A e = Bestellvorschlage auslasen @ Bn () Aus
- Import { Export )
Bedarfstermin anzeigen nein
Puffer gegen Bedarfstermin nein
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5.3  ZIELGROSSENVERGLEICH

Durch Betdtigung des Buttons ,ZielgroBen" in der Aktionsleiste 6ffnet sich ein separates Fenster, welches die in der
Simulation erzielten ZielgroBen in tabellarischer Form bereitstellt (nur in Advanced/Professional).

APS far abas ERP

Datei Ansicht Optionen Hilfe

1 v T MGR 103 Saw 1x N [
2 v T MGR 104 Milling machine 1x W 1
3 v T MGR 105 CNC center 1 1x Il M

Im linken Teil der Tabelle werden die simulierten Betriebsauftrdge und Fertigungsvorschlage dargestellt. Im rechten Teil
der Tabelle kann fiir jede durchgefiihrte Simulation der jeweils ermittelte Planungs-Endtermin, die Verspatung und eine
Trendfunktion abgelesen werden.

% R
ZielgroBen E@g
[ Erimérbedarie Simulation Simulation Simulation

) 20160815140504 20160815140648 20160815140847
[ getriebsaufirge @ 15.08.2016 16:05:12 15.08.2016 16:06:56 15.08.2016 16:08:54
X @D/i+@ oo/ + oD/ W+
Summe Verspétung 147.51 Tage 74.05 Tage 12
Mittlere Verspatung 1.76 Tage 0.88 Tage
Anteil verspateter Auftrage 26.19 % @ 9.52 % 2.38%
Mittlere Verfrihung 1.6 1.71 Tage 1.72 Tage
Name Zieltermin Auftragsende Differenz Zieltermin Auftragsende Differenz Zieltermin Auftragsende Differenz
1 /i BA 1022 10014 Fertigungsteil 19.08.2016 30.08.2016 11 19.08.2016 29.08.2016 10 (-1) 30.08.2016 30.08.2016 o (-11) | =
2 /i BA 1023 10004 Fertigungsteil 19.08.2016 30.08.2018 11 10.08.2016 29.08.2016 10 (-1) 30.08.2016 20.08.2016 o (-11) =
3 /. BA 1024 10004 Fertigungsteil 19.08.2016 30.08.2016 11 19.08.2016 29.08.2016 10 (-1) 30.08.2016 30.08.2016 3] (-11)
4 /i BA 1025 10015 Fertigungsteil 19.08.2016 31.08.2016 12 19.08.2016 30.08.2016 11 (-1) 31.08.2016 30.08.2016 10 (-13)
5 /. BA 1026 10005 Fertigungsteil 19.08.2016 31.08.2016 12 19.08.2016 30.08.2016 11 (-1) 31.08.2016 31.08.2016 0 (-12)
6 /. BA 1027 10004 Fertigungsteil 14.09.2016 02.09.2016 -12 02.09.2016 | 02.09.2016 0 i3 (+12)| 02.09.2016 | 02.09.2016 0 (+12)
7 /. BA 1028 10006 Erzeugnis 1 23.08.2016 01.09.2016 9 23.08.2016 31.08.2016 8 (-1) 01.09.2016 01.09.2016 0 L2 (-9)
] PV 10004 Fertigungsteil 1 14.09.2016 02.09.2016 -12 14.09.2016 02.09.2016 2 (D) 14.09.2016 02.09.2016 -12 )]
9 | /. BA 1029 10004 Fertigungsteil 14.09.2016 05.09.2016 9 05.09.2016 | 05.09.2016 0 [ (+9) 05.09.2016 | 05.09.2016 0 i (+9)
10 /i BA 1030 10014 Fertigungsteil 14.09.2016 09.09.2016 -3 09.09.2016 09.09.2016 ol (+3) 09.09.2016 09.09.2016 [ 1] (+3)
11 FV 10014 Fertigungsteil 1 ko 14.09.2016 09.09.2016 5 14.09.2016 09.09.2016 5 (o) 14.09.2016 09.09.2016 -5 (o)
12 PV 10015 Fertigungsteil 2 ko 14.09.2016 14.09.2016 i 14.09.2016 12.09.2016 L2 -2 H4(-2) 14.09.2016 12.09.2016 L1 20 (-2)
13 /i BA 1031 10015 Fertigungsteil 14.09.2016 14.09.2016 i 14.09.2016 14.09.2016 i (@) 14.09.2016 14.09.2016 0 ()]
14 FV 10005 Fertigungsteil 2 14.09.2016 15.09.2016 1 14.09.2016 14.09.2016 0 (-1) 14.09.2016 13.09.2016 L1 -1 (-2)
15 Fv 10004 Fertigungsteil 1 14.09.2016 13.00.2016 -1 14.00.2016 14.00.2016 7 1] (+1) 14.09.2016 14.00.2016 i (+1)
16 FV 10004 Fertigungsteil 1 21.00.2016 16.00.2016 -5 21.00.2016 | 15.00.2016 5 10 (-1) 21.00.2016 | 15.00.2016 5 1 (-1)
17 FV 10004 Fertigungsteil 1 21.09.2016 16.09.2016 -5 21.00.2016 | 15.00.2016 (-1) 21.00.2016 | 14.09.2016 [ e |+
« o ||« b
L J

1. Filter und Schnellsuche zur Beschréankung der geladenen Auftrage

2. Hinzufiigen/Entfernen einer Simulation aus dem ZielgréBenfenster, Laden einer Simulation in APS fiir abas ERP,
Markieren einer Simulation als Referenz (bezliglich der Trendfunktionen)

3. Kumulierte GesamtzielgroBen der jeweiligen Simulation fiir alle angezeigten Auftrage

Wird bei gedffnetem ZielgroBenfenster eine Simulation durchgefiihrt und im APS Leitstand geladen, dann werden die
ermittelten ZielgroBen dieser Simulation automatisch im ZielgroBenfenster hinzugefiigt.
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5.4  BUSINESS APPS UND DMS

APS fiir abas ERP bietet die Moglichkeit, Business Apps aufzurufen. Der Aufruf erfolgt tiber das Kontextmeni. Abhangig
vom Kontextobjekt kdnnen unterschiedliche Business Apps zur Verfligung stehen.

gl
= W Lesezeichen hinzufiigen |
— O Detailinformation
Bestellvorschlag b
= )
&l  Artikel *
|=— I -
Business Apps P @ Artikelakte ||
—— 1 Infosystem @  Einkaufsdbersicht
—_— @ lieferantenakte ||
— @  Fertigungsibersicht ~
@ Aufgabenibersicht | —
I I I I

Die aufgerufene Business App offnet sich in einem separaten Browser.

abas Business Apps (== s

abas Busin Einkauf + Verkauf = Fertigung Service v MyApp & e Arbeit e erpREST>

UBERSICHT
PREISE UND RABATTE
AUFGABEN
NOTIZEN ¥ BESCHAFFUNG ¥ VERSAND
DOKUMENTE B
Anzahl Menge | Einheit Von 220815 | Bis  17.10.15
Bestand 0 150 Stick
Y Filtern Sie nach einem Kunden
Fertigung 1 30 Stack
Bestellungen 0 0 Stock Anzahl Menge Termin
Offenc Auftragspositionen 4 2650 Bis 17102015
Ungebuchte Lieferscheinpositionen 5 3700 Alle
~ DETAILS
Geligferte Positionen 0 0 Seit 22092015
Lagergruppe Lager Platz Menge Einheit  Charge
Inteme Lagergruppe Intermes Lager INTLPLATZ 0 Stack
Inteme Lagergruppe Internes Lagar INTLPLATZ 120 Stick ¥ DETALLS
Termin  Vorgang  Kunde Werk  Ablstelle  Versandpl-Nr.  Menge
150915 Werk 3 Tor 1 Werk 3 Torl 150
011045 Werk 3 Tor 1 Werk 3 Torl 700
08.10.15 Werk 3 Tor 1 Werk 3 Torl 1000
151015 Werk 3 Tor 1 Werk 3 Torl 800
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Die Anbindung von Business Apps kann in den Einstellungen konfiguriert werden.

E_v Einstellungen

: Business Apps
[= Allgemein
£-Jg] abas
url ‘htm:ﬂswabas:gzﬂo[erprest—z |
EDP-Verbindung
- Datenselektion Proxy -Host ‘ |
Proxy -Port ‘ |
-] Layout
= Sichten Benutzername ‘ |
E/ Auftragssicht Passwort e |
ﬂ Ressourcensicht
/ Arbeits ot abas DMS ‘htu:l:ﬂswabas:Qzaojerprest—zfabafabas,JerprocumenEf?abaLayout:abaMimma\&musa= |
eitsgangsi
o1l Ausiastungssicht
= personalsicht Standardwerte laden
"_j Engpasssicht Name Business App Parameter Kontext
®# Materialsicht ‘Ntike\akbe "abafabasfarprroducﬁJverview ||abaLayout b bar=dj i =produciS\de&pro”Arﬁkel v] -
a Kundensicht ‘Kundenakhe "abafabasferquusbomerOverview ||abaLayout b bar=demoh; i =am5ide&msbom(|[Kunde v] i
[E: @ Zeitplan
" Einkaufsiibersicht aba/abas/erp/PurchaseOverview abalayout=ab ( t bar=d; dor= Lieferant -
=1 Daten-Flip
= : : Simulation ‘Lleferantenakhe "abafabasferp,.'\c'endoroverwew ||abaLayout b bar=dj =srmSidk dor ’Lleferant -] i
.. Import | Export
‘Verkaufsuberydﬂt "abafabasferufSaIesOverview ||abaLayout baMavt E bar=demaMav&customer= HKunde v] w
‘Ferﬁgungsuhersicht "ahafabasfarp;’PruduchnanErview ||abaLayuut b bar=d; &product= ”Arﬁkel v] -
‘Aufgabenuberydﬂt Habafabasferpﬁaskoverwew ||abaLayout b bar=dj H -] ¥+

Hier kann, falls erforderlich, eine Proxy-Konfiguration hinterlegt werden. Die Angabe eines Passworts ist zwingend
erforderlich. Falls die Anmeldung mit Benutzername und Passwort erfolgt, muss der Benutzername eingetragen werden.
Im unteren Teil kénnen Business Apps hinzugefiigt oder entfernt werden. Der Aufruf jeder Business App wird
zusammengesetzt aus den Feldern Url, Business App und Parameter. Ist die Auswahlbox Kontext gefiillt, dann wird die
Business App im Kontextmenii nur dann angeboten, wenn der Kontext aus dem Bezugsobjekt ermittelt werden kann,
und die ID des Kontextobjekts wird an die Parameterliste angehangen.

Unter abas DMS kann die URL zur Business App Dokumente hinterlegt werden. Diese Business App wird im unteren Flip
angezeigt und bei jedem Klick auf ein Datenobjekt aktualisiert.

e ——————

[ =W m

[ Soaten | Y Fiter [ 52 smuiation [ § zielarében | | Zurucischreiben | (] Dokumense | [8 sbas ows |
Liifter AC-40
e DOKUMENTE
e a
S Belegart Belegdatum Archiviert Titel Vorgang
——————— VK Auftragsbestatigung 14.07.2015 16.07.2015 Lufter 200243
‘ Lieferant |
- VK Bestellung 16.10.2014 16.07.2015 Projekt 200033
VK Lieferschein 15.07.2015 16.07.2015 Liifter in Sonderausfihrung 100008 200027 300089
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5.5 INFOSYSTEME

Im Standardlieferumfang ist das Infosystem FPVIEW enthalten. Dieses Infosystem wird (iber das Kontextmeni an
Planungsobjekten aufgerufen und dient als Schnittstelle zu beliebigen Infosystemen, die vom Anwender (iber
Aufrufparameter angebunden werden miissen.

v | T MGR 103 S3ge 1x
v ToMGR 104Frase 1x g
v | Tl MGR 105 CNC-Bearbeif "= Z&ile offnen
| T MGR 106 CNCBearbeil "= Zeile schliessen
| Tl MGR 107 Qualitatspriff B3 Selektion fur Split-Modus [
| T MGR 109 Montageplats @  Detailinformation
| T MGR 112 Qualitdtsprif W Filter 3
j MGR. 113 Versand 1x @ Sonderzeit hinzufigen
|44 F 60001 Lieferant1 1x Maschinengruppe .
ER UL 50002 Lieferant2 13 )
8] Abteilung k
v FM 1001 Spannvarrich )
' FM 1002 Spannvorrich Business Apps g
1 Info Is}:stem | | I}S .

In Abhéngigkeit vom jeweiligen Kontextobjekt fillen sich die verschiedenen Felder im Infosystem FPVIEW. Das
Infosystem wird nicht sichtbar im Hintergrund ausgefiihrt.

' '
Feinplanungs-Viewer [sim@sim2016r2n00dev] E‘M

Datei Bearbeiten Ausfihren Kommando Fenster Info  Hilfe

Muodell-PID

Betriebsauftrag

®)

Fertigungsvarschlag

Kunde 70001 [ 2] Auftragskopf 200013
Auftragsposition “[&] Artikel 10005 [ 2]
Arbeitsgang 103 Lohnfertigungsarbeitsgang als
Arbeitsgangreservierung * Maschinengruppe 106
Arbeitsschein Abteilung 101

Fertigungsmittel

Fertigungsmittelreservierung

Mitarbeiter

Bk

sim2016r2
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Der folgende Aufrufparameter bindet beispielsweise das Infosystem ,Plankarte™ (PLANKARTE) an:

s

.
[ Aufrufparamater - zzigen [sim@sim20162n00dev] [100002 PLANKARTE Plankarte] (=[5 s

Datei Bearbeiten Ausfilhren Tabelle Kommande Fenster Info  Hilfe

5 x i = & & + @b o /s CHE

[Z Parameterfelder laden [F Zeilen priifen

Identnummer 100002 Suchwort  PLAMKARTE 7 Text
ZIEL QUELLE
Typ Wert
Kontext IPLAMKARTE 5 Kontext | Einzelnes Infosystem TFPVIEW #
Daten auch in Tabelle Daten auch aus Tabelle
Allgemeines | Werte
ZIEL QUELLE
Typ Wert/Feld
Bedingung
Alktion | hole Datensatzselektion

BB HR i &)

Ziel: Aktion ZiekFeld  ZiekArt  Ziel Zeilenselektionstyp  Ziel: Zeilenselektionswert  Quelle:Typ  Quelle: Wert/Feld P
Kopffeld setzen  kart ps21 Kopffeld artikel#id =]
Kepffeld setzen bstart BU3 Konstante 1

-

N
AP-Teilliste - zeigen [sim@sim2016r2n00dey] [(31098,87,0)] ==

Datei Bearbeiten Ausfihren Tabelle Kommandoe Fenster Info  Hilfe

B x i = & # / EEDE

[Z Baum auf-/zuklappen [ Eintrige in allen Zeilen prifen

Bezeichnung

Paket » Liste gehart zumn Lieferumfang
Typ Individuelle Teilliste Liste mit editierbarer Tabelle
QUELLE FELD
Aufrufkontext | Einzelnes Infosystem TFRVIEW ; Daten auch aus Tabelle Liste hangt an Button  buinfosys
< I | b

BB e i 8
Aktiv Typ der Zeile  Aufrufparameter oder Aufrufparameterliste Bezeichnung Aufrufparameterzielobjek

Stufe
- |1 Menieintrag ~ PLANKARTE /| Plankarte 1 PLANKARTE 1A
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Ist der Aufrufparameter eingerichtet und am Infosystem FPVIEW registriert, dann kann der Anwender das Infosystem
PLANKARTE direkt aus APS fiir abas ERP starten.

Dazu ist es notwendig, den Infosystem-Eintrag im Kontextmen( eines Planungsobjektes zu starten. Dieses

Planungsobjekt muss eine Verknlipfung zu einem Artikel haben, da dieses im Aufrufparameter als Pflichtfeld angegeben
ist.

Erweiterte Menidarstellung [sim@sim201... IEM

Datei
Titel Info zu Infosystern Feinplanung, Fertic
© Plankarte

| Ok | | Abbruch

L "

Durch die Verwendung von Aufrufparametern lassen sich (iber diese Technologie beliebige Infosysteme und Masken
anbinden.
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